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Un formulario de trabajo para
ayudarle a escoger un
el lavado de mantillas

Es necesario considerar muchos factores en la seleccidn del solvente de lavado de mantillas —u
otra substancia quimica de uso en la imprenta— que mejor se¢ ajuste a las necesidades de su
taller. Los factores mds obvios son ¢l precio y el desempefio del producto, pero también hay
otros factores, no tan obvios, que son de igual importancia. ;Qué tan inflamable es ¢l solvente?
;Se trata de un material cuyo uso es controlado por la ley? ;Qué grado de peligro representa
tanto para la salud de los trabajadores como para ¢l medio ambiente? Atdn cuando el solvente
sea mas barato, si s¢ trata de un material mas peligroso o cuyo uso sea controlado por la ley, es
posible que su utilizacion, en ultima instancia, sea mas cara debido a los costos ocultos.

El formulario de trabajo presentado en este boletin identifica muchos de estos costos, tanto los

obvios como los ocultos. Uselo para comparar las distintas opciones de solvente de mantillas.

El formulario le puede ayudar a escoger el solvente que mejor se ajusta a las necesidades de su
imprenta.

Cémo trabajar con el formulario

El formulario le puede ayudar a comparar solventes de prucba con aquellos usados en su lavado
regular de mantillas. Llene el formulario luego que usted o sus operarios s¢ hayan familiarizado
con ¢l uso de los solventes de prucba (esto bien podra tomarle una o dos semanas de uso). Una
vez contestadas las preguntas y sumados los resultados, el formulario le indicara si el solvente
de prucba es una mejor opcidn para su taller de imprenta.

La informacion necesaria para llenar el formulario se obtiene de:
* Los operadores de imprenta que hayan usado los solventes de prueba en su taller

* El folleto de datos de seguridad del material (MSDS) del solvente usado en el lavado de mantillas

* Su proveedor de solventes

Si el resultado del formulario es... Quiere decir que...

Mayor de cero = El solvente de prueba puede ser mejor que el que usted
Menor de cero — FEl solvente de prueba tal vez no sea mejor que ¢l que
lgual a cero * — El solyente de prueba es aproximadamente el mismo

* Si la accion del solvente de prueba y la del solvente nsado normalmente es aproximadamente la misma, estudic
cada categoria individual y pregiintese ;qué categoria s la mas importante para usted? Un resultado diferente en
tal categoria puede ayudarle a decidir cual es el mejor solvente para su taller.

usa normalmente

usted usa normalmente

que ¢l que usa normalmente




¢ Podria un solvente substituto ser una mejor alternativa para su operacion?

Use el resultado de este formulario para decidir si un solvente substituto puede ser una mejor alternativa para su operacion.
Sume las calificaciones individuales para determinar si el desempefio del solvente substituto es mejor, peor o igual que el
correspondiente al solvente que esta usando actualmente.

Solvente de prueba:
Nombre y teléfono del proveedor:

Al responder a las siguientes preguntas, compare el solvente de prueba con el que usa normalmente y anote la calificacion de
cada respuesta en la columna del margen derecho:

Anote la
calificacion
Calificacion en esta
columna
Comparado con su solvente normal, -2 -1 0 1 2
El precio por galon del solvente de pruebaes:. ... ... ... ... .. ... .. ... .. mucho mayor mayor elmismo menor mucho menor
La cantidad de solvente de prueba usada en el lavado de cada mantillaes; .. .. ... mucho mayor mayor lamisma menor mucho menor
El tiempo necesario para lavar una mantilla usando solvente de pruebaes. .. ... .. mucho mayor mayor  elmismo menor mucho menor
El operador de imprenta opina que el solvente de prueba es mucho peor peor igual mejor  mucho mejor
Para responder a las preguntas 5 a 9, consulte tanto el folleto MSDS como a su proveedor
1¢.Contiene el solvente de prueba compuestos quimicos peligrosos de
“acuerdo a la definicion de las leyes ambientales federales/estatales u OSHA? . . .. . Si=-2 No =2
Calificacion
Comparado con su solvente normal, -2 -1 0 1 2
La presion de vapor de su solvente depruebaes: .. ... ... ... . ... ... ... . mucho mayor mayor lamisma menor mucho menor
El porcentaje de VOCs del solvente de prueba es mucho mayor mayor lamisma menor mucho menor
El punto de ignicion del solventede pruebaes: .. ... . ... . ... .. ... . ... ... . ... mucho mayor mayor  elmismo  menor mucho menor
| En lo relativo a otros factores, el solvente de prueba es mucho peor peor igual mejor mucho mejor :

Sume las nueve calificaciones individuales para obtener el resultado total de este solvente Total

de prueba.Recuerde, cuando sume nimeros negativos -2 +2 = 0.

¢ Qué significa el resultado?

Un resultado mayor a cero significa que ¢l solvente de prucba puede ser una mejor alternativa que el solvente usado
normalmente en su operaciéon. Un resultado igual a cero significa que el desempefio del solvente de prueba es
aproximadamente el mismo. Un resultado menor a cero indica que ¢l solvente de pruecba puede no ser una mejor alternativa
para su operacion.
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Las preguntas del formulario

., Qué significan?

3. Comparado con el precio de su solvente normal, el precio por galon del solvente de prueba es
¢ mucho mayor, mayor, el mismo, menor o mucho menor?

La diferencia mds obvia entre dos solventes de lavado es el precio de compra. Compare ¢l precio por galdn de su
solvente normal con ¢l del solvente de prucba. Responda “mucho mayor™ si el solvente de prueba cuesta el doble
que el solvente normal, o “mucho menor” si el precio es la mitad o menos de la mitad del solvente normal.
Considere el factor de dilucidn cuando el solvente se obtiene en forma concentrada.

Comparada con la cantidad de solvente normal usada en el lavado de cada mantilla, la
cantidad de solvente de prueba es ; mucho mayor, mayor, la misma, menor o mucho menor?

Mientras mas solvente usa cada vez que lava una mantilla, mayor es ¢l costo incurrido. Pregunte a los operadores de

imprenta qué cantidad de solvente de prucba se necesita para limpiar la mantilla, comparado con el solvente normal.
Responda “mucho mayor” si usa el doble, o “mucho menor” si usa menos de la mitad del solvente normal.

Comparado con el tiempo necesario para limpiar una mantilla usando
solvente normal, el tiempo necesario usando solvente de prueba es ;mucho mayor, mayor, el mismo, menor o0 mucho menor?

El tiempo de inactividad en la imprenta cuesta dinero. Si el solvente de prueba toma el doble de tiempo para limpiar

la mantilla, responda “mucho mayor”, y si toma la mitad del tiempo de su solvente normal, responda “mucho
menor”,

Comparado con el solvente hormal, el operador de imprenta opina que el solvente
de prueba es i mucho peor, peor, igual, mejor o mucho mejor?

Pida a los operadores de imprenta que comparen la accion del solvente de prucba con la del solvente normal en
funcién de los siguientes factores: olor, hinchado de 1a mantilla luego de absorber el solvente, ¢l tiempo requerido
por la imprenta para obtener el color deseado, el esfuerzo requerido en el lavado de mantillas, y cualquier otro factor

que cllos consideren de importancia. Combine todos estos factores en una calificacion global al contestar esta
pregunta.

35: ¢ Contiene el solvente de prueba compuestos quimicos peligrosos de acuerdo a
Ia deflnlclon de Ias Ieyes amblentales 0 de Ia Ley de Salud y Seguridad Ocupacional (OSHA)?

Dirijase al proveedor o fabricante para obtener esta informacion. Toda una variedad de leyes ambientales controlan
el uso de compuestos quimicos, debido al peligro potencial que éstas substancias presentan al publico y al medio
ambiente. Violaciones de estas leyes pueden resultar en multas muy costosas. En el mejor de los casos, ¢l uso de
compuestos quimicos controlados por ley puede aumentar los costos de apego a la misma. Pregunte a su proveedor
si el solvente por usar, o sus desechos, se consideran peligrosos de acuerdo a cualquicra de las leyes ambientales
(tales como RCRA, CAA, CERCLA o EPCRA - Seccidén 2, etc.) o de acuerdo a OSHA. Nunca mezcle desechos
peligrosos con los que no lo son. Los compuestos quimicos peligrosos, de acuerdo a la definicidn de OSHA, se
encuentran en la Seccidn 2 del folleto de datos de seguridad del material (MSDS). Si esta seccion indica “none”
(ninguno), ¢l solvente de prucba probablemente no contiene compuestos quimicos peligrosos de acuerdo a la
definicién de OSHA. Pero tenga cuidado, porque ¢l folleto MSDS solo menciona los compuestos peligrosos de
acuerdo a la clasificacion de OSHA. El solvente puede contener compuestos quimicos considerados como
peligrosos por otras leyes ambientales. Si esta seccion del folleto MSDS aparece en blanco, consulte a su proveedor.
Para mayor informacion, consulte la seccion “Preguntas para su proveedor de solventes de lavado” de
este boletin.
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Comparada con su solvente normal, la
presion de vapor de su solvente de prueba es ;mucho
mayor, mayor, la misma, menor o mucho menor?

de prueba (en mmHg) es:

Consulte la seccién 3 del MSDS referente a las s Mol b
caracteristicas fisicas y quimicas del material para Entre diez veces y 1.5 veces mayor Mayor
encontrar informacion sobre la presion de vapor. Entre 1.5 veces mayor y 1.5 menor La misma

La presion de vapor es una propiedad que indica Entre 1.5 veces y diez veces menor Menor |
la velocidad de evaporacién del solvente. A Mas de 10 veces menor Mucho menor

mayor presion de vapor del solvente, mayor serd

la velocidad de evaporacion. Si el solvente
contiene ingredientes toxicos, estos se incorporaran al aire de su taller, entraran a los pulmones de sus
trabajadores y contaminardn ¢l medio ambiente aledafio. Si la presion de vapor del solvente de prueba es
menor que la del solvente que esta usando en la actualidad, es probable que haya menos evaporaciéon en
su taller. Generalmente, 1a presidn de vapor se expresa en milimetros de mercurio (mmHg). Llame a su
proveedor si la presidn de vapor se expresa en unidades distintas. En lo referente a reglamentos legales,
10 mmHg es el punto critico, pero mientras menor sea la presidon de vapor, mejor serd.

Comparado con su solvente normal, el porcentaje de
VOCs del solvente de prueba es ; mucho mayor, mayor, el mismo, menor o mucho menor?

Pongase en contacto con su proveedor o fabricante para obtener esta informacion. La cantidad de

compuestos organicos volatiles (VOCs) en el solvente afectard los costos de cumplimiento con las leyes
ambientales, especialmente con las estipulaciones de la Ley del Aire Limpio (Clean Air Act) que regulan
las emisiones de su taller. Los VOCs contribuyen a la formacion del smog v pueden afectar la salud. Si
el solvente de prucba tiene bajo o nulo contenido de VOCs, sus responsabilidades de cumplimiento con
las leyes ambientales (y los costos asociados) pueden ser menores, v la salud y seguridad de sus
trabajadores puede ser mejorada. Es muy probable que usted tenga que ponerse en contacto con ¢l
fabricante de los solventes que usa para recabar informacién sobre este tema (para mayor informacion,
consulte la seccion “Preguntas para su proveedor de solventes de lavado™). Responda “mucho mayor” si
el porcentaje de VOCs del solvente de prucba es el doble que ¢l correspondiente al solvente normal, o
“mucho menor” si ¢l porcentaje de VOCs del solvente de prueba es dos veces menos, 0 aun menor.
Responda “el mismo™ si la diferencia de porcentaje es igual o menor al 10%.

Comparado con su solvente normal, el punto de ignicion del solvente de prueba es ; mucho
mo, menor o0 mucho menor?

Consulte 1a seccion 4 del MSDS referente a las caracteristicas de fuego y explosion del material para
encontrar informacion sobre ¢l punto de ignicién. El punto de ignicidn es una medida de la temperatura a
la cual se enciende una substancia quimica. Como regla general, a mayor punto de ignicién, mayor
seguridad. A pesar de que el minimo punto de ignicidn recomendado es de 100°F, y en ¢l caso de los
desechos peligrosos de 140°F, mientras mas alto sea ¢l mismo, mejor serd. Compuestos quimicos menos
inflamables podrian ahorrarle mas en costos de seguro de propiedad, y también en costos de almacenaje y
registro de documentos impuestos por leyes ambientales como RCRA y OSHA. Consulte con su agente
de seguros para revaluar su situacion y determinar el ahorro correspondiente al uso de solventes menos
inflamables en su taller. Responda “mucho menor” en el formulario si el punto de ignicién del solvente
de prueba es dos veces menor que su solvente normal, y “mucho mayor” si el punto de ignicion del
solvente de prucba es dos veces mayor. Responda “el mismo” si la diferencia de temperaturas de
ignicion es igual o menor a 15°F.

: Comparado con su solvente hormal en lo relativo a otros factores, el solvente de prueba es
¢mucho peor, peor, igual, mejor o mucho mejor?

Compare el desempefio del solvente de prueba con su solvente normal en relacion a otros factores que
sean de importancia para su taller. Por ejemplo la aceptabilidad del solvente en la lavanderia industrial,
la corrosion de elementos de imprenta, la disponibilidad del solvente, la dilucidén y la disponibilidad de
recipientes reciclados.

Si la presion de vapor del solvente Responda:
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¢Para queé sirve el
formulario de trabajo?

E| formulario de trabajo incluido
en este boletin le proporciona un
lugar para guardar informacion
sobre cada solvente de prueba en
su taller Haga copias adicionales
del formulario en blanco y registre
la informacion obtenida de cada
solvente de prueba usado en el
lavado de mantillas. Luego de
probar varios tipos de solventes
usted podra comparar los
resultados de los formularios y
determinar cual es el mejor para
su taller.

El formulario de trabajo no es una
evaluacion cientifica y podria no
cubrir todos y cada uno de los
costos potenciales. Si el solvente
de prueba obtiene una calificacion
considerablemente mejor que el
solvente normal, esto significa gue
el solvente de prueba tiene
posibilidad de ser una mejor
eleccion pero el resultado, en si,
no lo garantiza.

Los costos indirectos de su solvente de mantillas

Los costos ambientales, de salud y de seguridad de los solventes de mantillas son a menudo
indirectos. Si su solvente de prueba es menos peligroso para sus trabajadores o para el medio
ambiente, o si es menos inflamable que su solvente normal, al usarlo usted podria ahorrar
dinero aun cuando el precio por galdén seca mas elevado. Los ahorros potenciales son, entre
otros:

—> Disminucién de costos ocasionados por las leyes ambientales
(tales como costos de desecho, equipos de control de la
contaminacién, cuotas legales, capacitacién, multas)

—> Mejores estandares de salud y seguridad para los trabajadores

—> Disminucién de costo de seguros (tales como la compensacion de
trabajadores, los incendios, la responsabilidad legal)

—> Disminucién de otros costos (tal como el de energia)

Seleccion de un mejor solvente — Un ejemplo

Probando diferentes tipos de solventes, es probable que usted encuentre uno cuyo uso sea
mas barato y cuyas caracteristicas sean mas benéficas para el medio ambiente. Durante ¢l
Proyecto de Litografia del DfE (para mayor informacién consulte la pagina 6), se encontrd
un solvente de éster vegetal cuyo desempefio fue satisfactorio y cuyo costo fue menor que
los solventes derivados del petréleo. El costo por lavado fue calculado en base al precio por
galdn, el tiempo necesario para lavar la mantilla, el mimero de toallas usadas y la cantidad
de solvente usada. Los resultados mostraron que en una imprenta ¢l solvente de éster
vegetal fue menos costoso que el solvente derivado del petrdleo, pero en otra imprenta fue
mas caro. Sibien se puede ahorrar aun mas cuando se toman en consideracidn los factores
indicados en el formulario de trabajo de este boletin, la variacion en los resultados muestra
la gran importancia de evaluar los productos quimicos en su propio taller de imprenta.

Use el formulario de trabajo para escoger
otros productos quimicos en su taller de imprenta

Las nueve preguntas del formulario de trabajo pueden ser faciimente adaptadas
para comparar otros productos quimicos que usted usa en su taller, tales como los
solventes para lavar rodillos de tinta. Estas nueve preguntas son importantes para
tomar decisiones sobre cualquier producto quimico que usted use en sus
instalaciones.

Design for the Environment 5



Lo que usted puede
hacer para comparar
los solventes de
lavado de mantillas

Siga la lista de control. a contin-
wacion, al experimentar con sol-
ventes de lavado:

Pruebe el solvente durante un

determinado periodo de tiempo:

4 Cambie impresiones con sus
operadores de imprenta sobre
las pruebas con solventes de
lavado

J Establezca un periodo de
prueba de una o dos semanas
con los operadores de imprenta

J Registre las observaciones mas
importantes durante las prueba

Recaude informacion de:
1 los operadores de imprenta

J Los folletos de datos de
seguridad del material (MSDS)

1 Informacion sobre la presion de
vapor en la seccion 3 del MSDS

0 Informacion sobre la
temperatura de ignicion en la
seccion 4 del MSDS

L

El proveedor de solventes

1 El contenido de VOCs en
porcentaje

1 (El solvente esta clasificado
como peligroso por las leyes
ambientales o por OSHA?

Llene el formulario de trabajo:

1 Anote cada calificacion en la
columna correspondiente del
formulario

1 Sume las calificaciones
individuales para obtener el
resultado final

Concluya la evaluacion:

1 4 El resultado final indica que
pulede haber una mejora
potencial?

;¢ Existen otras ventajas o costos
del solvente de prueba gue no
hayan sido incluidos en el
formulario?

Los socios del Proyecto de
Litografia del disenio para el
Ambiente son: Printing
Industries of America,
Graphic Arts Technical
Foundation, el Environmental
Conservation Board de la
Graphic Communications
Industry, La Universidad de
Tennessee, imprentas individ-
uales y proveedores.

No se rinda

Tome en cuenta que ¢l proceso de escoger un mejor solvente para ¢l lavado de mantillas
requiere de cierta cantidad de experimentacién y de mantener un criterio abierto. No todo
solvente funcionard bien desde el principio, pero algunos de ellos funcionaran mejor a
medida que los operadores de imprenta se adaptan a su uso. Debido a ello, dedique de

antemano una determinada cantidad de tiempo para las pruebas con un solvente nuevo, y no

se dé por vencido. Para recabar mas ideas sobre formas de ahorrar costos vy de reducir la

contaminacién y los desechos en sus instalaciones, consulte otros boletines publicados por ¢l

Disefio para el Ambiente (DfE) para la industria de la litografia.

Para llenar ¢l formulario de trabajo usted necesitard preguntarle a su
proveedor las siguientes preguntas:

(Algunos fabricantes de solventes de lavado proporcionarin esta
informacion en el MSDS, pero no estian obligados a hacerlo)

¢ Contiene el solvente de lavado compuestos quimicos que sean
clasificados como peligrosos de acuerdo a cualquiera de las leyes
ambientales u OSHA?

¢ Qué porcentaje de compuestos organicos volatiles (VOCs)
contiene el solvente de lavado?

¢ Cual es la presién de vapor del solvente en mmHg (milimetros de
mercurio)?

Acerca del Proyecto de Litografia del
Disefio para el Ambiente

El objetivo del Proyecto de Litografia del Disefio para el Ambiente (DfE)
es proporcionar a la industria de litografia informacién que ayude a
disefiar una operaciéon ambientalmente mas sélida, mas segura para los
trabajadores y mas econdémicamente eficiente.

Enfocando la operacién de lavado de mantillas o placa de goma, los socios del Proyecto de
Litografia DfE como parte de un esfuerzo de cooperacién voluntaria, evaluaron 37 solventes
diferentes usados en el lavado de mantillas. Se obtuvo informacién sobre el desempefio, el
costo y el balance de riesgos ambientales y sobre la salud correspondientes a los diferentes
tipos de solventes substitutos. Para mayor informacién, consulte el folleto Soluciones para
impresores litografias: Una evalucion de los solventes substitutos en el lavado de mantillas o
placas de goma.

Ademas del Proyecto de Litografia, actualmente se estan preparando otros proyectos DfE
similares relacionados a las industrias de |la serigrafia y la flexografia.

Para obtener copias adicionales de este u otros boletines, o para mayor
informacién sobre el programa de disefio para el ambiente de la EPA,
favor de comunicarse con:

Pollution Prevention Information Clearinghouse (PPIC)
U.S. EPA
401 M St., SW (7407)
Washington, DC 20460

Teléfono: (202) 260-1023
Fax: (202) 260-0178
E-Mail: ppic @ epa.gov
DfE website: http://www.epa.gov/dfe/lithography/lithography.html

Reciclado/Reciclable
~ Impreso con tinta de soya/canola sobre papel con 50% minimo de fibra reciclada



