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Innovaciones de Adhesivos, Limpieza de
Tamices, y Recuperacion de Tamices

de Disefio para el Ambiente (DfE,

Design for the Environment) es un
esfuerzo cooperativo Unico entre la indus-
tria de impresién de serigrafia y la Agencia
de Proteccion Ambiental de los E.U.A.
(EPA). Este proyecto voluntario ayuda a
los impresores de serigrafia a mejorar sus
esfuerzos para reducir los riesgos para sus
empleados y para el ambiente de una man
era eficaz en costos.

Este estudio de un caso describe
como T.S. Designs, un impresor de seri-
grafia en textiles en Burlington, Carolina
del Norte, utiliz6 su iniciativa y creatividad
para prevenir la contaminacién en su insta-
lacién. De esa manera, la compaia mini-
mizé el riesgo para sus empleados y el
ambiente, redujo el uso de solvente, e
incremento la eficiencia de sus costos.

EI Proyecto de Impresién de Serigrafia

Historial

T.S. Designs comenzo la impresion
de serigrafia en textiles en 1975 y actual-
mente procesa 4.5 millones de prendas de
vestir al aflo. La compafiia emplea a 65
personas, de las cuales un tercio estan
directamente involucradas en la produc-
cion. T.S. Designs utiliza principalmente

Este estudio de un caso muestra
como:

= Los adhesivos a base de agua
pueden reemplazar efectivamente
a los adhesivos a base de solvente
en el proceso de impresién de
textiles.

= El uso de solventes puede ser
drasticamente reducido si se
reusan los quimicos utilizados en
los tanques cerrados para la
limpieza y recuperacion de
tamices.

El mercado principal de T.S. Designs
es de contratos de impresién de serigrafia
para grandes compariias de deportes, como
Nike, Champion, y Tommy Hilfiger. La
compafia también imprime para escuelas
locales, restaurantes, clubs, y otras organi-
zaciones.

Automatizacion del Proceso

tintas de plastisol, las cuales son a base dede Aplicacién de Adhesivos

cloruro de polivinil, aunque ocasional-
mente utiliza tintas a base de agua cuando
el cliente lo pide. Actualmente, T.S.
Designs produce mas que todo playeras,

T.S. Designs comenzo6 a reducir el
uso de solvente en 1991 como un problema
de control de calidad, no como un proble-

pero también imprime en sudaderos, piezasna ambiental. La compafifa utilizaba un

de punto, y calceteria. Los materiales
incluyen fibras sintéticas y naturales.

adhesivo en aerosol a base de solvente para
mantener las playeras en su lugar en la




aplicacion. Junto a equipos de emplea-
dos y también habl6 con los represen-
tantes de otras industrias, como la
industria de automoéviles, la cual tiene
experiencia con sistemas similares de
atomizadores. Ademas, la compafiia
trabajé con la Asociacion Internacional
de Impresién de Serigrafia y de
Imagenes Gréficas (SGIA,
Screenprinting and Graphic Imaging
Association International) y particip6

en un estudio de la EPA que prob6 var-
ios adhesivos a base de agua.

El Nuevo Proceso de

e oo Aplicacion de Adhesivo

El atomizador automatico de pegamento de T.S. Designs reduce effectivamente los costos.

platina mientras que se aplicaba la adhesivo. Encontré varias desventajas A través de pruebas, T.S. Designs
imagen. El adhesivo venia en latas de al continuar el uso de adhesivo a base descubrié que el atomizador de un
aerosol de 12 y 16 onzas, y los de solvente. Debido a que el adhesivo
empleados lo aplicaban manualmente era inflamable, y que se utilizaban
sobre la platina. El proceso no era pre-demasiadas latas de aerosol del adhesi-
ciso, y si un empleado aplicaba mucho vo en la planta, la compaiiia veia el
0 muy poco adhesivo, la imagen riesgo de que una lata se cayera acci-
imprimida estaria seguramente defectu-dentalmente en una banda conductora
osa. y fuera llevada a una secadora, causan-
El presidente de T.S. Designs, do una explosion o fuego. T.S.
Eric Henry, y su Jefe Ejecutivo, Tom  Designs también determin6 que si
Sineath, querian reducir el nUmero de cambiaba a un sistema automatizado
productos defectuosos debido a la apli-que utilizaba aire a presion para aplicar
cacion incorrecta del adhesivo. Henry el adhesivo a base de solvente, podrian
y Sineath, los dos son duefios de T.S. haber problemas de rendimiento. ) i
Designs, se comunicaron con varias  Ademas, el adhesivo a base de sol-  adhesivo a base de agua podria secarse
compafiias de quimicos para discutir la vente tenia posibles efectos adversos rapidamente y no tapar su sistema de
automatizacién del proceso de apli-  para la salud. Este contenfa 1,1,1-tri- boquillas. Los sistemas automatizados
cacién del adhesivo. Varios sistemas cloroetano, el cual puede causar mareodue utilizan este adhesivo fueron insta-
parcialmente automatizados ya o un leve dolor de cabeza o efectos ~ lados en seis de las siete prensas de la
existian, pero dado la gran cantidad de méas serios debido a exposicién prolon- compafiia. El adhesivo se deposita en

textiles que la compafiia imprimia y gada.
sus requisitos de control de calidad, T.S. Designs consideré reem-
T.S. Designs decidié disefar y constru- plazar el adhesivo a base de solvente

un lugar en toneles de
55 galones y se
bombea a las

prensas en
donde la canti-
dad de adhesi-
vo aplicado a
las playeras es

controlado por

ir un sistema completamente nuevo y por el adhesivo a base de agua, que es
totalmente automatizado. El sistema el tipo cominmente utilizado antes de
nuevo estaria conectado electrénica- la invencion de los adhesivos a base de
mente a la maquina impresora, y solventes. Sin embargo, la compafia
podria controlar precisamente cuando yse dio cuenta de que el adhesivo a base
como se aplica demasiado adhesivo. de agua mas espeso tomaria mucho
tiempo para secarse y taparia la boquil- ~ computadora. Este

la de los atomizadores del sistema sistema ha reducido el
automatizado. Entonces, la compafifa Uso de adhesivos a baso de solvente en
comenz6 a buscar un adhesivo a base T.S. Designs por un 91 por ciento, de
de agua que fuera menos espeso y que4,800 a 430 Iatas de aerosol al afio.
fuera mas compatible con la automati- Esto ha reducido considerablemente la
zacion moderna. fuga de quimicos al ambiente.

investigar las opciones de aplicacion, T.S. Designs utilizé todos los No mucho tiempo después de

la compafiia también considero6 los recursos disponibles para determinar laimplementar este cambio, T.S. Designs
aspectos del costo, la basura, la salud, mejor combinacién de adhesivo y encontrd un obstaculo. A través del

y la seguridad relacionados con el automatizacién para su proceso de tiempo, el adhesivo mas ligero cubrid

Adhesivos a Base de
Agua

Cuando T.S. Designs comenzé a




Gy

U.5.EPA

y hasta tapé las boquillas. Uno de sus de tinta y de eliminacion de emulsion ambiente. La compafiia también tenia
contactos en la industria de automévilegue requerian el uso de varios quimicomenos posibilidades de evitar proble-
recomendd el uso de boquillas mas  peligrosos. La primera parte del procedmas de cumplimiento si las regulaciones
avanzadas. Aungque eran mas caras, e$o de eliminacién de tinta de los tam- se volvian mas estrictas. Ademas, el
costo era sobrepasado por el mejor ices requeria que los empleados sistema viejo utilizaba grandes canti-
rendimiento. Las boquillas mas avan- eliminaran la tinta en exceso con tarje- dades de agua y necesitaba mucha labor
zadas permitian que las maquinas opeitas de carton. Luego, los empleados intensiva.
aran por mas tiempo y mas suavementaplicaban un detergente removedor de

El nuevo proceso automatizado deinta diluido sobre los tamices. El . .
los adhesivos requeria un total de com-detergente contenia éteres de glicol El Sistema Automatizado
pras de equipo de aproximadamente (menos de 30 por ciento), destilado de " . 7 .
$12,000 ($2,000 por prensa), pero el petréleo (menos de 5 por ciento), y d- de Eliminacion de Tinta
adhesivo a base de agua es consider- limonene (menos de 20 por ciento).

T.S. Designs
buscé maneras de
mejorar sus pro-
cesos de elimi-
nacion de tinta y
de eliminacion de
emulsion a cada
nivel.
Comenzando con la
fase de las tarjetas, elim-
iné miles de tarjetas de cartén y las
reemplazo con cartas reusables hechas
de pedazos de formica. Luego, la com-
pafila mejoré la aplicacion de su quimi-
co removedor de tinta. Identifico e
instalo un sistema automatizado cerrado
gue no necesitaba agua y no desechaba
tinta en el drenaje. Este sistema simple-
El tanque de recuperacion cerrado de T.S. Designs ha reducido el uso de agua de la mente requiere que los empleados pon-
compafifa por la mitad. gan el tamiz adentro del tanque cerrado,

y el equipo hace el resto, como una

ablemente menos caro que el de base Bara el proceso de eliminacién de la lavadora de platos industrial.
solvente. El sistema nuevo pag6 sus emulsion, los empleados aplicaban un ~ Este sistema nuevo cerrado per-
propios gastos a través de la reducciénremovedor de emulsién que consiste Mite que se apliquen los quimicos en un
de los costos de adhesivo en dos afiospgrcialmente de &cido peracético (25 amedio mucho mas controlado. Se
ahora le ahorra a T.S. Designs casi 30 por ciento). Ocasionalmente, si unapueden reciclar varias veces y reducir
$6,000 al afio. La calidad también ha mancha todavia estaba en los tamices,significativamente el desecho.
sido mejorada por el nivel mas alto de los empleados utilizaban un removedor Este proceso de reuso mantiene
control dado por el proceso automatizade nebulosidad que contenga alkil-  aproximadamente 1,000 galones de sol-
do. fenoxipolietoxietanol (menos de 18 por vente al afio afuera del sistema de
ciento). Para completar el proceso, uti-alcantarillado. El sistema nuevo Cuesta
o . lizaban un desgrasador con una pequefasi $13,000 debido a la instalacion,
Eliminacion cantidad de propileno de glicol de éter pero le ahorra a T.S. Designs mas de

. . (3 por ciento). Después de cada paso $20,000 al afio en costos laborales y de
Automatizada de Tinta Y enlos procesos de eliminacion de tintacompras.

Sistemas Cerrados de y eliminacion de emulsion, los quimicos
eran lavados a través de tamices con u

Eliminacion de EmulsioOn  chorro de agua a presion muy baja. Laﬁl Sistema Cerrado de
mezcla resultante era lavada y desechag=[imi i A iA
T.S. Designs también descubri6 da en el drenaje en cumplimiento de Ia?“mmacIon de Emulsion
que los procesos de eliminacion de tintéegulaciones locales, estatales, y fed- - de eliminacién d
y de eliminacién de emulsién podian segrales. | - Proceso ebe |m|r_1aC|gn I e
mejorados en las consideraciones de efi-  Aunque el sistema viejo cumplia €Muision Ipresental avarios ae OI_S mis-
ciencia, salud, y ambiente. con las regulaciones, T.S. Designs sabf0S problemas de pl)roceso de elimi-
En 1992, ia compafiia utilizé los que si derramaba menos quimicos en €1a¢1on de tn?_ta. Se avabgm demaglados
procesos tradicionales de eliminacién drenaje, habria menos impacto en el qUiMicos peligrosos y se descartaban en
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el drenaje, y los empleados pasaban labor y de equipo por el disefio y la
mucho tiempo aplicando los quimicos, implementacion del nuevo sistema de
esperando que estos aflojaran la emul- eliminacion de emulsién en solamente
sion, y lavando los tamicegd..S. un afio. Ademas, la efectividad de los
Designs empez06 a experimentar con susistemas de eliminacion de tinta y de
guimico removedor de emulsion. eliminacion de emulsion ha permitido
Descubrieron que cantidades mucho queT.S. Designs elimine el paso del
més pequefias del quimico, si se deja- removedor de nebulosidad.
ban mas tiempo en el tamiz, eran tan El paso final en la recuperacion
efectivas como la cantidad que la com- de tamices es el proceso desgragado
pafiia habia estado utilizando anterior- en el cual se le da al tamiz un enjuagu
mente. Aunque el quimico parecia final con agua limpia. Este proceso
sucio después de su uso, podia ser uti-también ocurre en un tanque cerrado.
lizado varias veces y todavia recuperar El agua usada es guardada y luego
los tamices exitosamente. bombeada para ser utilizada de nuevo
T.S. Designs utilizo esta nueva  en el tanque de eliminacién de emul-
informacién para disefiar y construir su sion. Este paso de reciclaje ha reduci-
propio sistema cerrado. De manera  do el uso de agua de la compafiia a la

Para Mas Informacion

Para més informacion sobre las
tecnologias del estudio de este caso,
comuniquese con sus proveedores de
equipo. Para mas informacion sobre
otras alternativas tecnolégicas y quimi-
cas, vea el resumen del folleto
Designing Solutions for $en
Printers—An Evaluation of &en

€Reclamation SystemdPara mas infor-

macion sobre el Programa DfE de la
EPA o para obtener mas estudios de
estos casos, boletines, y otros materi-
ales relacionados, comuniquese con:
Pollution Prevention
Information Clearinghouse

similar al sistema de eliminacion de  mitad, ahorrando 630 galones a la sem- U (SPPEIIEA)

tinta, los empleados ponen el tamiz en ana. 401 M Street, 9/ (7409)
un tanque en donde se remoja en el Los nuevos sistemas deS. Washington DC 20460
removedor de emulsion. Este quimico Designs han reducido significativa- Teléfono: 202-260-1023
suaviza la emulsion. Luego, los mente el impacto de la compafiia en el Fax: 202-260-4659
empleados retiran el tamiz del tanque yambiente, reduciendo el uso de quimi- World Wide Web:

lavan los retos de la emulsion con cos por 86 por ciento, y reduciendo el http:Avww.epa gév/opptintr/
materia gris reciclada del proceso des- consumo de agua y egé también. p2h6me/p.picd.ist htm

grasador (descrito abajo) a una presibnCon un pequefio esfuerzo, la compafia
de 200 libras por pulgada cuadrada.  descubri6 alternativas que son
PreviamenteT.S. Designs utilizaba economicamente efectivas, pero que
casi 90 galones de removedor de emul-también reducen los riesgos para los
sion al mes, pero ahora se recirculan empleados y el ambiente. A través de
casi 25 galones a través del sistema  sus actividades de prevencion de cont-
cada mes. Esta recirculacion reduce laaminacion,T.S. Designs demuestra la
cantidad de removedor de emulsion iniciativa y la creatividad necesaria
comprado y descartado por casi 780 para sobrevivir en la industria moderna
galones al afio, ahorrando mas de $900y competitiva de impresion por tam-

al afio en costos de compra. Estos ices.

ahorros de compra permitieron que

T.S. Designs recuperara sus costos de

Qué es el Proyecto de Impresion de Serigrafia de Disefio
para el Ambiente (DfE, Design for the Environment)?

Proteccién Ambiental (BA) es un proyecto voluntario que promuey
gue los impresores consideren los problemas ambientales al misH
tiempo que los costos y el rendimiento cuando compran productop
para uso en sus instalaciones. El reemplazo de quimicos peligro v
por substitutos que toman en cuenta el ambiente es una manera

reducir el impacto de la impresidn de serigrafia en el ambiente mien-

tras que se mantiene la calidad del producto. Sinrgmbearios impresores tienen
el tiempo y los recursos limitados, y por consecuente necesitan ayuda para identi-
ficar y probar los substitutos que toman en cuenta al ambiente. DfE provee esta
informacion. EPA se ha unido con los representantes de la industria de serigrafia

-

para el Proyecto de Impresion de Serigrafia de DfE. La meta del proyecto es
evaluar y publicar las posibilidades de prevencién de contaminacién para la impre
sion de serigrafia, particularmente en el proceso de recuperaciéon de tamices.

El Proyecto de Serigrafia de Disefio para el Ambiente (DfE) de la Agenc|a de

(incluyendo a las asociaciones de comercio, a los impresores, y a los proveedoresg
de

Para mas informacion acerca del
estudio de este caso, comuniquese con:

Eric Henry

Presidente

T.S. Designs, Inc.

2035Willow Springs Lane

Burlington, NC 27215-8854

Teléfono: 910-229-6426

Fax: 910-226-4418

E-mail: eric@netpath.net

World Wide Web:

http://www.tsdesigns.com

Para informacion sobre la aso-
ciacién de comercio, comuniquese con:
Screenprinting and Graphic
Imaging Association
International (SGIA)

10015 Main Street
Fairfax, VA 22031
Teléfono: 703-385-1335
World Wide Web:
http://www.sgia.ag

También asegurese de investigar
las regulaciones ambientales y de la
salud de su localidad. Las agencias
locales tienen conocimiento de otros
spectos en su area y le pueden ayudar
encontrar las mejores maneras de
prevenir la contaminacién en su comu-
nidad.




