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LA

PRODUCTOS METALICOS FABRICADOS
(SIC 34)

INTRODUCCION AL PROYECTO DE AGENDA DE SECTORES

Resumen del Proyecto de Agenda de Sectores

Las politicas anbientales basadas en € andlisis global de la contaminacién en € aire,
aguay suelo son un suplemento inevitabley 16gico alosenfoquestradiciondesdeun solo
medio para la proteccion ambiental. Las agencias regulatorias ambientales estén
comenzando a incluir soluciones globales, con estatutos multiples para facilitar €l
otorgamiento de permisos, la gjecucion de la ley y la garantia de conformidad, la
educacién/alcance, investigacion y los aspectos del desarrollo reglamentario. Los
conceptos centrales que guian la direccion de la nueva politica son que las emisiones de
contaminantes en cadamedio ambienta (aire, aguay suelo) afectan alosdemés, y quelas
estrategias ambientales pueden identificar y dirigir de manera activa estas
interrelaciones disefiando politicas para“toda’ laplanta. Unaformade lograr un enfoque
total de una planta es disefiar politicas ambientales para plantas industriales similares.
Al hacer esto, las preocupaciones ambiental es que son comunes parala manufactura de
productos similares pueden dirigirse de una manera global. El reconocimiento dela
necesidad de desarrollar € enfoque industria “basado en € sector” dentro de la Oficina
de Conformidad de la EPA condujo a la creacion de este documento.

El ProyectodeAgendade Sectoresfueiniciado por laOficinade Conformidad dentrodela
Oficinade Cumplimientoy Garantiade Conformidad (OECA) paraofrecer asu persona y
gerentes una informacién compilada de dieciocho sectores industriales especificos. A
medidaqueotrasoficinasdelaEPA, estados, lacomunidad regulada, gruposambientales,
y € publico empezaron ainteresarse en este proyecto, €l alcance del proyecto original
se expandi6. La capacidad de disefiar medidas globaes parala proteccion ambientd basadas
end sentido comun paraindustrias especificas depende dd conocimiento devariostemas
interrelacionados. Paralos propdsitos de este proyecto, los elementos clave elegidos
parasuinclusion son: informacion sobrelaindustriaen genera (econdmicay geogréfica);
una descripcion de los procesos indugtriaes; sdlidas de la contaminacion; oportunidades
parala prevencion de la contaminacion; estructuras de trabgjo regulatorio y estatutario
federal; historia de la conformidad; y una descripcion de las sociedades que se han
formado entre las agencias regulatorias, la comunidad reguladay € publico.

Para cudquier industriadada, cadatopico enlistado anteriormente podriaser € tema por
s 30lo de un extenso volumen. Sin embargo, con € fin de producir un documento mangjable,
este proyecto se enfoca a proporcionar unainformacion resumida de cada tépico. Este
formato ofrece al lector una sinopsis de cadatema, y referencias cuando existe una
informacidn mas profunda disponible. El texto dentro de cada perfil fue investigado a
partir de una gran variedad de fuentes, y generalmente fue condensado de fuentes mas
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detd ladas perteneci entes atemas especificos. Este enfoque permite unaamplia cobertura
de actividades que pueden explorarse posteriormente en base alas citasy referencias
enligadas d find de este perfil. A manera de unarevision de lainformacion incluida,
cadaagendapasd por un proceso derevisidnexterna. LaOficinade Conformidad agradece
los esfuerzos de todas | as personas que participaron en este proceso y nos permitieron
desarrollar resimenesmascompl etos, precisosy actuali zados. M uchasdel aspersonasque
revisaron estaagendase enlistan como contactosenlaSeccion I X y pueden ser fuentesde
informacién adicional. Losindividuosy grupos de esta lista no necesariamente estan de
acuerdo con todas | as declaraciones dentro de esta agenda.

I.B. Informacién Adicional
Suministro de Comentarios

LaOficinade Conformidad de la OECA planearevisar y actudizar periodicamente las
agendas, y tendradisponiblesestas actual i zaci ones tanto en copiaimpresacomo en forma
electrénica. S tiene dglin comentario sobre esta agenda, 0 s le gustaria proporcionar
informacion adiciond, favor de enviar una copiaimpresay un diskette ala Oficinade
Conformided delaEPA, Proyecto deAgendade Sectores 401M S, SW (2223-A), Washington,
DC 20460. También pueden cargarse sus comentariosen d Tablero dd Baletin Enviro$en$e
olaRed Mundid Enviro$en$e parasu acceso generd atodoslos usuariosdd sstema. Se
deberdn seguir lasingtrucciones en € Apéndice A para accesar estos Sistemas de datos.
Unavez que se haregistrado, los procedimientos paracargar € texto estaran disponibles
en e Sistema de Ayuda en Linea Enviro$en$e.

Adaptacién de las Agendas a las Necesidades Particulares

El acance de las agendas existentes reflgja una gproximacion de la existencia nacional
relativadelostipos de plantas que se presentan dentro de cada sector. En muchos casos,
las industrias dentro de regiones o estados geograficos especificos pueden tener
caracteristicas Uni cas que no son capturadas totalmente dentro de estos perfiles. Por esta
razon, la Oficina de Conformidad impulsa alas agencias ambientales estatales y locales
y aotros grupos a complementar o volver a sdeccionar lainformacion incluida en esta
agenda paraenglobar informacién industria y regulatoriamés especifica que pueda estar
disponible. Ademas, |os estados interesados podrian desear complementar la seccién de
“ResumendeLeyesy Disposiciones Federdes Aplicables’ con requerimientosestatdesy
locales. Los proveedores de asistenciatécnica o de conformidad también podrian querer
desarrollar la seccidn de “ Prevencion de la Contaminacion” con més detalles. Favor de
ponerseen contacto con e especiaistagpropiado enlistado enlas paginasdeintroduccion
de este cuaderno s su oficina eta interesada en ayudarnos con el desarrollo posterior
de lainformacion o las politicas enfocadas dentro de este volumen.
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S usted etainteresado en ayudar en € desarrollo de nuevas agendas para sectores no
cubiertos en los dieciocho originales, favor de ponerse en contacto con la Oficina de
Conformidad a 202-564-2395.

1. INTRODUCCION A LA INDUSTRIA DE PRODUCTOS METALICOS FABRICADOS

Esta seccion proporciona informacion de antecedentes sobre € tamafio, distribucion
geogréafica, empl eo, producci on, ventasy condicionecondmicadel aindustriadeProductos
Metdicos Fabricados. Los tipos de plantas descritas dentro del documento también se
describenentérminosdesuscodigosdeClasificacionIndustrial deNormas(SIC). Ademés,
esta seccion contiene una lista de las compariias mas grandes en términos de ventas.

I1.LA. Introduccién, Antecedentes y Alcance de la Agenda

Laindustriade los productos metdli cos fabricados incluye plantas que por lo general
llevan a cabo dosfunciones: moldeo deformas metdicasy redlizacion de operaciones de
acabado metalico, incluyendo la preparacion de superficies. El cédigo 34 de la
CladficacionIndustrial deNormas(SI C) estAcompuesto por establ ecimientosquefabrican
productos metdlicos ferrosos y no ferrosos y aguellos que llevan a cabo operaciones de
galvanopladtia, platinado, pulido, anodizacién, coloracion y revestimiento en metales.
Como | os procesos principal es asociados con estaindustria pueden dividirse en trestipos
de operaciones (es decir, fabricacion de metdes, preparacion de metales y acabado de
metales), este perfil esta organizado de acuerdo con lastécnicas comprendidas dentro de
estos tres grupos.

11.B. Caracterizacion de la Industria de Productos Metélicos Fabricados

Para proporcionar un entendimiento general de estaindustria, se presentaacontinuacion
la informacion relacionada con la dimension y la distribucion de la industria, la
caracterizaciondeproductosy € panoramay bienestar econdmico. Estainformacion debe
proporcionar una comprension basica de las plantas que desarrollan los productos, los
productos mismos y la condicién econdmica de laindustria.

[1.B.1. Dimensidn de la Industriay Distribucién Geogréfica

L os conteos de plantas varian sempre en las fuentes de datos debido a varios factores,
incdluyendo las diferencias en los reportes y definiciones. Este documento no intenta
conciliar estas diferencias, sino més bien reporta los datos en la forma en que son
registrados por cada fuente.
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La industria de productos metdlicos fabricados en los Estados Unidos comprende
gproximadamente 34,000 compafiias. El Anexo 1 enlistalascompafiiassmésgrandesenlas
industrias sdeccionadas fabricantes de metales. Las compafias estan clasificadas por

cifras de ventas.
Anexo 1
Compafias de Fabricacion de Metales
Compaiiia Ventas Numero de
($ Millones) Empleados
SIC 3444 -- Trabajo en Lamina Metalica
Stolle Corp., Sidney, OH 480 4,600
Alcan Alum. Corp., Warren, OH 120 1,200
Nytronics, Inc., Pitman, NJ 110 2,000
Hart and Cooley Inc., Holland, M| 100 1,200
Syro Steel Co., Girard, OH 100 400
Consolidated Systems, Inc., Columbia, SC 100 300
SIC 3465 -- Estampados Automotrices
Budd Co., Troy, Ml 1,000 9,000
Douglas and Lomason Co., Farmington Hts., M| 391 5,800
Northern Engraving Corp., Sparta, WI 280 3,000
Randall Textron Inc., Cincinnati, OH 210 2,000
SIC 3469 -- Estampados Metalicos
Hexcel Corp., Pleasanton, CA 386 2,900
JSJ Corp., Grand Haven, M| 260 2,500
Mirro-Foley Co., Manitowoc, WI 210 2,000
Tempel Stedl Co., Niles, IL 210 1,100
SIC 3499 -- Productos Metalicos Fabricados
Steel Technologies, Louisville, KY 155 500
R.D. Werner Company, Inc., Greenville, PA 150 1,600
BWI/IP Int., Inc., Seadl Div., Long Beach, CA 104 400
L eFebure Corp., Cedar Rapids, |A 100 1,100
Dura Mech. Components, Inc., Troy, M 100 1,000

Fuente: Asociacion de Fabricantes e Industriales, Intl.

Los Anexos 2y 3 muestran ladistribucion de empleados'y |os embarques totales de la
industria de acabados metalicos. Un “taller de trabajo” tipico (es decir, compafiia de
acabados metdlicos pequefia, de propiedad independiente) emplea de 15 a 20 personasy
genera $800,000 a $1 millén en ingresos brutos anual es.

Anexo 2
Numero de Empleados en la Industria de Acabados Metalicos
1988 1989 1990 1991 1992
SIC 3471 76,300 76,600 73,200 66,600 65,400
SIC 3479 47,000 44,600 44,300 43,400 43,700
Total 123,300 121,200 117,500 110,000 109,100

Fuente: Departamento de Comercio de los Estados Unidos, Censo de Fabricantes de 1992.
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Anexo 3
Valor de los Embarques para los Establecimientos de Acabados Metélicos ($ Millones)
1988 1989 1990 1991 1992
SIC 3471 4,324 4,452 4,513 4,124 4,726
SIC 3479 4,867 4,756 4,929 4,634 5,161
Total 9,191 9,208 9,442 8,758 9,887

Fuente: Departamento de Comercio de los Estados Unidos, Censo de Fabricantes de 1992.

LosAnexos 4y 5 enlistan las compafiias més grandes en las industrias sdeccionadas de

acabados metalicos. Las compafias estén clasificadas por cifras de ventas.

Anexo 4
Talleres de Trabajo de Revestimiento Inorganico

Compaiiia Ventas Numero de

($ Millones) Empleados
Windsor Plastics, Evansville, IN 50 600
Crown City Plating, El Monte, CA 25 425
Pioneer Metal Finishing, Minneapolis, MN 20-30 380
Metal Surfaces, Bell Gardens, CA 15-25 310
Victory Finishing Technologies, Inc., Providence, RI 15-25 245
State Plating, Inc., Elwood, IN 15-20 400

Fuente: “Talleres Grandes de Trabajo de Platinado,” Beverly A. Greaves, Acabado de Productos, Abril 1994.

Anexo 5
Talleres de Trabajo de Revestimiento Organico

Compaiiia Ventas Numero de

($ Millones) Empleados
Metokote Corp., Lima, OH 25+ 800
The Crown Group, Warren, M| 25+ 659
Industrial Powder Coatings, Inc., Norwalk, OH 25+ 620
PreFinish Metals, Chicago, IL 25+ 600
E/M Corp., West L afayette, IN 15-25 300
Chicago Finished Metals, Bridgeview, IL 25+ 250
Linetec Co., Wausau, Wi 10-15 200
B.L. Downey Co., Inc., Broadview, IL 10-15 175

Fuente: “Talleres Grandes de Trabajo de Platinado,"” Beverly A. Greaves, Products Finishing, December 1994.

Entre 1982y 1987, d nimero totd de compafiias independientes de acabados metdicos que
emplean menosde 20 empleadosbg 6 ligeramente, mientrasque agudlas que emplean més de
20 empleados aumentd en la cantidad correspondiente. EI Anexo 6 muestrad nimeroy

porcentaje de compafiias de acabados metélicos de diferentes tamafios.
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Anexo 6
Establecimientos de Acabados Metalicos, Por Tamarfio
1987 1992

Establecimientos Con y NuUmero de Porcentaje Total Numero de Porcentaje
Promedio de : Compaiiias Compaiiias Total

1 a9 Empleados 2481 47.1 2553 48.7
10 a 49 Empleados 2262 43.0 2186 41.7
50 a 99 Empleados 365+ 6.9 381 6.8
100 a 249 Empleados 137 2.6 356 2.4
250 0 mas Empleados 20 04 127 04
Total 5265 100.0 5603 100.0

Fuente: Censo de Fabricantes: 1992, Departamento de Comercio de los Estados Unidos, Oficina del Censo

A pesar dequelaindustriade acabados metdlicos es geograficamente diversa, laindustria
se concentra en lo que, por lo general, se consideran las regiones més atamente
indugtridizadasenlosEstadosUnidos(Consultar Anexo 7). Estaconcentraciongeogréfica
Sepresentaen parte porgqueesconvenienteen cuanto acostos paralas pequenias plantasde
acabados metdlicos estar localizadas cerca de su base de clientes.

Anexo 7
Distribucion Geografica de la Industria de Productos Metélicos Fabricados

Fuente: Censo de Fabricantes: 1987.

Cdlifornia cuenta con més establecimientos que e aboran productos relacionados con €l
meta que cuaquier otro estado. Los establecimientos de Cadifornia congtituyen € 10.2
por ciento de los establecimientos totales que producen meta estructural fabricado(SIC
3441). Ademés, Cdiforniaeslider en e nimero de establecimientos de otras industrias
relacionadas: 15.6 por ciento de establecimientos de trabajo en lamina metdlica (SIC
3444); 13 por ciento de establ eci mientosde puertas, bastidoresy acabadosmetalicos(SIC
3442) y 13.7 por ciento deestabl ecimientosdetraba o metdlicoarquitectonico (SI C 3446).
Cdiforniatambién cuenta con lamayor parte de establecimientos de platinado y pulido
(SIC 3471) y revestimiento metdico y serviciosreacionados (SIC 3479) con 17.3y 16.1
por ciento, respectivamente.

Michigan, Illinois, y Ohio tienen un gran nimero de diversas industrias relacionadas con
d metd. Michigan cuentacon d nimero mas grande de compafiias en productos paratornos
deroscar (SIC 3451) eindudtriasde estampados automoatrices (SIC 3465), con 14y 46.7 por
ciento del totd de compafias en los Estados Unidos, respectivamente. Illinois alberga
14.1 por ciento de compafiias que producen pernos, tuercas, remachesy aranddas (SIC 3452)
y Ohio posee12.6 por ciento decompafiias que producen piezasforjadasdehierroy acero
(SIC 3462).

Septiembre 1995 15 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metalicos Fabricados

L osestabl ecimientosqueseocupan principa mentedel osacabadosmetdicostienden aser
talleres de trabgjo pequefios, de propiedad independiente, y también se conocen como
acabadoresmetdlicosindependientes. L os establ ecimientos quellevan acabo operaciones
deacabados metdicoscomo parte de unaoperaci dn de manufacturamas grande Se conocen como
acabadores metdlicos “cautivos’. Las plantas cautivas de acabados metélicos son
aproximadamentetresvecesmasnumerosasquel osacabadoresmetali cosindependientes.
Existen varias similitudes entre las plantas independientes y cautivas, para los
propdsitos de este perfil, se consideraran como parte de unaindustria. Ademas, los dos
segmentos tienen enlaces paralelos con proveedores y clientes. Sin embargo, las
operaciones cautivas pueden ser mas especializadas en sus operaciones, ya que con
frecuendiatrabg an con un nimero limitado de productos y/o emplean un nimero limitado de
procesos. Por otro lado, |os acabadores metalicos independientes tienen a ser menos
especializados en sus operaciones porgue pueden tener varios clientes, a menudo con
diferentes requerimientos.

[1.B.2. Caracterizacion de Productos

Los cadigos de clasificacion del Departamento de Comercio dividen esta industria por
productos y servicios. El codigo 34 de la SIC se divide ademés de la siguiente forma:

SIC341- Latasy Recipientes de Embarque Metdlicos
SIC 342 - Cuchilleria, Herramientas Manuaes y Ferreteria en General

SIC 343 - Equipo de Caentamiento, con Excepcidn de Equipo Eléctrico y Aire
Caliente y Accesorios de Plomeria

SIC 344 - Productos Metalicos Estructural es Fabricados

SIC 345- Productos para Tornos de Roscar, y Pernos, Tuercas, Tornillos, Remaches
y Arandelas

SIC 346 - Piezas Forjadas y Estampados Metdlicos

SIC 347 - Revestimiento, Grabado y Servicios Relacionados

SIC 348- Ordenanzay Accesorios, con Excepcién de Vehiculosy Misiles Guiados
SIC 349 - Productos Metélicos Fabricados Varios.

[1.B.3. Tendencias Econdmicas

Lamayoriadelasindudtriasenla S C 34 dependen en gran medidade las demandas de otras
industrias. Por gemplo, el éxito de la industria de la construccion comercia es
fundamental parad éxito de laindustria de metaes estructural es fabricados; € 95 por
ciento de la produccion de ésta Ultima es consumida por laanterior. Las industrias que
producen componentes generades (por g emplo, productos paratornos de roscar, ujetadores
industriales, etc.) presentan la misma estructura de demanda; |a demanda de estos
productosestadirectamenterel acionadaconlademandadeautomovilesy construccionde
obras publicas.
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Laproduccion demetd esestructurd esfabricadosdi sminuy6 enun dospor cientoen 1993
debido a una disminucion en la construccion de edificios de oficinas, estructuras
comercides, plantas de manufacturay viviendas multifamiliares. El noventa'y cinco por
ciento de la produccion de metal es estructurales es consumida por laindustria de la
construccién. Se esperaque continlie labgjademanda de metales estructuraes, 1o que se
atribuye ala construccidn excesivareciente de espacios comercidesy alos atos niveles
de espacioslibres paraoficinas. Sin embargo, se esperaun ligero aumento en lademanda
por parte del sector publico (por giemplo, la construccién de carreteras) lo que
influenciara positivamente lademanda del os productos metdlicos estructuraes. También
es problable una demanda creciente de productos de plomeria, a medida que contintie
creciendo laindustria de la construccién residencial.

L osembarquestota esde componentesgeneral es (por g emplo, productos paratornosde
roscar, sujetadores industriales, vavulas y accesorios para tuberid) aumentaron
aproximadamente un 3.1 por ciento en 1993. Lafuerte demanda del sector automotriz,
combinada con unademanda creciente por parte de fabricantes de equipo y maguinaria,
fueron los factores principales que dieron origen al aumento en los embarques.

L os dos mercados principaes para los servicios de acabados metdlicos son laindustria
automotriz y laindustriade la€eectrénica. Como seilustraen & Anexo 8, los productos
duraderosde consumo, losproductosaeroespacial esy € gobierno sontambién segmentos
importantes suministrados por |os acabadores metdlicos.

Anexo 8
Mercados Provistos por Acabadores Metélicos
Porcentaje del Mercado de 1992

Fuente: Consejo de Investigacion del Mercado de Acabados Superficiales, Encuesta de 1992-1993 del Mercado de la Industria
de Acabados Metalicos.
NOTA: Los datos incluyen a los talleres tanto laborales como cautivos.

Laventade servicios de acabados metdicos también es esencid mente unademanda derivada
(es decir, las ventas dependen totalmente de la produccion de otras industrias). Sin
embargo, lasventasdelaindustriade acabadosmetdicosno sehan mantenidoigudesalas
ventas de las industrias a las que provee.

En los Ultimos afios, varias compariias que producen sujetadores (tuercas, tornillos,
pernos, remaches) enlos Estados Unidossehan convertido enindustriasmés competitivas
en d mercado mundid a incorporar nuevatecnologia en laslineas de produccion para
mejorar laeficienciay la capacidad. En 1993, las exportaciones en los Estados Unidos de
sujetadores industriaes a canzaron gproximadamente 0.6 por ciento; Canaday México
fueron los importadores mas grandes. Las importaciones de los Estados Unidos de
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sujetadores industria es también aumentd en un 11 por ciento en comparacion con los
ultimosafios. Esto sedebeaquelademandaenlosEstadosUnidosno crecid alapar quela
produccion. Laexpans on delos sectores de construccion residenciad y automotriz enlos
Estados Unidos fue un factor importante en € aumento de las importaciones de sujetedores.

También se espera que aumenten las exportaciones de los Estados Unidos en vavulasy
accesoriosparatuberias. Lasexportacionesdelaindustriaen 1993 aumentaron un seispor
ciento en comparacion con lascifras de 1992. A pesar de que Canada continta siendo €
principa mercado extranjero, las exportaciones a Chile y a las Filipinas cas se
triplicaron, y las exportaciones hacia los paises en vias de desarrollo aumentaron de
manera importante.

1. DESCRIPCION DE PROCESOS INDUSTRIALES

Esta seccion describe los procesos industriales principales dentro de laindustria de
Productos Metdlicos Fabricados, incluyendo los materiales y €l equipo utilizado, y los
procesos empleados. La seccidn esta disefiada para aquellas personas interesadas en
obtener un entendimiento generd delaindustria, y paralas personas interesadas en la
interrelacion entre el proceso industria y los temas descritos en las secciones
subsecuentes de este perfil: salidas de contaminantes, oportunidades parala prevencién
de la contaminacion y disposiciones federales. Esta seccion no intenta duplicar la
informacion publicada sobre ingenieria que esta disponible para estaindustria. Consultar
la Seccién IX paralalista de documentos de referencia que estén disponibles.

Esta seccion contiene especificamente una descripcion de los procesos de produccion
comunmente utilizados, las materias primas asociadas, |os productos secundarios
producidos o emitidosy los materiaes ya sea reciclados o transferidos fuera del sitio.
Estaexplicacion, junto con los planos esqueméticos de | os procesos i dentificados, ofrece
una descripcion concisa de los lugares en os que pueden producirse los desechos en €l
proceso. Esta seccidn también describe @ destino potencial (atravésdel aire, € agua,
latierra) de estos productos de desecho.

I11.A. Procesos Industriales en la Industria de Productos Metélicos Fabricados

En vista dd alto costo de la mayoria de los equipos nuevos y € tiempo de avance
relaivamente largo y necesario paraoperar € equipo nuevo, los cambios en los métodos
de produccion y los productos se llevan a cabo gradualmente; incluso las nuevas
tecnol ogiasdel osprocesosquecambianfundamental mentel aindustriaseadoptan después
deperiodosdetiempo grandes. Ademés, d recienterendimiento financiero delaindustria
delos Productos M etdicos Fabricados en combinacion con ladificultad pararecabar fondos
end mercadodefianzas, hadg ado amuchosestabl ecimientoscon capacidad limitadapara
reunir €l capital necesario para comprar equipo nuevo.
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Paralos propdsitos de este perfil, los procesos industriales asociados con laindustria
de los Productos Metdlicos Fabricados se agruparan en tres categorias: productos
metdlicosfabricados; preparacion de superficiesy acabados metdicos. Cada categoriase
discutira con maés profundidad en las siguientes subsecciones.

[11.A.1. Productos Metélicos Fabricados

Unavez que se ha producido € metd fundido (ferroso o no ferroso) que contiene las
propiedades metal Urgicas correctas (consultar SIC 33, que comprende las actividades
asociadas con laindustriade metales no ferrosos), éste se funde en unaforma que puede
someterse a diferentes procesos de configuracion. Recientemente, |os fabricantes han
estado utilizando técni cas de fundicién continuaque permiten a metd fundido moldearse
directamente en laminas, eliminando |as etapas de moldeo intermedias. Esta seccidn
identifica agunos de |os diversos métodos de moldeo y configuracion utilizados por la
industria de fabricacion de metdes. En generd, € meta puede tratarse térmicamente o
permanecer frio. El tratamiento térmico es la modificacion de las propiedades fisicas de
una pieza de trabgo através de la aplicacion de ciclos controlados de calentamiento y
enfriamiento. El metal frio se moldea aplicando presién fisicadirecta a metal.

Sntomar en cuentad méodo de moldeo utilizado, € proceso de fabricacidn de metdes por
lo general emplea el uso de lubricantes para cuchillas (por gemplo, etilenglicol),
solventes para desengrasado y limpieza, acidos, acalis y metales pesados. Los
lubricantes se utilizan por |o general durante el moldeo y € corte del metal. Los
solventes (por jemplo, tricloroetano, metil etil cetona), los acalinosy los &cidos (por
giemplo, clorhidrico, sulfurico) se utilizan para limpiar la superficie de los metales.
Latendenciaactua en laindustria es utilizar productos sin VOCs acuosos para limpiar
los metales, cuando seaposible. El uso de 1,1,1-tricloroetano y metil etil cetona esta
disminuyendo.

Unavez que d meta fundido se moldeaen unaformaoperable, por o generd sellevana
cabo las operaciones de cizalamiento y moldeo. Las operaciones de cizalamiento cortan
losmateridesen laformay e tamafio deseados, mientras que las operaciones de moldeo
doblan o conforman los materiaes en formas especificas. Las operaciones de cortado 0
cizallamiento incluyen la perforacion, penetracion, troquelado, corte, separacion,
cizalamiento y desbarbado. Basicamente, estas operaciones producen orificios o
aberturas, o producen espaci osenblanco o partes. Laoperacion mascomuin deed aboracion
de orificios es la perforacion. El corte, separacion y cizallamiento son operaciones
similares con diferentes aplicaciones. El porcentaje de produccion es mayor en las
operaciones de forjado en caliente y menor en las operaciones sencillas de flexiéon y
entallado.

L as operaciones de moldeo, conformealoilustrado en  Anexo 9, configuran las partes
mediante |a flexion, moldeo, extrusion, estirgje, enrollamiento, entallado, acufiacion
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y forjado del metd en unaconfiguracion especifica. Laflexion eslaoperacion de moldeo
més sencilla; la parte ssmplemente se dobla en un angulo o forma especifica. Otros tipos
de operaciones de moldeo producen tanto formas bidimensionales como tridimensionales.

Anexo 9
Operaciones de Moldeo

Laextruson es e proceso de moldear una forma especificaa partir de un blanco solido
forzando € blanco através de una boquilla de la forma deseada. La extrusion puede
producir formas transversales complicadas e intrincadas. En € enrollado, €l metal pasa
atravésdeunjuego o seriesderodillos que doblany moldean laparte en laformadeseada
(Consultar Anexo_10). Laacufiacion esun proceso que dteralaformadelaparte cambiando
su grosor paraproducir un relieve tridimensiona en uno o amboslados delaparte, como
por g emplo en una moneda.

Anexo 10
Enrollamiento

Durante @ estirge, una perforadora empuja la alimentacion de laminas dentro de un
troguel, donde se moldealaformadessadaen € espacio entrelaperforadoray € troquel.
En d entalado, se aplica presion a lalamina mientras ésta se entalla en una forma
giratoria, forzando alaladminaa adquirir laconfiguracion de laforma. Las operaciones
de forjado producen una forma especifica aplicando una presién externa que golpea o
gprietaun blanco caentado dentro deun troquel delaformadeseada. Lasoperacionesde
forjado pueden llevarse a cabo en meta caiente o frio utilizando troqueles con etapas
Unicas o multiples.

Unavez que terminan las actividades de cizalamiento y moldeo, d materid se maguina
El maguinado refinalaformade unapiezade trabgo diminando € materid delas piezas
demateria crudoconlasherramientasdel magquinado. L osprocesosprincipal esimplicados
en e maguinado son la perforacion, fresado, torneado, moldeo/ cepillado, brochado,
aserrado y triturado.

[11.A.2. Preparacion de Superficies

Lasuperficiedd meta puede requerir cierta preparacion antes de aplicar un acabado. La
preparacion de la superficie, limpiezay condiciones quimicas adecuadas son esenciales
para asegurar que € acabado se lleve a cabo de manera adecuada. Sin una superficie
correctamente limpiada, incluso los recubrimientos més costosos no tendrén una buena
adhesion o no evitaran la corrosion. Las técnicas para la preparacion de superficies
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varian desde una sencilla pega abrasiva para lavados &cidos hasta procesos de limpieza
quimicoscomplegosy deetapas multiples. EI Anexo 11 ofrece un diagramadeflujo deun
proceso representativo utilizado para preparar metal para la galvanoplastia
Posteriormente se explican varios métodos para la preparacion de superficies.

Anexo 11
Proceso para Preparar el Metal para la Galvanoplastia

Fuente: Manual de Metales, Novena Edicion; Volumen 5, Limpieza, Acabado y Recubrimiento de Superficies, 1982, Sociedad
Norteamericana de Metales.

Algunas técnicas de limpieza implican la aplicacion de solventes organicos para
desengrasar lasuperficiede metd. Otrastécnicas, por g emplo lalimpiezade emulsiones,
utilizan solventes organi cos comunes (por g emplo, queroseno, aceite minera y glicoles)
dispersados en un medio acuoso con laayudade un agente emulsonante. Lalimpiezade
emulsiones utiliza menos quimicos que € desengrasado con solventes porque la
concentracion de solvente es menor.

La limpieza acaina también puede ser utilizada para la eliminacion de suciedades
organicas. Lamayor parte delas soluciones de limpieza d cdinas estén formadas por tres
tipos principaes de componentes. (1) formadores, como por iemplo los hidroxidos y
carbonatos de dcalis, que constituyen la porcion mayor de limpiador; (2) aditivos
organicosoinorgani cos, gue promueven unamgor limpiezao actlan detd formaqueafectan
lasuperficiedd metal de alguna manera; y (3) surfactantes. La limpieza alcalina con
frecuenciavaacompafiadapor |aacci on mecani ca, ultrasonido o por un potencid el éctrico
(por giemplo, lalimpieza electrolitica).

Lalimpiezacon &cido, o bafio de decapado, también puede utlizarse para preparar la
superficie de productos metdicos eliminando de manera quimicalos Oxidosy € sarro de
lasuperficiedd metd. Por gemplo, lamayor partedd acero carbon se decapacon &cido
sulfurico o clorhidrico, mientras que & acero inoxidable se decapa con &cidos
clorhidricos o fluorhidricos, apesar de que € &cido clorhidrico puede fragilizar ciertos
tipos de acero y se utilizararavez. El meta por |o generd pasadd bafio de decapado a
travésde unaserie de enjuagues. El decapado con &cido essimilar alalimpiezacon &cido,
pero se utiliza por 1o general para eliminar e sarro de los productos fresados
semiacabados, mientras que la limpieza con acido se utiliza por lo genera parala
preparacion cas final de superficies metdlicas antes de la galvanoplastia, pintado y
otros procesos de acabado.

[11.A.3. Acabados Metdlicos

El acabado de superficies por |o general implica una combinacién de operaciones de
deposiciondd metd y numerosas operacionesdeacabado. End Anexo 12 seproporcionaun
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diagramaque muestrael proceso generd del acabado metdlico, incluyendo lapreparacion
desuperficies. Losdesechosgeneradoscominmente durante estas operacionesseasocian
con los solventes y los limpiadores aplicados a la superficie y las soluciones acuosas
portadorasdeionesen @ meta que se utilizan enlostangques de platinado. Las soluciones
gueportanionesend metd e basan cominmenteen d cromo hexavaente, cromo trivaente,
cobre, oro, plata, cadmio, zinc y niquel. También se utilizan muchos otros metalesy
aeaciones, apesar deque son menosfrecuentes. Loslimpiadores(por gemplolosécidos)
pueden gparecer en las aguas de desechos del proceso; 10s solventes pueden emitirse a
are, liberarse en las aguas de desechos o diminarse en forma solida; y otros desechos,
incluyendo las pinturas, los fangos que portan metales y 1os desechos de |os residuos
indegtilables pueden generarse en formasdlida. A continuacion se describen varias de las
operaciones de acabados metalicos.

Anexo 12
Panorama del Proceso de Acabado Metalico

Fuente: Industria Sostenible: Promocién de la Protecciéon Ambiental Estratégica en el Sector Industrial,
Reporte Fase 1, EPA, E.U.A., OERR, Junio 1994.

Anodizacién

Laanodizacion es un proceso electrolitico que convierte la superficie metalicaen un
recubrimientodedxidoinsol uble. L osrecubrimi entosanodizadosofrecenproteccidncontra
la corrosion, superficies decorativas, una base para €l pintado y otros procesos de
recubrimiento y propiedades el éctricas y mecanicas epeciaes. El duminio esel materia
anodizado con mas frecuencia. Los procesos comunes parala anodizacion del duminio
incluyen: anodizacion con &cido crémico, anodizacion con acido sulfurico y anodizacion
con &cido borico-sulfarico. El proceso con écido sulfirico es e método mas comun.

Despuésdelaanodizacion, laspartespor |0 generd seenjuagany despuésseprocedeauna
operacion de sellado que mejora laresistencia ala corrosion del recubrimiento. Los
selladores comunes incluyen € acido crémico, acetato de niquel, acetato de niquel-
cobalto y agua caliente.

Recubrimiento de Conversion Quimica

El recubrimiento de conversién quimica incluye las operaciones de cromatizacion,
fodfatizacion, coloracion del metal y pasivacion. Los recubrimientos de conversion con
cromo seproducen endiversosmetd esmediantee tratamiento quimico o el ectroquimico.
Las soluciones, que por o generd contienen cromo hexavalente y otros compuestos,
reaccionan con la superficie metdlica para formar una capa que contiene una mezcla
complea de compuestos formados por cromo, otros componentesy metal base. Los
recubrimientos con fosfatos pueden formarse mediante lainmersion de acero, hierro, o
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acero gavanizado en una solucidn diluida de sales de fosfato, acido fosforico y otros
reactivos para condicionar la superficie con € fin de lograr un procesamiento adicional.
Se utilizan para ofrecer una buena base para las pinturas y otros recubrimientos
organicos, para condicionar las superficies en operaciones de moldeo en frio ofreciendo
una base paralos compuestos y lubricantes de estirgje, y para ofrecer resistenciaala
corrosion en las superficies metdlicas.

Lacoloracién delos metdesimplicala conversidn quimicade la superficie metdlicaen
un éxido o un compuesto metaico similar paraproducir un acabado decorativo como por
gemplo unapétinaverde o azul sobreed cobreo € acero, respectivamente. Lapasivacion
esd proceso demoldeo deunapeliculaprotectoraenlosmetdesmediantelainmersiénen
una solucién &cida, por lo genera &cido nitrico o &cido nitrico con dicromato de sodio.
Los productos de acero inoxidable con frecuencia se pasivan para evitar la corrosion y
extender lavida del producto.
Galvanoplastia

Lagavanoplastiaeslaproduccidn de un recubrimiento en lasuperficie de un metal sobre
otro mediante la el ectrodeposicién. Las actividades de la galvanoplastiaincluyen la
aplicacién de recubrimientos predominantemente inorganicos en las superficies para
ofrecer resistencia a la corrosion, dureza, resistencia al desgaste, caracteristicas
contralafriccién, conductividad eéctrica o térmica o decoracion. El Anexo 13 ilustra
laspartesimportantes de un equipo tipico degalvanoplagtia. Losmetdesy a eacionesmés
comunes sometidas ala galvanoplastiaincluyen: bronce (cobre-zinc), cadmio, cromo,
cobre, oro, niquel, plata, estafio y zinc.

En la galvanoplastia, 1os iones metdlicos en soluciones ya sea &cidas, adcalinas o
neutral es se reducen en las piezas de trabgj 0 que se estén platinando. Losiones metdicos
en lasolucion por 1o genera serellenan con ladisolucion del metal de los &nodos del
metal solido fabricados del mismo metal que se platina, 0 mediante un relleno directo de
lasolucion con dxidos o sales metdicas. El cianuro, por |o genera en forma de cianuro
desodioodepotasio, seutilizapor lo general como unagenteformador de complegospara
lagavanoplastiadd cadmioy metal espreciosos, y en menor grado, paraotras soluciones
como por gemplo los bafios de cobre y de zinc.

Anexo 13
Equipo de Galvanoplastia Tipico

Fuente: Enciclopedia McGraw Hill de Ciencia y Tecnologia, Volumen 6, 1987.

La secuencia de los pasos en la galvanoplastia incluye: limpieza, con frecuencia
utilizando soluciones alcalinas y &cidas; remocion de platinado o pintura anteriores;
galvanoplagtiay enjuague entre y después de cada una de estas operaciones. El sdlladoy
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e recubrimientodeconvers on puedenemplearseenlosmeta esdespuésdel asoperaciones
de galvanoplastia

Platinado por Reaccion Quimica

El platinado por reaccion quimicaesladepos ¢idn quimicade un recubrimiento metdico
en un objeto de pléstico, mediante lainmersién del objeto en una solucidn de platinado.
El platinado por reaccion quimicade cobrey niquel se utiliza cominmente paratableros
decircuitosimpresos. Losingredientes basi cos en unasolucién de platinado por reaccidn
quimicason: unafuentede meta (por lo general unasal); un reductor; un agenteformador
de comple os para mantener d metal en la solucion; y varias soluciones tampdn y otros
quimicos disefiados para mantener la estabilidad del bafio y aumentar lavidadel bafio. El
platinado por inmersion produce un depdsito de metal delgado, por lo genera dezincode
plata, mediante & desplazamiento quimico. Los bafios de platinado por inmersion por 1o
genera son formulas de sdes metdicas, dcdisy agentes formadores de complejos (por
gemplo, sales de &cidoslactico, glicdlico, malico). El platinado por reaccién quimica
y d platinado por inmersion generan comunmente més desechos que otras técnicas de
platinado, pero las plantas de maneraindividua varian significativamente en cuanto ala
eficiencia. El Anexo 13 ilustra un proceso de platinado tipico.

Anexo 14
Proceso de Platinado por Reaccion Quimica

Fuente: Prevencion de la Contaminacién y Tecnologia de Control para las Operaciones de Platinado, Primera Edicidn,,

Pintado

Centro Nacional de Ciencias de Manufactura y Asociacién Nacional de Acabadores Metalicos, 1994.

El pintado implicalaaplicacion de recubrimientos predominantemente organicos en una
pieza de trabajo para propdsitos de proteccion y/o decorativos. Se aplica de diferentes
formas, incluyendo polvo seco, formulas diluidas en solventes'y formulas que contienen
agua. Se utilizan diferentes métodos de aplicacion, y € méas comin es €l pintado por
rociado y laectrodeposicion. El pintado por rociado es un proceso mediante el cud la
pintura se coloca en una copa o vaso presurizado y se atomiza en formade un patron de
rociado cuando se libera del recipiente y es forzada a través de un orificio. La
el ectrodeposicion esd proceso derecubrir unapiezadetrabg o convirtiéndolaen anddica
o catddica en un bafio que por 1o general es una emulsion acuosa de materia de
recubrimiento. Al aplicar la pintura como polvo seco, es necesaria cierta forma de
caentamiento o coccidn para asegurar que € polvo se adhieraa metd. Estos procesos
pueden dar como resultado desechos de solventes (y desechos de residuos indestilables
asociados, generados durante la destilacion del solvente), desechos de fango de pintura,
aguas de desecho con pinturay emisiones de solventes de la pintura.
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Otras Técnicas de Acabados Metalicos

El pulido, € recubrimiento por inmersién en bafio calientey € grabado son procesos
gue se utilizan para dar acabados a metal. El pulido es una operacién de abrasion
utilizada para eliminar o suavizar los defectos de la superficie (raspaduras,

picaduras 0 marcas de la herramienta) que afectan de manera adversa la apariencia o
funcion de una parte. Después de las operaciones del pulido, lalimpiezay € lavado del
area puede producir aguas de desechos portadoras de metal. El recubrimiento por
inmersion en bafio caliente es € recubrimiento de una pieza de trabajo metdlica con
otro metal para proporcionar una pelicula protectora mediante lainmersion en un bafio
fundido. La galvanizacion (zinc por inmersion en bafio caliente) es una forma comun de
recubrimiento por inmersion en bafio caliente. Se utiliza agua para los enjuagues
después de lalimpieza previay agunas veces para enfriar rapidamente después del
recubrimiento. Las aguas de desechos generadas por estas operaciones con frecuencia
contienen metales. El grabado produce apariencias en la superficie o disefios
especificos en las partes mediante la disolucion controlada con reactivos quimicos o
acidos para grabar. Las soluciones para grabar incluyen cominmente &cidos o bases
fuertes con &cidos para grabar agotados que contienen altas concentraciones de metal
agotado. La soluciones incluyen cloruro férrico, acido nitrico, persulfato de amonio,
acido crémico, cloruro cuprico, y acido clorhidrico.
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1.B.

Entradas de Materias Primas y Salidas de Contaminacion en la Linea de Produccién

En & Anexo 15 se presentan através de los medios las entradas de materid y las salidas
de contaminacidn resultantes de |os procesos de fabricacion de metaes, preparacion de
superficiesy acabadosmetdlicos. El Anexo 16ilustral osprocesosgeneraesasociadoscon
estaindudtria, los contaminantes generadosy € punto dentro del proceso en e que se
producen los contaminantes.

Anexo 15
Entradas y Salidas de Materiales del Proceso

Proceso

Entrada de Materiales

Emision en el
Aire

Aguas de Desechos
del Proceso

Desechos Sélidos

Moldeo de Metales

Corte y/o Moldeo de
Metales

L ubricantes para cuchillas,
solventes para
desengrasado y limpieza,
&cidos, dcaisy metales
pesados

Desechos de solventes
(por gjemplo, 1,1,1-
tricloroetano, acetona,
xileno, tolueno, etc. )

Aceites de desecho
(por ejemplo,
etilenglicol) y &cidos
(por ejemplo,
clorhidrico, sulfrico,
nitrico), desechos
acalinosy de solventes

Astillas metdlicas (por
giemplo, chatarra de
acero 'y auminio),
fangos con fluidos
paracuchillas
portadores de metales
y desechos de residuos
indestilables de
solventes

Preparacion de Superficies

Desengrasado con
Solventes y Limpieza por
Emulsion, Alcalinay con
Acidos

Solventes, agentes
emulsionantes, dcaisy
&cidos

Solventes (asociados
con €l desengrasado
con solventesy la
limpieza mediante
emulsién Unicamente)

Desechos de solventes,
acalinosy é&cidos

Desechos inflamables,
desechos de solventes
y residuos indestilables

Acabado de Superficies

Metdlico (Incluyendo €
Recubrimiento mediante
Inmersién en Bario Caliente
y Grabado)

vapores acidos

&cidos

Anodizacion Acidos Vapores portadores de | Desechos de &cidos Soluciones viciadas,
iones metdlicosy fangos de tratamiento
vapores acidos de aguas de desecho y
metales base
Recubrimiento por Metalesy &cidos Vapores portadores de | Desechos de sales Soluciones viciadas,
Conversion Quimica iones metdlicosy metélicas, &cidosy fangos de tratamiento
vapores acidos bases de aguas de desecho y
metales base
Galvanoplastia Soluciones &cidas, Vapores portadores de | Desechos &cidos/ Desechos de metalesy
dcdlinas, soluciones iones metdlicosy acainos, de cianuro y reactivos
portadoras de metales vapores acidos de metales
pesadosy soluciones
portadoras de cianuros
Platinado Metales (por giemplo, Vapores portadoresde | Desechos de cianuros | Desechos de cianuros
sales), agentes formadores || iones metédlicos y metales y metales
de complgjosy dcalis
Pintado Solventesy pinturas Solventes Desechos de solventes | Residuos indestilables,
fangos, solventes de
pinturasy metales
Otras Técnicasde Acabado || Metalesy éacidos Vapores metdlicosy Desechos metdlicosy | Fangos del pulido,

escoria de los tanques
de inmersion en bafio
cdientey fangos del
grabado
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Anexo 16
Procesos de Manufactura de los Productos Metalicos Fabricados

[11.B.1. Manufactura de Metales

Cada uno de los procesos de moldeo del metal puede dar como resultado desechos que
contienen quimicosdegran preocupacion. Por g emplo, laaplicacion desolventesa metal
y lamaguinaria, dacomo resultado emisionesen € aire. Ademas, aguas de desechos que
contienen desechos acidos 0 dcalinosy aceites de desecho y desechos sdlidos, como por
gemplo los metales y los solventes se generan por o general durante este proceso.

L asplantasdemanufacturademeta esempl ean bastantel ossol ventesparael desengrasado.
En los casos en los que |os solventes se utilizan Unicamente para el desengrasado (no se
utilizan en ninguna otra operacion de la planta), los registros de la cantidad y frecuencia
delascompras ofrecen lasuficienteinformacion paracacular |os porcentgjes de emision,
en base ala suposicidn de que todos | os solventes adquiridos se emiten alalarga. La
seccion V.D., Opciones en la Prevencion de la Contaminacion, ilustra las técnicas que
pueden utilizarse para reducir la pérdida de solventes hacia la atmésfera.

Losfluidos parad labrado de metales se gplican yaseaalaherramientao d metd que se
estpreparando parafacilitar laoperacion de moldeo. El fluido parad labrado demetdes
se utiliza para:

e  Controlar y reducir latemperatura de las herramientas y ayudar alalubricacion,

®  Controlar y reducir latemperatura de |as piezas de trabajo y ayudar alalubricacion,

®  Proporcionar un buen acabado,
®  Eliminar lasadtillasy residuos metdicos e

® Inhibir lacorrosion y la oxidacion de la superficie

Losfluidosresultantes de este proceso por |0 genera se dafian 0 se contaminan con € uso
extendido y lareutilizacion. Por lo generd, los fluidos parad labrado de metaes pueden
ser emulsiones con base de petrdleo, de aceite-aguay emulsiones sintéticas. Cuando se
desechan, estosfluidos pueden contener atos contenidosde metales (por gjemplo, hierro,
auminioy cobre). Los contaminantes adicionales presentes en los fluidos resultantes de
estos procesos incluyen &cidos y acalis (por g emplo, clorhidrico, sulfdrico, nitrico),
aceites de desecho y desechos de solventes.

Lachatarrametdlica puede estar formadapor € meta eliminado delapiezaorigina (por
gemplo, acero), y puedecombinarse con pequefias cantidadesdefluidosparad labradode
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metales (por gemplo, solventes) utilizados antes'y durante la operacion de moldeo del
metal que generala chatarra. Con mucha frecuencia, esta chatarra se introduce en el
proceso como material de dimentacion. Sin embargo, la chatarray los fluidos para el
labrado de metal es deben rastrearse ya que pueden regularse como desechos solidos.

[11.B.2. Preparacion de Superficies

L asactividadesde preparacidn desuperficiespor lo generd dan como resultado emisiones
end aire, aguas de desechos contaminadasy desechos sdlidos. Las principa es emisiones
end areprovocadaspor lalimpiezase deben alaevaporaci on dequimicosdel osprocesos
dedesengrasado con solventesy limpiezamediante emulsién. Estas emisiones pueden ser
provocadas por lavolétilizacion delos solventes durante € dmacenamiento, las pérdidas
fugaces durante €l uso y la ventilacion directa de vapores.

L as aguas de desechos generadas por |alimpieza son prind pal mente aguas de enjuagues, que
comUnmenteestédn combinadascon otrasaguasdedesechosdel osacabadosmetdli cos(por
giemplo, la galvanoplastia) y son tratadas en € sitio mediante la precipitacion
convenciona del hidréxido. Losdesechossdlidos (por g emplo, fangosdd tratamiento de
las aguas de desechos, residuos indestilables, resduos ddl tanque de limpieza, residuos
dd fluido de maguinado, etc.) también pueden generarse por |as operaciones de limpieza.
Por g emplo, losdesechos dlidos se generan cuando las solucionesdelimpiezase vuel ven
ineficacesy sereemplazan. Losdesechos portadores de sol ventes cominmentereciben un
tratamiento previo paracumplir contodoslospermisosaplicablesdd SstemaNaciond de
Eliminacion por Descargade la Contaminacion (NPDES) y después seenvian fueradd sitio,
mientras que | os desechos acuosos provenientes de lalimpiezaadcalinay écida, que no
contienen solventes, se tratan a menudo en € sitio.

[11.B.3. Acabados Metélicos

Muchas operacionesde acabadosmetdicossellevan acabo por 1o generd en bafios (tanques)
gue van seguidos posteriormente por ciclos de enjuague. El Anexo 17 ilustra los pasos
tipicos de un proceso quimico o eectroquimico en € cua una pieza de trabgjo entra a
bafio del proceso que contiene quimicos ddl proceso transportados al agua del enjuague
(pérdidapor goteo). El platinado de metalesy |os desechos rel acionados representan |os
volumenesmasgrandesde desechosportadoresdemetd (por emplo, cadmio, cromo, cobre,
plomoy niqudl) y cianuros. Las operaciones de pintado representan la generacion de
desechos portadores de solventes y la liberacion directa de solventes (incluyendo €
benceno, metil etil cetona, metil isobutil cetona, tolueno y xileno). Las operaciones de
limpieza de pintura pueden contribuir alaliberacion de solventes clorados (incluyendo
tetracloruro de carbono, cloruro de metileno 1,1,1-tricloroetano y percloroetileno). La
conformidad con unaley através delos controles de emisiones o efluentes puede generar
desechos regulados bgjo otraley (por g emplo, los controles de efluentes requeridos por
laL ey dd AguaLimpiapuedengenerar fangosqueestan reguladospor laLey deConsarvacion
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yRecuperaciondeRecursos). Lanatura ezadel osdesechosproduci dospor estosprocesos
se discute posteriormente.

Anexo 17
Pasos Tipicos del Proceso de Acabado Metélico

Fuente: Guias para la Prevencién de Contaminacion: la Industria de Acabados Metalicos, EPA, EUA ORD, October 1992.

Anodizacién

L as operaciones de anodizacion producen emisiones en € aire, aguas de desechos
contaminadas y desechos sdlidos. Los vaporesy las burbujas de gas provenientes delos
fluidos cdentados son unafuente de emisionesen d aire, que pueden contener metalesu
otras substancias presentes en e bafio. Cuando se lleva a cabo € tefiido de los
recubrimientosanodizados, lasaguas de desechos produci das pueden contener acetato de
niquel, selladores que no son de niquel o sustitutos del tinte. Otros contaminantes
potenciaesincluyen formadores de complgosy metdes detintesy sdlladores. Las aguas
de desecho generadas de la anodizacion por |o general se combinan con otras aguas de
desechos de los acabados metédlicos y se tratan en € sitio mediante la precipitacion
convenciona con hidréxido. Lasaguasde desechos que contienen cromo deben recibir un
tratamiento previo parareducir € cromo hexavaente a su estado trivalente. El proceso
de tratamiento convenciona generaun fango que por lo generd se enviafueradel sitio
paralarecuperacion y/o eliminacion de los metales.

L os desechos sdlidos generados durante la anodizacion incluyen las soluciones iniciadas
y losfangos del tratamiento de las aguas de desecho. Las soluciones de la anodizacion
pueden contaminarse con d metd base que se esta procesando debido alanaurdezaanddica
dd proceso. Estas soluciones a canzan alalarga una concentracion intolerable del metal

disudto y requieren de un procesamiento paradiminar  metal disuelto hasta un nivel

o tratamiento/eliminacion tolerable.

Recubrimiento por Conversion Quimica

El recubrimiento por conversion quimica produce por lo general aguas de desechos
contaminadasy desechossdlidos. L oscontaminantesasociadoscon estos procesosentran
ala corriente de desechos através ddl enjuague y la descarga de |otes de | os bafios del
proceso. Los bafios ddl proceso por |o genera contienen sdles metdicas, &cidos, basesy
meateriales con bases disueltas. Las aguas de desechos que contienen cromo reciben
comUnmente un tratamiento previo parareducir d cromo hexavadente asu estado trivaente.
El proceso de tratamiento convenciona generaun fango que se enviafuerade stio para
larecuperacion y/o diminacion de metales. Los desechos solidos generados de estos
procesosincluyen solucionesviciadasy fangos dd tratamiento de las aguas de desechos.
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L assolucionesdel recubrimiento por convers dntambién puedencontaminarseconel metal
base que se esta procesando. Estas soluciones dlcanzaran a la larga una concentracion
intolerable de metal disuelto y requieren de un procesamiento para eliminar € metal
disuelto hasta un nivel tolerable.

Galvanoplastia

L as operaciones de gal vanopl astia producen emisiones en € aire, aguas de desechos
contaminadas y desechos sblidos. Los vapores provenientes de los fluidos de la
galvanoplastiay losgases ddl proceso pueden ser unafuente deemisionesen € aire, que
pueden contener metales u otras substancias presentes en € bafio. Recientemente la
industriahacomenzado aagregar inhibidoresde humo enlosbafiosde galvanoplastiapara
reducir las emisiones en € aire del cromo, uno de los metales més frecuentementre
sometidos a la galvanoplastia. Los inhibidores de humo disminuyen latensién en la
superficie dd bafio, lo que previene que las burbujas de hidrégeno en d bafio estallen y
produzcan un vapor cargado de cromo. L osinhibidores de humo son atamente efectivos
cuando seutilizan en € platinado decorativo, pero menos efectivos cuando seempleanen
e platinado de cromo duro. L as aguas de desechos contaminadas son € resultado delas
aguasdelimpiezadd procesoy del enjuaguedelapiezadetrabgo. Lasaguasde enjuague
delagdvanoplastiapor |o general estdn combinadas con otras aguas de desechos de los
acabados metdlicosy son tratadas en € Sitio mediante |a precipitacion convenciona con
hidroxido. Lasaguasdedesechosquecontienencromodebenrecibir untratamientoprevio
parareducir € cromo hexavalente a su estado trivalente. Estas técnicas de tratamiento
delasaguasdedesechospueden dar como resultado fangosdetratamiento delasaguasde
desechos de fase sdlida. Otros desechos generados de la galvanoplastia incluyen
soluciones viciadas que se contaminan durante €l uso, y por lo tanto, disminuyen €

rendimiento del proceso. Ademas de estos desechos, lassolucionesviciadasdd procesoy
los bafios de enfriamiento répido pueden ser desechados periddicamente cuando las
concentraciones de contaminantes inhiben € funcionamiento adecuado dela solucién o
bafio.

Platinado por Reaccion Quimica

El platinado por reaccidn quimica produce aguas de desechos contaminadas y desechos
solidos. La soluciéon viciada dd platinado y € agua del enjuague son tratadas por 1o
general quimicamente para precipitar |os metales toxicos y destruir € cianuro. Las
soluciones del platinado por reaccion quimica pueden ser dificiles de tratar; la
sedimentacidn y lasmple precipitacion quimicano son efectivas en lagliminacion de los
metales quelatos utilizados en el bafio del platinado. El grado al cual el arrastre de
impurezas delasolucion del platinado se aflade a las aguas de desechos y entrad fango
dependedd tipo dearticulo sometido d platinadoy € método de platinado especifico que
se emplea. Sin embargo, la mayoria de |os fangos pueden contener concentraciones
importantes de metaes toxicos, y también pueden contener cianuros complejos en atas
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concentraciones s 10s cianuros no se aidan de manera adecuada durante € proceso del
tratamiento.

Pintado

L as operaciones de pintado dan como resultado emiS ones, aguas de desechas contaminadas
y lageneracién dedesechosliquidosy solidos. Lasemisionesatmosféricasestén formadas
principa mente por |os solventes organi cos utilizados como soportes paralapintura. Las
emisiones también son € resultado del dmacenamiento de la pintura, mezcla, aplicacion
y secado. Ademas, |os procesos de limpieza pueden ocasionar la liberacién de solventes
organicos utilizados para limpiar € equipo y las éreas de pintado. Con frecuencialas
aguas de desechos se generan delos procesos de pintado princpa mente debido aladescarga
deaguadesdelascasetas con cortinade agua. L osprocesos detratamiento en € Sitio para
tratar las aguas de desechos contaminadas generan un fango que se enviafueradd stio
para su eliminacion. Las fuentes de desechos de fase sdlida y liquidaincluyen:

® Dispositivos de control de las emisiones por la aplicacion de pintura (por emplo,
sistemas de recoleccidn de la caseta de pintado, filtros de ventilacion, etc.)

e |avado del equipo
e Materiales de desecho utilizados para contener la pinturay el rociado excesivo

® Pinturas excedentes desechadas después de la terminacion de una operacion de pintado o
después de la expiracion de lavida en anagquel de la pintura.

Estos desechos sdlidosy liquidos pueden contener metalesdelos pigmentos de la pintura
y solventes orgénicos, como por gemplo los solventes delapinturay los solventes de la
limpieza. L osresiduosindestilables también pueden contener desechos de solventes. Los
solventes de limpieza utilizados en € equipo de pinturay |as casetas de rociado también
pueden contribuir con desechos sdlidos orgénicos alos desechos eiminados de las areas
de pintado.

Otras Técnicas de Acabados Metalicos

L as aguas de desechos con frecuencia se generan durante otros procesos de acabados
metdicos. Por gemplo, las operaciones de pulido subsecuentes, lalimpiezade &reay €
lavado pueden producir aguas de desechos portadoras de metales. Las técnicas de
recubrimiento mediante inmersién en bafio caliente, como por g emplo & galvanizado,
utilizan agua paralos enjuagues después de lalimpieza previay algunas veces para €
enfriamiento rgpido despuésdel recubrimiento. L osrecubrimientospor inmersion en bafio
caliente también generan desechos solidos, escoria del andxido, que se eimina
periodicamente del tanque calentado. Estas operaciones generan aguas de desechos
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portadorasdemetales. L assolucionesdel grabado constan de &cidosfuertes (por iemplo,
cloruro férico, &cido nitrico, persulfato de amonio) o bases. Las soluciones viciadas
para grabar resultantes pueden contener metales y &cidos.

I11.C. Manejo de Quimicos en la Corriente de Desechos

LaL ey dePrevencidndelaContaminacion de 1990 (PPA) demandaquelasplantasreportenla
informeacion sobreel mang o delosquimicosdd TRI enformadedesechos, y losesfuerzos
redlizados paradiminar o reducir estas cantidades. Estos datos se han recopilado de
maneraanua en laSeccidn 8 delaFormaR dereporte del TRI queiniciacon € afio de
reporte 1991. L osdatos resumidos posteriormente cubren losafios 1992-1995 y tienen d
propésito deofrecer unentendimiento bési co delas canti dades de desechosmanejados por
laindustria, losméodosutilizadoscomUnmenteparamang ar estedesechoy lastendencias
recientes en estos métodos. Los datos sobre d mang o de desechosdd TRI pueden utilizarse
paraevauar las tendencias en lareduccidn de fuentes dentro de lasindustrias y plantas
individuaes, y para quimicos especificos del TRI. Estainformacidn podria utilizarse
posteriormente como herramientaparaidentificar |as oportunidades en las actividades de
asistenciay conformidad en la prevencion de la contaminacion.

A pesar de quelas cantidades reportadas para 1992 y 1993 son cal culos delas cantidades
yamane adas, | ascanti dadesreportadaspara1994y 1995 son Uinicamenteproyecciones.La
PPA requiere que estas proyecciones motiven a las plantas a considerar la futura
generacion de desechosyy lareducci on defuentes de estas cantidades asi como d movimiento
delajerarquiaen d mang o de desechos. Los cd cul os paraafios futuros no son compromisos
gue se requiere cumplir por parte de las plantas que presentan sus reportes bgjo € TRI.

El Anexo 18 muestraquelaindustriade meta esfabri cados mane 6 aproximadamente 798
millonesdelibras de desechosrel acionados con laproduccion (cantidad total de quimicos
dd TRI end desecho provenientesde operaci onesdeproduccion deruting) en 1993 (columna
B). LacolumnaC revelague de estos desechos rel acionados con la produccion, € 34 por
ciento fue ya seatrandferido fueradel Stio o liberado d medio ambiente. Lacolumna C
se cdculadividiendo lastransferencias y las emisonestotales del TRI entre la cantidad
total de desechosrel acionados con laproduccién. En otras pal abras, aproximadamente
62 por ciento delosdesechosdel TRI delaindustriafueron mangjadosen € stio através
dd reciclado, larecuperacion deenergiao d tratamiento como se muestraen lascolumnas
D, Ey F, respectivamente. Lamayoriade desechosque seemiten o setransfieren fueradel
Sitio pueden dividirse en porciones que se reciclan fueradd Stio, que se recuperan para
energiafueradd stio, o que reciben tratamiento fueradel sitio como se muestra en las
columnasG, H el, respectivamente. Laporcion restante delos desechos rel acionadoscon
la produccion (13.2 por ciento), mostrada en la columna J, ya sea se emiten a medio
ambiente a través de descargas directas a aire, tierra, aguay a través de inyeccion
subterranea, 0 se eiminan fueradel sitio.
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A partir delosdatos anual es presentados a continuaci on es aparente que se calculaquela
porcién dedesechosdd TRI reportados como recicladosen d sitio disminuiran, y quelas
porciones tratadas 0 manegjadas a través de la recuperacion de energiaen € sitio han
aumentado entre 1992 y 1995 (proyectado).

Anexo 18
Reduccion de Fuentes y Actividad de Reciclaje para la SIC 34
A B C D | E [ F G | H [ 1 J
Volumen de
Desechos % Reportado Emisiones

Relacionados | como Liberado En el Sitio Fuera del Sitio Restantes y

con la Prod. y Transferido % % Recup. % % % Recup. % Eliminacion
Afio (106Ibs.)* Reciclado | deEnergia | Tratado | Reciclado | deEnergia | Tratado
1992 750 38% 23.22% 12.24% 23.11% 26.03% 1.57% 2.02% 12.05%
1993 798 34% 26.48% 11.04% 24.24% 21.31% 1.54% 2.10% 13.28%
1994 735 — 27.91% 8.90% 26.33% 22.18% 1.53% 2.32% 10.84%
1995 697 — [ 19.20% 13.86% 27.78% 23.94% 1.63% 2.46% 11.13%

PERFIL DE LA TRANSFERENCIA Y EMISION DE QUiMICOS

Esta secci6n esta disefiada para of recer informacion de antecedentes sobre las emisiones
de contaminantes reportadas por esta industria. La meor fuente de informacién
compardivasobre las emisones de contaminantesesd Ssemadd Inventario de Emisones
Téxicas(TRI). Conformealaley del Derecho a Saber delaComunidady Planeacion de
Emergencia, @ TRI incluye datos sobre laemision y transferencia en plantas reportadas
demeaneraindependiente paramasde 600 quimicostdxicos. Lasplantasdentro delos Codigos
20-39 delaSIC (industrias manufactureras) quetienen més de 10 empleados, y que estén por
arribade los umbraes del reporte en base al peso, tienen la obligacion de reportar las
emisiones en d gitio y las transferencias fuera del sitio del TRI. La informacién
presentada dentro de las agendas ddl sector se deriva del afio del reporte del TRI mas
reciente disponible (1993) (que para entonces incluia 316 quimicos), y se enfoca
principdmenteenlasemisionesen € sitio reportadaspor cadasector. Debidoaqued TRI
requiere un reporte consistente sin tomar en cuenta el sector, es una excelente
herramienta para establecer comparaciones entre las industrias.

A pesar dequeestaagendadel sector no presentainformacién histéricacon respecto alas
emisionesquimicasdd TRI, sedeberdobservar que en generd, lasemisionesde quimicos
toxicosatravésdetodas|asindustrias han disminuido. De hecho, de acuerdo cond Libro
de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas de 1993, las emisiones reportadas
disminuyeron un 42.7% entre 1988y 1993. A pesar de que las emisonesen € gtio han
disminuido, lacantidad total de desechostoxicos reportados no habgjado debido aquela
cantidad de quimicos téxicos transferidos fuera del sitio ha aumentado. Las
transferencias han aumentado de 3.7 mil millonesdelibrasen 1991 a4.7 mil millonesde
librasen 1993. Lasmejores préacticas en € mang o han conducido alosincrementosenlas
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transferencias fuera del sitio de quimicos toxicos para su reciclado. Puede obtenerse
informacion mas detallada en € libro anua de Presentacion de Datos Publicos del
InventariodeEmisiones ToxicasdelaEPA (queestadisponibleatravésdelal ineaDirecta
EPCRA end 800-535-0202), odirectamentedelabasededatosdd Sitemade Inventario
de Emisiones Téxicas (para soporte a usuario llamar al 202-260-1531).

Cuando es posible, las agendas del sector presentan datos del TRI como un indicador
principd de las emisiones de quimicos dentro de cada categoriaindustrid. Los datos del
TRI proporcionan € tipo, cantidad y medios de recepcidn de cada quimico emitido o
transferido. Cuando se han obtenido otras fuentes de datos sobre emisiones de
contaminantes, se han incluido estos datos para aumentar lainformacién de TRI.

Limitaciones en los Datos del TRI

El lector debe tener en mente las siguienteslimitaciones con respecto alosdatosdel TRI.
Dentro de dgunos sectores, lamayoriade plantas no estan sujetasalosinformesdd TRI
porqueno estan cons deradascomoindustriasmanuf actureras, 0 porqueseencuentran por
debgo delosumbraesdelosreportes del TRI. Como gemplos podemos mencionar los
sectores de lamineria, limpiezaen seco, imprenta, y limpieza de equipo de transporte.
Para estos sectores, se haincluido informacion de las emisiones apartir de otras fuentes.

El lector también debe estar consciente de que los datos sobre “libras emitidas’ del TRI

presentado dentro de las agendas no equivale a un “riesgo” clasificable para cada
industria. Deigua forma, pesar cada libra de las emisiones no congtituye un factor en la
toxicidad relativa de cada quimico emitido. La agencia se encuentra en € proceso de
desarrollar un enfoque para asignar pesos toxicol 6gicos a cada quimico emitido de tal

forma que podamos diferenciar entre contaminantes con diferencias importantes en la
toxicidad. Comoindicador prdiminar dd impacto ambienta delosquimicosméascominmente
emitidos por laindustria, la agendaresume brevemente las propiedades toxicol dgicas de
los cinco quimicos principales (por peso) reportados por cada industria.

Definiciones Asociadas con las Tablas de Datos de la Seccién [V
Definiciones Generales

Cadigo de la SIC -- la Clasificacion Industria de Normas (SIC) es una norma de
clagificacion estadistica utilizada para todas las estadisticas econdmicas federales
basadas en un establecimiento. LoscodigosdelaS| Cfacilitan lascomparacionesentrelos
datos de las plantas y laindustria

Plantas del TRI-- son las plantas de manufacturaque tienen 10 0 més empleados de tiempo
completoy queseencuentran arribadel osumbral es establ ecidos de rendimiento quimico.
L asplantasdemanufacturasedefinencomo plantasdentrodel oscodigosprincipa es20-39
delaClasficacion Industrial de Normas. Las plantas deben presentar los calculos de
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todos | os quimicos que se encuentran dentro de lalista definida por la EPA y que estén
arriba de los umbrales del rendimiento.

Definiciones de los Encabezados de Columnas de |la Tabla de Datos

Las sguientes definiciones se basan en las definiciones estandares desarrolladas por €l
Programadd Inventario de Emisiones Téxicas de la EPA. Las siguientes categorias
representan |os posibles destinos de |os contaminantes que pueden reportarse.

EMISIONES -- congtituyen unadescargaen € sitio deun quimicotoxico d medio ambiente,
Esto incluye las emisiones d aire, las descargas a masas de agua, las emisionesen la
planta hacialatierra, asi como laiminacion contenida dentro de pozos de inyeccion
subterréneos.

Emisiones al Aire (Emisiones de Aire VVolatil y Puntual) -- incluyentodaslasemisiones
d aredelaactividad industrial. Laemision puntual ocurre através de corrientes de
arreconfinado tal como sepuede observar en chimeneas, ductoso tuberias. Lasemisiones
volétilesincluyen las pérdidas proveni entes de fugas de un equi po, o pérdidas evaporadas
de represas, derrames o fugas.

Emisiones al Agua (Descargas de Agua en la Superficie) -- induyen cudquier emison que
sedirige directamente a corrientes, rios, |lagos, océanos u otras masas de agua. También
deberdincluirse cuaquier caculo de escurrimientos de aguas de tormentay pérdidas no
puntuales.

Emisiones hacia la Tierra -- incluye la eliminacion de desechos dentro de rellenos
sanitariosen € Stio, desechos que son tratados en € terreno o incorporados en € suelo,
encierros en la superficie, derrames, fugas o pilas de desechos. Esas actividades deben
ocurrir dentro de los limites de la planta para su inclusion en esta categoria.

Inyeccion Subterrénea -- esunaemision contenidade un fluido dentro de un pozoen €
subsuelo con €l propdsito de eliminar los desechos.

TRANSFERENCIAS -- esunatranderendadequimicostdxicosenformadedesechoshedauna
planta que se encuentra geografica o fiscamente separada de la planta que proporciona
reportesbagoe TRI. Lascantidadesreportadasrepresentan € movimiento delosquimicos
fuerade la planta que reporta. Con excepcion delas transferencias fuera del sitio para
laeliminacion, estas cantidades no representan necesariamente laentrada del quimico en
el medio ambiente.

Transferencias alos POTWSs -- son aguas de desecho transferidas através de tuberiao
dcantarillado haciaobras detratamiento de propiedad publica(POTW). El tratamientoy
ladiminacion de los quimicos depende de la naturaleza del quimico y los métodos de
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tratamiento utilizados. L osquimicosqueno sontratadoso destruidosmediantelasPOTW
por lo general se liberan en aguas de la superficie o en rellenos sanitarios dentro del
fango.

Transferencias parael Reciclado -- seenvianfueradel sitio parapropdsitosderegenerar
0 recuperar materides todavia valiosos. Unavez que se han reciclado estos quimicos,
pueden regresarse ala planta de origen o se pueden vender comercialmente.

Transferencias para la Recuperacion de Energia -- on desechos sometidosacombustion
fueradd gtio en hornos industriales para la recuperacion de energia. El tratamiento de
un quimico mediante laincineracion no se considera como recuperacion de energia

Transferencias para el Tratamiento -- son desechostransportadosfueradel sStioyasea
para su neutralizacion, incineracién, destruccion bioldgica o separacion fisica. En
algunos casos, |0s quimicos no sedestruyen SiNo Se preparan paraun maneg o posterior de
los desechos.

Transferencias para la Eliminacion -- son desechos llevados a otra planta para su
eliminacion por 1o genera como emisiones alatierra o como inyeccion subterranea.

IV.A. Inventario de Emisiones Toxicas segun la EPA de la Industria de Productos Metélicos
Fabricados

Las cantidades de emisones dd TRI enlistadas a continuacion no estan asociadas con la
fdtade conformidad de lasleyes ambientales. Estas plantas aparecen en base a datos
reportados por ellas mismasy presentados en € programadd Inventario de Emisiones
Toxices.

Labase de datos del TRI contiene una recopilacion detallada de emisiones quimicas
especificas en cada planta, reportadas de manera independiente. A continuacion se
enlistan las principal es plantas que presentan informes para este sector. Las plantas que
han reportado UnicamenteloscadigosdelaSI C cubiertosbajo estaagenda aparecenend
Anexo 19. El Anexo 20 contieneplantasadi cionaesquehan reportado € codigodelaSIC
cubierto dentro deestereporte, y uno o mascodigosdelaS| C queno seencuentran dentro
dd acancedeestaagenda. Por lo tanto, d Anexo 20 incluyelas plantas quellevan acabo
operaciones multiples, algunas que estén bgjo € acance de esta agenda, y algunas no.
Actuamente, los datos a nivel de las plantas no permiten que las emisiones de
contaminantes se dividan por procesos industriales.

Los Anexos 21 - 24 muestran las emisonesy transferencias del TRI paralaindustriade
Productos Metdicos Fabricados (SIC 34). Paralaindustria en conjunto, los solventes
congtituyen el nimero mayor de emisiones del TRI. Esto reflgja el hecho de que los
solventesseutilizan durante numerosasoperaci onesdemol deo demetales, preparacionde
superficiesy acabado de superficies. Por gemplo, durante las operaciones de moldeo de
metales y preparacion de superficies, los solventes se utilizan principamente para
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desengrasar €l metal. Los solventes también se utilizan durante las operaciones de
pintado. Todos |os procesos que utilizan solventes por |0 generd provocan emisionesen
€l aire, aguas de desechos contaminadas y desechos solidos.

Entre1988y 1993, laindustriade Productos M etdli cos Fabri cadosredujo sustancialmente
sustranderenciasy emsionesdel TRI (consultar la seccion V. Oportunidades parala
Prevencion de la Contaminacidn). Los anexos 21 y 22 muestran las diferencias en las
transferencias y las emisiones con respecto a tiempo, clasificadas por tipo de
transferencia o emision.

El Anexo 19 enlistalasdiez plantas con lasmayoresemisionestotaesdd TRI, lamayoria
de las cuaes son fabricantes de rollos continuos (por gemplo, plantas que fabrican latas
de aluminio a partir de franjas largas de metal). L os desechos generados por estos
fabricantes no representan necesariamente |os desechos generados por lasindustrias de
manufactura de metales y acabados metdlicos en su totalidad.

Anexo 19
10 PRINCIPALES PLANTAS DE PRODUCTOS METALICOS FABRICADOS QUE EMITEN EL TRI
Cadigos de Total de Nombre de la Planta Ciudad Estado
laSIC Emisiones del
TRI en Libras
3411 946,923 U.S. Can Co., Plant 20 Weirton Weirton WV
3411 880,500 Metal Container Corp., NWB New Windsor NY
3710, 3714, 822,902 GMC NAO Flint OPS., BOC Flint| Flint Ml
3465 Automotive Div.
3471 708,285 Plastene Supply Co. Portageville MO
3731, 3441, 688,540 Ingalls Shipbuilding, Inc. Pascagoula MS
3443
3411 636,126 American National Can Co., Winston-Salem NC
Winston Salem Plant
3411 624,250 Metal Container Corp. FTA Fort Atkinson Wi
3479 619,436 Ken-Koat, Inc. Huntington IN
3714, 3471 618,359 Keeler Brass Automotive, Grand Rapids Ml
Kentwood Plant
3341, 3479, 570,622 Commonwealth Aluminum Corp. | Lewisport KY
3355
Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Téxicas, 1993.
Nota: El ser incluida en esta lista no significa que la emision estd asociada con la falta de conformidad de las leyes

ambientales.
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Anexo 20
10PRINCIPALESPLANTASDE MANUFACTURAYACABADOSMETALICOS(SIC34)QUEEMITENEL TRI
Rango Emisiones Nombre de la Planta Ciudad Estado
Totales del
TRI en Libras
1 946,923 U.S. Can Co., Plant 20, Weirton Weirton WV
2 880,500 Metal Container Corp., NWB New Windsor NY
3 708,285 Plastene Supply Co. Portageville MO
4 636,126 American National Can Co., Winston-Salem NC
Winston Salem Plant
5 624,250 Metal Container Corp. Fort Atkinson Wi
6 619,436 Ken-Koat, Inc. Huntington IN
7 545,505 Metal Container Corp. Columbus OH
8 541,654 Reynolds Metals Co. Houston X
9 524,346 Hickory Springs Mfg. Co. Fort Smith AR
10 492,872 Tennessee Electroplating, Inc. Ripley TN

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.

Nota: El ser incluida en esta lista no significa que la emisién esta asociada con la falta de conformidad de las
leyes ambientales.

Anexo 21
Reducciones en Emisiones del TRI, 1988-1993 (SIC 34)
Emisiones 1988 1993 Porcentaje de
Reduccion

Emisiones Totales en el Aire 131,296,827 90,380,667 31.2
Descargas en Aguas 1,516,905 101,928 93.3
Superficiales

Inyeccién Subterranea 386,120 1,490 99.6
Emisiones en Terrenos 4,202,919 660,072 84.4

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.

Anexo 22
Reducciones en Transferencias del TRI, 1988-1993 (SIC 34)

Transferencias 1988 1993 Porcentaje de Reduccién
Reciclado 213,214,641 244,278,696 -14.6
Energia 12,331,653 13,812,271 -12.0
Tratamiento 34,313,199 18,561,504 459
POTWs 17,149,495 3,809,715 77.8
Eliminacion 43,529,628 19,736,496 54.7
Otras Transferencias Fuera del Sitio 8,303,148 369,491 95.5

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Téxicas, 1993.
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Anexo 23
Plantas de Manufactura y Acabados Metélicos (SIC 34) que Reportan el TRI,
por Estado
Ndmero de Ndmero de
Estado Plantas Estado Plantas

AL 54 MS 29
AR 25 NC 35
AS 1 NE 9
AZ 17 NH 5
CA 208 NJ 60
CcO 19 NV 3
CT 83 NY 101
DE 2 OH 225
FL 36 OK 29
GA 42 OR 20
HI 2 PA 123
1A 30 PR 10
ID 1 RI 30
IL 230 SC 37
IN 111 SD 3
KS 16 TN 47
KY 41 TX 107
LA 12 uT 15
MA 76 VA 30
MD 17 WA 24
ME 5 Wi 103
MI 159 WV 16
MN 59 WY 2
MO 54

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.
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Numero de Plantas (Emisiones reportadas en libras/afio)

Anexo 24
Emisiones de las Plantas de Manufactura y Acabados Metalicos (SIC 34) en el TRI, por

# de Plantas Inyeccién Descarga de Emisiones

queReportan | AireFugaz | AirePuntual | Descargasen Subte- Desechos en Emisiones | Promediopor
Nombre del Quimico | Quimicos el Agua rranea Terrenos Totales Planta
Acido Sulfarico 861 186135 149329 41032 547 54700 431743 501
Acido Clorhidrico 652 264628 265452 505 250 255 531090 815
Acido Nitrico 390 81650 216384 1510 76 0 299620 768
Xileno (Isdmeros 336 | 2982600 5985667 25 0 553 8968845 26693
Mezclados)
Niguel 311 23285 8126 3558 0 6121 41090 132
Cromo 287 25150 6072 2162 0 30345 63729 222
Manganeso 271 29884 9536 834 250 30994 71498 264
Eteres de Glicol 269 | 4990228 | 13281181 5 0 5 18271419 67923
Cobre 267 19231 20632 2795 0 763 43421 163
Metil Etil Cetona 254 | 2134002 4511723 555 0 71335 6717615 26447
Compuestos de Zinc 228 87045 55641 13561 0 95457 251704 1104
Alcohol Butilico-N 215 | 3209678 7372875 0 0 5 10582558 49221
Tolueno 205 | 1366663 3325311 7 0 300 4692281 22889
1-Tricloroetano 189 | 2046210 2727842 10 0 133 4774195 25260
Tricloroetileno 185 | 2410195 2903856 51 0 6600 5320702 28761
Compuestos de Cronfo 176 7039 13687 1035 0 15574 37335 212
Acido Fosférico 175 49587 32213 0 319 0 82119 469
Compuestos de Niqugl 158 7538 9311 876 48 1530 19303 122
Metil Isobutil Cetong 114 501363 1156914 5 0 5 1658287 14546
Compuestos de Cianyro 103 7686 8960 298 0 283 17227 167
Compuestos de Cobrg 93 4912 6028 1398 0 256 12594 135
Plomo 83 5758 4400 809 0 254 11221 135
Amoniaco 79 87916 412960 250 0 0 501126 6343
Etilbenceno 74 234540 308927 5 0 0 543472 7344
Fluoruro de Hidrégeio 74 12924 27671 0 0 0 40595 549
Zinc (Vapor o Polvo 70 100770 41693 290 0 10146 152899 2184
Acetona 61 407417 1090972 0 0 0 1498389 24564
Compuestos de 58 2197 795 0 0 12785 15777 272
Manganeso
Diclorometano 57 991302 1159594 5 0 6829 2157730 37855
4-Trimetilbenceno 53 255913 319541 5 0 0 575459 10858
Tetracloroetileno 49 809152 434749 22 0 0 1243923 25386
M etanol 48 64182 182883 0 0 0 247065 5147
Cloro 40 9181 1021 15 0 0 10217 255
M etilenebis(Fenil- 35 2562 1179 0 0 0 3741 107
isocianato)
Naftaleno 33 57791 70271 0 0 0 128062 3881
Cobalto 28 1534 1608 755 0 500 4397 157
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Anexo 24 (cont)

Emisiones de las Plantas de Manufactura y Acabados Metalicos (SIC 34) en el TRI, por
Numero de Plantas (Emisiones reportadas en libras/afio)

# de Plantas Inyeccién Descarga de Emisiones
queReportan | AireFugaz | AirePuntual | Descargasen Subte- Desechos en Emisiones | Promediopor
Nombre del Quimico Quimicos el Agua rranea Terrenos Totales Planta

Compuestos de Bario 25 3606 803 250 0 3114 7773 311
Fredn 113 19 282200 102624 0 0 0 384824 20254
Compuestos de Plomo 19 967 1840 38 0 0 2845 150
Estireno 17 154377 25726 0 0 0 180103 10594
Cadmio 16 62 6 5 0 250 323 20
Formaldehido 16 15561 9618 209 0 0 25388 1587
Aluminio (Vapor o Polvo) 13 7042 506 0 0 0 7548 581
Triclorofluoro-metano 13 45312 122318 0 0 250 167880 12914
Compuestos de Cadmio 11 276 266 0 0 0 542 49
Etilenglicol 11 37417 160907 0 0 0 198324 18029
Propileno 11 25423 771 0 0 0 26194 2381
Cumeno 9 10383 24238 5 0 0 34626 3847
2-Etoxietanol 8 14361 19390 0 0 0 33751 4219
Ciclohexano 7 611237 55929 0 0 0 667166 95309
Alcohol Isopropilico 6 22111 29351 0 0 0 51462 8577
(Manufactura)
Compuestos de Antimonio 5 4505 661 260 0 0 5426 1085
Compuestos de Cobalto 5 2 113 37 0 9 161 32
M-Xileno 5 898 12297 0 0 0 13195 2639
Antimonio 4 0 423 0 0 0 423 106

— |

Bis(2-Etilhexil) Adipato 4 8850 14000 0 0 0 22850 5713
Ftalato de Dimetilo 4 2407 6387 0 0 0 8794 2199
Fenol 4 12922 0 3 0 0 12925 3231
Sec-Alcohol Butilico 4 6350 19600 0 0 0 25950 6488
Oxido de Aluminio (Forma 3 250 250 0 0 0 500 167
Fibrosa)
Di(2-Etilhexil) Ftalato 3 250 3000 0 0 5 3255 1085
Diclorodifluorometano 3 7406 16443 0 0 0 23849 7950
Plata 3 5 0 5 0 0 10 3
Asbestos (Friables) 2 10 0 0 0 0 10 5
Bario 2 5 0 0 0 0 5 3
Ftalato de Butil Bencilo 2 0 0 0 0 0 0 0
Ftalato de Dietilo 2 255 250 0 0 0 505 253
Trioxido de Molibdeno 2 250 0 0 0 2000 2250 1125
O-Xileno 2 0 37928 0 0 0 37928 18964
Foésforo (Amarillo o Blanco) 2 10 5 5 0 0 20 10
Toluenodiisocianato (Isdmerps 2 5 148 0 0 0 153 77
Mezclados)
2-Metoxietanol 2 255 24825 0 0 0 25080 12540
Nitrato de Amonio (Solucior) 1 0 0 0 0 0 0 0
Sulfato de Amonio (Soluci) 1 0 0 0 0 0 0 0
Arsénico 1 5 0 0 0 0 5 5
Benceno 1 3122 836 0 0 0 3958 3958
Dietanolamina 1 0 0 0 0 0 0 0
Acrilato de Etilo 1 0 2578 0 0 0 2578 2578
Mercurio 1 5 0 0 0 0 5 5
P-Xileno 1 0 22 0 0 0 22 22
Bifenilos Policlorados 1 0 0 0 0 0 0 0
Sultona de Propano 1 250 0 0 0 0 250 250
| Selenin 1 5 0 0 0 0 5 5
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Numero de Plantas (Emisiones reportadas en libras/afio)

Anexo 24 (cont)
Emisiones de las Plantas de Manufactura y Acabados Metalicos (SIC 34) en el TRI, por

#dePlantas Inyeccion | Descarga de Emisiones
queReportan | AireFugaz | AirePuntual | Descargasenel Subte- Desechos en Emisiones | Promediopor
Nombre del Quimico Quimicos Agua rranea Terrenos Totales Planta

Compuestos de Plata 1 250 250 0 0 0 500 500
2-Diclorobenceno 1 12000 0 0 0 0 12000 12000
2-Nitropropano 1 186 182 0 0 0 368 368
4'-| sopropilidenedifenol 1 0 250 0 0 0 250 250
Totales ---- | 24,768,891 | 46,819,995 73,195 1,490 351,356 72,014,927

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.
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Anexo 25

Transferencias de las Plantas de Manufactura y Acabados Metalicos (SIC 34) en el TRI, por NUmero de
Plantas (Transferencias reportadas en libras/afo)

#dePlantasque | Descargasenlas Recupe- Transfe- Transfe-
Nombre del Quimico Reportan los POTW Elimina- Reciclado Tratamiento | racion de rencias rencias
Quimicos cion Energia Totales Promediopor
Planta

Acido Sulfarico 861 1132535 2871580 4011148 4636541 0| 12651804 14694
Acido Clorhidrico 652 446440 2768870 1472808 3169967 0| 7935080 12170
Acido Nitrico 390 37256 | 309134 946756 623265 0| 1916411 4914
Xileno (Isbmeros Mezcladof) 336 51 10852 1661765 332850 2139660 4151607 12356
Niquel 311 17355 | 367278 8848547 464008 0| 9727271 31277
Cromo 287 30170 | 465237 10143210 422090 10 11121986 38753
Manganeso 271 5093 834964 8774505 8299 0| 9623861 35512
Eteres de Glicol 269 385087 55411 824664 142591 2295807 3746528 13928
Cobre 267 8784 653024 53401212 60924 667 54124861 202715
Metil Etil Cetona 254 141 32971 2787367 268783 4002200 7107644 27983
Compuestos de Zinc 228 31969 | 4797726 23980836 2004640 3249 | 30847198 135295
Alcohol Butilico-N 215 13302 9306 100928 43711 | 306263 497761 2315
Tolueno 205 93 31782 603704 277628 1892116 2805323 13685
1-Tricloroetano 189 65 34508 1342465 128708 101194 1606940 8502
Tricloroetileno 185 1083 34070 1045702 371432 102092 1554379 8402
Compuestos de Cromo 176 18099 | 721452 1222505 500300 2981 2490098 14148
Acido Fosférico 175 268375 300139 5805346 280512 0| 6669606 38112
Compuestos de Niguel 158 21635 | 463522 1839379 549790 61 2879204 18223
Metil Isohutil Cetona 114 5 1407 213193 200209 | 471629 1316263 11546
Compuestos de Cianuro 103 19581 17461 12188 140767 0 190497 1849
Compuestos de Cobre 93 13826 | 341003 11781033 205196 7] 12341065 132700
Plomo 83 1160 78382 2392024 10184 281 2482031 29904
Amoniaco 79 31527 1030 750 260 0 33567 425
Etilbenceno 74 5 2 170492 14164 | 227471 412134 5569
Fluoruro de Hidrégeno 74 382 2581 0 16618 0 19581 265
Zinc (Vapor o Polvo) 70 75982 | 219289 666508 120336 61242 | 1143857 16341
Acetona 61 5 19917 705690 173168 134723 1033503 16943
Compuestos de Manganeso 58 302 221084 1243001 1299 0| 1465686 25270
Diclorometano 57 647 5 289636 73238 26737 390263 6847
4-Trimetilbenceno 53 5 5 23532 10506 58127 92175 1739
Tetracloroetileno 49 65 6344 555166 129891 6692 698158 14248
Metanol 48 29686 0 35726 34952 80494 180858 3768
Cloro 40 4470 750 250 6226 0 11696 292
M etilenebis(Feniliso- 35 0 25420 250 7014 500 33184 948
cianato)
Naftaleno 33 0 70 34926 14821 39431 89248 2704
Cobalto 28 319 10978 405387 753 0 440451 15730
Compuestos de Bario 25 12 56251 2079 20823 0 79165 3167
Fredn 113 19 0 0 93230 21794 1917 116941 6155
Compuestos de Plomo 19 797 198398 798893 1590 501 1000179 52641
Estireno 17 0 12000 1180 750 250 14180 834
Cadmio 16 1829 8006 9432 31506 0 50773 3173
Formaldehido 16 41510 5 0 1611 7202 50328 3146
Aluminio (Vapor o Polvo) 13 500 250 157757 5460 0 163967 12613
Triclorofluorometano 13 0 7374 0 4263 0 11637 895
Compuestos de Cadmio 11 1288 65324 27000 42512 0 136124 12375
Etilenglicol 11 22685 86000 17100 19170 3110 148065 13460
Propileno 11 0 0 0 0 0 0 0
Cumeno 9 5 0 2020 441 5618 8084 898
2-Etoxietanol 8 5 0 516 0 2600 3121 390
Ciclohexano 7 0 750 0 1250 255 2255 322
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Anexo 25 (cont)
Transferencias de las Plantas de Manufacturay Acabados Metélicos (SIC 34) en el TRI, por NUmero de
Plantas (Transferencias reportadas en libras/afo)

7 de Plantas que [Descargas en las [Recuperacionde [Transferen-cias| Transfe-
Nombre del Quimico Reportan POTW Elimina-cién Reciclado Tratamiento Energia Totales rencias
Quimicos Promediopor|
Planta
Icohol Isopropilico 6 0 613 97513 15 5688 103829 17305
Manufactura)
Compuestos de Antimonio 5 10 104158 0 1104 0 105272 21054
Compuestos de Cobalto 5 15 18403 41566 5 1 59990 11999
KI-XiIeno 5 0 0 0 109 3819 3928 784
ntimonio 4 0 0 3187 375 0 3562 891
Bis(2-Etilhexil) Adipato 4 6400 3145 0 0 0 9545 2384
Dimetilo de Ftalato 4 0 0 0 269 1802 2071 514
Fenol 4 250 1176 0 0 0 1426 351
Pec-Alcohol Butilico 4 0 0 0 840 250 1090 279
Xido de Aluminio (Formd 3 0 0 25000 0 0 25000 8333
Fibrosa)
Ftal ato Di(2-Etilhexil) 3 5 8440 0 0 0 8445 2819
Diclodifluorometano 3 0 0 0 0 0 0 d
Plata 3 10 15 250 0 0 275 97
\sbestos (Friables) 2 0 73822 0 0 0 73822 36911
Bario 2 5 10 0 0 0 15 s
Ftalato de Butil Bencilo 2 0 0 0 0 0 0 [0
Ftalato de Dietilo 2 500 0 2052 2061 0 4613 2304
[ rioxido de Molibdeno 2 0 419 3900 0 0 4319 2164
D-Xileno 2 0 0 0 61 0 61 3
Fosforo (Amarillo o Blancp) 2 0 0 12250 0 0 12250 612!
[ oluenodiisocianato 2 0 0 0 0 1374 1374 681
N sbmeros Mezclados)
P-M etoxietanol 2 5 0 0 0 8520 8525 4263
Nitrato de Amonio(Solucign) 1 0 0 0 0 0 0 q
bulfato de Amonio (Solucipn) 1 128241 0 0 0 0 128241 128241
A\rsénico 1 5 10 0 0 0 15 15
Benceno 1 0 0 0 0 0 0 qd
Dietanolamina 1 0 0 440 0 0 440 444
crilato de Etilo 1 0 0 0 0 0 0 d
M ercurio 1 5 10 0 0 0 15 14
P-Xileno 1 0 0 0 51 0 51 51
Bifenilos Policlorados 1 0 0 0 2286 0 2286 2284
§ 0 1 Q Q Q Q Q Q d
Belenio 1 5 10 0 0 0 15 15
Compuestos de Plata 1 250 0 4000 0 0 4250 425(
p-Diclorobenceno 1 0 0 0 0 0 0 d
P-Nitropropano 1 0 0 0 95 103 198 199
'-| sopropilidene-difenol 1 0 250 0 0 0 250 250
otales 2,800,087 16,352,393 149,241,964 15,433,902 12,002,720 196,188,152

Fuente: U.S. EPA, Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.
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Los anexos 26 - 29 ilugtran las emisiones y transferencias del TRI parala porcion de
recubrimientos, grabadosy serviciosrelacionados (SIC 347) delalndustriade Productos
Metdicos. Para esas actividades, 1os solventes a igual gque los &cidos constituyen el

nimeromasgrandedeemisionesdd TRI. Lossolventesseutilizan principa mentedurante
las operaciones de pintado, mientras que los &cidos e utilizan durante la mayoriade las
operacionesdeacabado (por € empl o, anodizaci dn, recubrimiento por convers dnquimica,

galvanoplastia). Los solventes producen por |o general emisiones en € aire, aguas de
desechoscontami nadasy desechosdefasesdlida, mientrasquel osécidoscominmentedan
como resultado aguas de desachos contaminados. Debido aquelos permisosdd NPDESno
permiten niveles bgos de pH, |as aguas de desechos reciben un tratamiento previo para
reducir la acidez antes de ser descargadas fuera de la planta.

Anexo 26
10 Principales Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) que Emiten el TRI
Rango Emisiones Nombre de la Planta Ciudad Estado
Totales del
TRI en Libras
1 708,285 Plastene Supply Co. Portageville MO
2 619,436 Ken-Koat, Inc. Huntington IN
3 492,872 Tennessee Electroplating, Inc. Ripley TN
4 430,781 SR of Tennessee Ripley TN
5 418,912 Ken-Koat of Tennesseg, Inc., Plant 1 Lewisburg TN
6 408,628 Anomatic Corp. Newark OH
7 406,419 Roll Coater, Inc. Greenfield IN
8 381,788 Reynolds Metals Co., Sheffield Plant Sheffield AL
9 368,014 Roll Coater, Inc. Kingsbury IN
10 344,572 Mottley Fails, Inc. Farmville VA

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.

Nota: El ser incluida en esta lista no significa que la emisién esta asociada con la falta de conformidad de las
leyes ambientales.
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Anexo 27
Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) que Reportan el TRI, por Estado
Ndmero de Ndmero de
Estado Plantas Estado Plantas
AL 19] MO 23
AR 4] MS 6
AZ 9 NC 11
CA 117 NE 1
CcO 11| NH 1
CT 36| NJ 27
DE 1| NY 43
FL 14| OH 112
GA 14| oK 9
HI 1| OR 11
IA 6| PA 41
IL 121 PR 4
IN 29| RI 23
KS 71 sc 9
KY 13| TN 17
LA 5[ TX 48
MA 39| urt 4
MD 71 vA 7
ME 1| WA 14
MI 109 wi 35
MN 36| WV 4

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.

Anexo 28
Emisiones de las Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) en el TRI, por Numero de Plantas
(Emisiones Reportadas en libras/afios)

#dePlantas . . Inyeccion Descarga de . Emisiones
o que Aire Fugaz | AirePuntual | Descargasen | Subterrdnea | Desechosen | Emisiones | Promediopor

Nombre del Quimico Reportan el Agua Terrenos Totales Planta

Quimicos

Acido Sulfdrico 577 159575 103935 38232 0 54450 356192 617
Acido Clorhidrico 490 229596 186461 505 250 255 417067 851
Acido Nitrico 290 51229 140639 1510 0 0 103378 667
Compuestos de Zinc 158 75329 23316 12202 0 93054 203901 1291
Acido Fosférico 120 24772 26993 0 0 0 51765 431
Metil Etil Cetona 103 945484 2251059 555 0 71335 3268433 31732
Compuestos de Cromo 101 4572 10765 625 0 15 15977 158
Compuestos de Niguel 95 5821 4572 564 0 0 10957 115
Compuestos de Cianuro 87 6759 4098 224 0 283 11364 131
Niguel 87 4685 3257 1433 0 500 9875 114
Tricloroetileno 81 844061 847701 20 0 0 1691782 20886
Xileno (Isbmeros Mezclados) 79 395089 1226943 5 0 0 1622037 20532
1.1.1-Tricloroetano 73 763993 817417 5 0 0 1581415 21663
Tolueno 69 375222 1566048 5 0 300 1941575 28139
Eteres de Glicol 59 344040 1463579 0 0 0 1807619 30638
Cobre 54 880 3508 1646 0 0 6034 112
Cromo 48 2517 2372 131 0 255 5275 110
Alcohol Butilico-N 44 114102 188305 0 0 0 302407 6873
Compuestos de Cobre 43 2874 1955 207 0 0 5036 117
Amoniaco 35 75738 11644 0 0 0 87382 2497
Cloro 32 5828 1011 5 0 0 6844 214
| Plomo 31 29 1715 536 Q Q 2340 75
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Anexo 28 (cont)
Emisiones de las Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) en el TRI, por Numero de Plantas
(Emisiones Reportadas en libras/afos)

# de Plantas . . Inyeccion Descarga de . Emisiones
. Reportan | Aire Fugaz |Aire Puntual |Descargasenel | Subterranea | Desechosen | Emisiones |Promedio por]
Nombre del Quimico cgijimlcos Agua Terrenos Totales Planta
Metil |sobutil Cetona 30 127088 269586 0 0 0 396674 13222
[ etracloroetileno 25 401718 211664 0 0 0 613382 24535
Acetona 21 166232 250318 0 0 0 416550 19836
Ftilbenceno 20 46499 68675 0 0 0 115174 5759
Naftaleno 20 25677 52326 0 0 0 78003 3900
Vinc (Vapor o Polvo) 20 14713 405 0 0 0 15118 756)|
IL,2,4-Trimetilbenceno 20 87617 118935 0 0 0 206552 10328"
Diclorometano 15 420391 395882 5 0 0 816278 5441E1|
Formal dehido 15 14409 8992 209 0 0 23610 1574
Metanol 15 53243 138202 0 0 0 191445 12763
Cadmio 13 57 6 0 0 0 63 5
[Compuestos de Bario 12 1601 482 0 0 0 2083 174
Fluoruro de Hidrégeno 10 6216 3208 0 0 0 9424 942
Compuestos de Cadmio 9 266 11 0 0 0 277 31
Manganeso 8 21 69 0 0 0 90 11
Cumeno 7 9178 18933 0 0 0 28111 4019
Cobalto 6 12 542 5 0 0 559 o3
Fredn 113 6 93785 0 0 0 0 93785 15631
Compuestos de Plomo 5 255 500 0 0 0 755 151
Compuestos de Manganeso 4 15 5 0 0 0 20 5
Metilenebis 4 5 150 0 0 0 155 39
Fenilisocianato)
Aluminio (Vapor o Polvo) 3 250 250 0 0 0 500 167
Antimonio 3 0 418 0 0 0 418 139
Ftalato de Dimetilo 3 2407 5438 0 0 0 7845 2615
Etilenglicol 3 1160 18552 0 0 0 19712 6571
Propileno 3 503 516 0 0 0 1019 340
Dxido de Aluminio (Forma Fibroga) 2 0 0 0 0 0 0 0
Alcohol Isopropilico (Manufactuta) 2 250 15000 0 0 0 15250 7629
-Xileno 2 0 6109 0 0 0 6109 3055
Bec-Alcohol Butilico 2 1000 3000 0 0 0 4000 2000
Plata 2 5 0 0 0 0 5 3
P-M etoxietanol 2 255 24825 0 0 0 25080 12540
Nitrato de Amonio (Solucién) 1 0 0 0 0 0 0 0
Arsénico 1 5 0 0 0 0 5 5
Bario 1 0 0 0 0 0 0 0
Bis(2-Etilhexil) Adipato 1 0 0 0 0 0 0 0
Acrilato de Etilo 1 0 2578 0 0 0 2578 2578
ercurio 1 5 0 0 0 0 5 5
D-Xileno 1 0 37911 0 0 0 37911 37911}
Fenol 1 12000 0 0 0 0 12000 12000
Belenio 1 5 0 0 0 0 5 5
Compuestos de Plata 1 250 250 0 0 0 500 500
['riclorofluorometano 1 5 12000 0 0 0 12005 12005
Etoxietanol Diclorobenceno 1 12000 0 0 0 0 12000 12000
P-Etoxietanol 1 250 7000 0 0 0 7250 7250
P-Nitropropano 1 186 182 0 0 0 368 368
1,4-1sopropilidenedifenol 1 0 250 0 0 0 250 250
[Fotal e 5,931,789 | 10,560,463 58,629 250 220,447 16,771,578 —

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.
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Anexo 29
Transferencias de las Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) en el TRI, por Nimero de Plantas
(Transferencias reportadas en libras/afio)

#de Plantas | Descargasen Recupe- | Transferen- Transfe-
Nombre del Quimico | queReportan | lasPOTW | Elimina- | Reciclado | Tratamiento | raciénde | cias Totales rencias
Quimicos cién Energia Promediopor
Planta
Acido Sulfdrico 577 804908 | 1947304 3112900 2266082 0 8131194 14092
Acido Clorhidrico 490 382255 | 2691567 1467208 3058084 0 7676109 15666
Acido Nitrico 290 32756 274177 822830 562997 0 1692760 5837
Compuestos de Zinc 158 25225 | 4286331 16726872 1865137 2994 22906591 144978
Acido Fosférico 120 160428 296366 5126632 120242 0 5718883 47657
Metil Etil Cetona 103 10 0 2060497 110831 [ 1994068 4181588 40598
Compuestos de Cromo 101 14423 594848 249365 364291 2980 1244457 12321
Compuestos de Niguel 95 17937 375149 1171327 501971 0 2066384 21751
Compuestos de Cianuro 87 18577 16451 12127 126143 0 173798 1998
Niguel 87 12239 255282 777750 399252 0 1445523 16615
Tricloroetileno 81 353 4873 214013 103537 63712 386488 4771
Xileno (Isbmeros Mezcladps) 79 10 2465 373083 110740 499378 985676 12477
1,1,1-Tricloroetano 73 45 1090 359456 30856 25528 416975 5712
Tolueno 69 6 3248 323174 212714 912937 1452079 21045
Eteres de Glicol 59 206381 4168 209411 44590 530166 994966 16864
Cobre 54 3810 215903 4247604 14524 0 4481841 82997
Cromo 48 4297 253964 245168 402593 0 923657 19243
Alcohol Butilico-N 44 13300 1615 19334 19951 68165 122365 2781
Compuestos de Cobre 43 8404 109090 3397732 118222 0 3633448 84499
Amoniaco 35 19727 260 0 255 0 20242 578
Cloro 32 4210 750 250 6221 0 11431 357
Plomo 31 61 10814 428225 7169 0 446269 14396
Metil Isobutil Cetona 30 0 0 467583 8208 70164 545955 18199
Tetracloroetileno 25 20 0 198381 10999 4542 213942 8558
Acetona 21 5 0 482911 134524 37649 655089 31195
Etilbenceno 20 0 0 95670 2795 67994 166459 8323
Naftaleno 20 0 0 1000 7046 23833 31879 1594
Zinc (Vapor o Polvo) 20 4580 9250 181479 75065 0 270624 13531
| 12 A Trimetilhenceno 20 0 0 12825 8538 37488 58851 2043
Diclorometano 15 377 0 92499 22453 15138 130467 8698
Formaldehido 15 41510 5 0 1588 7202 50305 334
Metanol 15 29686 0 1513 34930 56354 122483 8166
Cadmio 13 1814 6186 9432 31256 0 48688 3745
Compuestos de Bario 12 5 26665 29 7756 0 34455 2871
Fluoruro de Hidrégeno 10 0 2581 0 16618 0 19199 1920
Compuestos de Cadmio 9 1287 65319 27000 250 0 93856 10428
Manganeso 8 889 851 113 1751 0 3604 451
Cumeno 7 0 0 2020 400 5618 8038 1148
Cobalto 6 30 7590 1431 193 0 9244 1541
Fredn 113 6 0 0 3900 0 0 3900 650
Compuestos de Plomo 5 751 1520 42677 319 0 45267 9053
Compuestos de Mangane 4 5 22024 87789 0 0 109818 27455
Metilenebis 4 0 0 0 0 0 0 0
(Fenilisocianato)
Aluminio (Vapor o Polvo) 3 250 0 0 5460 0 5710 1903
Antimonio 3 0 0 1955 375 0 2330 777
Dimetil Ftalato 3 0 0 0 269 1802 2071 690
Etilendlicol 3 5 0 0 250 994 1249 416
Propileno 3 0 0 0 0 0 0 0
Oxido de Aluminio (Form 2 0 0 25000 0 0 25000 12500
Fibrosa) T
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Anexo 29 (cont)
Transferencias de las Plantas de Acabados Metalicos (SIC 347) en el TRI, por NUmero de Plantas
(Transferencias reportadas en libras/afno)

# de Plantas |DearggPOTW Recupe-racion [Transfe-rencias [Transfe-renciag
Nombre del Quimico  [queReportan Elimina-cién | Reciclado | Tratamiento | de Energia Totales Promedio por|
Quimicos Planta
A\l cohol Isorpopilico 2 0 0 87932 0 2300 90232 45114
Fabricacién)
M-Xileno 2 0 0 0 0 0 0 0
A\l cohol Sec-Buitilico 2 0 0 0 0 0 0 0
Plata 2 5 10 250 0 0 265 133
BMetoitanol [ 2] 5] ol o] _of 85w  sss] 4263
Nitrato de Amonio (Soluciér 1 0 0 0 0 0 0 [0
A\rsénico 1 5 10 0 0 0 15 15
Bario 1 5 10 0 0 0 15 15
Bis(2-Etilhexil) Adipato 1 0 250 0 0 0 250 250
A\crilato de Etilo 1 0 0 0 0 0 0 0
Mercurio 1 5 10 0 0 0 15 15
D-Xileno 1 0 0 0 20 0 20 20
Fenol 1 0 0 0 0 0 0 0
Belenio 1 5 10 0 0 0 15 15
Compuestos de Plata 1 250 0 4000 0 0 4250 4250
[ riclorofluorometano 1 0 3400 0 0 0 3400 3400
IL,2-Diclorobenceno 1 0 0 0 0 0 0 9
P-Etoxietanol 1 5 0 0 0 750 755 755
P-Nitropropano 1 0 0 0 95 103 198 19§
#1,4-1 sopropilidenedifenol 1 0 250 0 0 0 250 250
[[Fotales 1,810,861 11,491,656 | 43,172,347 10,817,560 | 4,440,379 | 71,879,412

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.

IV.B. Resumen de Quimicos Emitidos Seleccionados

A continuacidn se presenta una sindpsis de la informacién cientifica actual sobre la
toxicidad y destino de los principales quimicos (por peso) que las plantas dentro de este
sector reportaron independientemente como emitidosa ambienteen basealosdatosded TR

de 1993. Debido a que esta seccion se basa en los datos de emisiones reportados
independientemente, d propdsito nNo es proporcionar informaci on sobre précticas de mango
empleadas por d sector para reducir laemision de estos quimicos. La informacién con
respecto alas reducciones en laemisién de contaminantes en periodos de tiempo dados,

puede estar disponibleen d TRI delaEPA y los programas 33/50, o directamente en las
asociaciones comercidesindustriales que se enlistaen la Seccion 1 X de este documento.
Como estasdescripcionesson superficiaes, favor de consultar |asfuentes proporcionadas
como referenciaposteriormente paraunadescripci on més detaladatanto delosquimicos
descritosen estaseccion, comolosquimicosque aparecen enlalistacompletade quimicos
del TRI enla Seccion IV .A.

L as breves descripciones proporci onadas a continuacion se tomaron de la Emision de Datos
PUblicos del Inventario de Emisiones Téoxicas de 1993 (EPA, 1994), d Bancode Datosde
SustanciasPdligrosas(HSDB) y € sistemaintegrado deinformacién sobreriesgos(IRIS),
ambosaccesadosatravésde TOXNET . Lainformaci Sncontenidaposteriormentesebasaenlas
suposiciones de exposicidn que se han investigado utilizando procedimientos cientificos
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Acetona

estandares. Los efectos enlistados abajo deberdn tomarse como contexto en estas
suposiciones de exposicion que se explican con més detalles dentro de los perfiles
completos de los quimicos en e HSDB.

Lasdiez principaesemisionesdel TRI paralalndustriadeProductosM etdli cosFabricados
(SIC 34) en sutotdidad incluyen: éteres de glicol, N-butilo, xileno, metil til cetona,
tricloroetileno, tolueno-1, diclorometano, metil isobutil cetona, acetona, y
tetracloroetileno. Las diez principales emisiones del TRI para la porcion de
recubrimientos, grabadosy servicios rel acionados de laindustria de productos metaicos
fabricados (SIC 347) incluyen: metil etil cetona, tolueno, éteres de glical,
tricloroetileno, xileno (isomeros mezclados), 1,1,1-tricloroetano, diclorometano,
tetracloroetileno, &cido clorhidrico y metil isobutil cetona. A continuacion se presentan
los resimenes de lamayor parte de estos quimicos.

Toxicidad. Laacetonaes irritante paralos 0jos, nariz y garganta. Los sintomas de la
expaosi cion agrandes cantidades de acetona pueden incluir dolor de cabeza, inseguridad,
confusién, lasitud, somnolencia, vomitos y depresion respiratoria.

L as reacciones de la acetona (consultar destino ambiental) en la atmosferainferior
contribuyen alaformacion de ozono anive de lasuperficie. El ozono (un componente
principa del smog urbano) puede afectar € sistema respiratorio, especialmente en los
individuos sensiblescomo por g emplolosasméticos, olas personasque padecen dergias.

Carcinogenicidad. Actualmente no existen evidencias que sugieran que este quimico es
carcinogeno.

DegtinoAmbiental. S seliberaend agua, laacetonaseradegradadapor microorganismos
0 se evaporara en la atmésfera. La degradacidn por microorganismos constituira el
mecanismo de eliminacion primario.

Laacetona es dtamente voldil, y unavez que llegaalatropésfera (amaosferainferior),
reaccionara con otros gases, contribuyendo a la formacién de ozono a nivel de la
superficiey otros contaminantes ddl aire. La EPA esta revaluando la reactividad de la
acetona en laatmosfera inferior para determinar si esta contribucién es importante.

Propiedades Fisicas. La acetona es un quimico organico volétil e inflamable.

Nota: La acetona fue eliminada de la lista de quimicos del TRI el 16 de junio de 1995 (60
FR 31643) y no sera reportada para 1994 o afios subsecuentes.
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Eteres de Glicol

Debido alas limitaciones de datos, la informacién sobre € dietilenglicol (éter
de glicol) se utilizara para representar todos los éteres de glicol.

Toxicidad. El dietilenglicol es un peligro parala salud humana Unicamente s
se generan vapores concentrados a través del calentamiento o la agitacion
vigorosa, 0 S se presenta un contacto significativo con la piel o laingestion
durante un periodo de tiempo extendido. Bajo exposiciones normales en €
trabgjo y en e medio ambiente, e dietilenglicol esbajo en toxicidad oral, no
es irritante para los ojos o la piel, no se absorbe rapidamente a través de la
piel y tiene una baja presion del vapor de ta manera que no pueden
presentarse concentraciones toxicas del vapor en e aire a temperaturas
ambientales.

A niveles dtos de exposicién, € dietilenglicol provoca depresion del sistema
nervioso central y dafios en € higado y € rifion. Los sintomas de
envenenamiento moderado con dietilenglicol incluyen nduseas, vomitos, dolor
de cabeza, diarrea, dolor abdomina y dafios en los sistemas pulmonar y
cardiovascular. Anteriormente se utilizaba la sulfanilamida en dietilenglicol
de manera terapéutica contra la infeccion bacterial; fue retirada del mercado
después de provocar mas de 100 muertes por lesiones agudas en € rifion.

Carcinogenicidad. Actualmente no existen evidencias que sugieran que este
quimico es carcinégeno.

Destino Ambiental. El dietilenglicol es un quimico organico volétil, soluble
en agua. Puede entrar al medio ambiente en forma de liquido a través de los
efluentes de las plantas petroquimicas 0 como gas no quemado proveniente
de fuentes de combustion. El dietilenglicol por lo general no esta presente en
concentraciones suficientes que constituyan un riesgo parala salud humana.

Acido Clorhidrico

Toxicidad. El &cido clorhidrico es unapreocupacion sobretodo enformade aerosol. Los
aerosoles &cidos han sido culpados de causar y agravar una variedad de enfermedades
respiratorias. La exposicion dérmicay la ingestion de &cido clorhidrico atamente
concentrado pueden provocar corrosividad.

Ecol 6gicamente, las emisiones accidentaes de formas de &cido clorhidrico en solucion
pueden afectar en formaadversalavidaacuéticaincluyendo unareduccion transitoriadel
pH (es decir, aumentando la acidez) de las aguas en la superficie.

Carcinogenicidad. Actuamente no existen evidencias para sugerir que este quimico es
carcinogeno.

Degtino Ambientd. Las emisiones de &cido clorhidrico alas aguas de la superficiey a
suel oseneutrdizaranhastaci ertogrado debi do al ascapaci dadesamortiguadorasdeambos
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sistemas. El grado de estasreacciones dependeradelas caracteristicasdel medio ambiente
especifico.

Propiedades Fisicas. El &cido clorhidrico concentrado es altamente corrosivo.

Cloruro de Metileno (Diclorometano)

Toxicidad. Laexposicidonacortoplazoa diclorometano (DM C) seasociacon efectosend
sistema nervioso central, incluyendo dolor de cabeza, mareo, aletargamiento,
irritabilidad y entumecimiento y hormigueo en las extremidades. Se reportan efectos
neurol 6gicos Mas severos en exposiciones a largo plazo, aparentemente debido a
incremento demondxido decarbono enlasangre provocado por ladescomposiciondd DCM.
El contaco con el DCM provoca irritaciones en 1os 0jos, piel y tracto respiratorio.

Laexposicion en € lugar detrabgjo d DCM también se hardacionado con laincidencia
creciente de abortos espontaneos en las mujeres. Se reportaron dafios agudos en los 0jos
y en € tracto respiratorio superior, inconscienciay muerte en trabajadores expuestos a
dtasconcentracionesde DCM. También sehainformado qued envenenamiento confasgeno
(un producto de degradacion de DCM) se ha presentado en varios casos en los que se utilizd
DCM en presencia de fuego abierto.

L as poblaciones con riesgo especid por laexposicién d DCM incluyen la gente obesa
(debido alaacumulacién de DCM en lagrasa) y la gente con sistemas cardiovasculares
afectados.

Carcinogenicidad. El DCM esunprobablecarcindgenohumanoatravésdelaexposiciontanto
ord como por lainhalacion, en base alos datosinadecuados en humanosy unaevidencia
suficiente en animales.

Degtino Ambiental. Cuando seviertesobrelatierra, d DCM se pierde rgpidamentedela
superficie dd sudlo a través de la volatilizacion. El resto se filtra a través del
subsuel o hacialas aguas subterraneas.

La biodegradacion es posible en aguas naturaes pero probablemente serd muy lentaen
comparaci onconlaevaporaci on. Seconocepoco sobrelabioconcentraci on enorganismos
acudti cosolaabsorcidnen sedimentos, pero no esprobabl equeestos congtituyan procesos
importantes. La hidrélisis no es un proceso importante bajo condiciones ambientales
normales.

El DCM liberado enlaatmosferasedegradaatravésdel contacto con otrosgasesconvida
mediade varios meses. Una pequefiafraccion del quimico se esparce hacialaestratosfera
donde se degrada rapidamente através de laexposicion alaradiacion ultravioletay el

contacto conionesded oro. Siendounguimicomoderadamentesol uble, sesuponegqued DCM

regresa parcidmente alatierraatravés delalluvia

Septiembre 1995 52 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metalicos Fabricados

Metil Etil Cetona

Tolueno

Toxicidad. Respirar pequefias cantidades de metil etil cetona (MEK) durante periodos
cortosdetiempo puede provocar efectosadversosen € Ssemanervioso que van desdedolor
de cabeza, vértigos, nduseasy entumecimiento en los dedos delas manosy los pieshasta
lainconsciencia. Sus vapores son irritantes paralapid, 0jos, nariz'y gargantay pueden
provocar dafiosen |0s0jos. Laexposi ¢idn repetidaa cantidades moderadas adtas puede
provocar efectos adversos en el higado y € rifion.

Carcinogenicidad. No se hallegado aun acuerdo sobre lacarcinogenicidad de laMEK.
Cietasfuentes creen quelaMEK esun posible carcindgeno en humanos en base aevidencia
limitada en animales. Otras fuentes creen que existe poca evidencia para hacer cuaquier
declaracion sobre una posible carcinogenicidad.

Degtino Ambientd. Lamayor partedelaMEK liberadaa medio ambienteterminaraenla
amosfera LaMEK puede contribuir alaformacion de contaminantes en €l aireen la
atmésferainferior. Puedeser degradadapor losmicroorganismosquevivenend aguay en
el suelo.

Propiedades Fisicas. Lametil etil cetona es un liquido inflamable.

Toxicidad. Lainhalacién o ingestion del tolueno puede provocar dolor de cabeza,
confusion, debilidad y pérdida de memoria. El tolueno también puede afectar €l
funcionamiento de los rifiones y € higado.

Lasreaccionesdd tolueno (consultar destino ambiental) en laatmdsferacontribuyen ala
formacién de ozono en la atmésfera inferior. El ozono puede afectar €l sistema
respiratorio, especid mente alosindividuos sensbles como por g emplo las personas que
padecen de asma o dergias.

Algunosestudioshan mostrado queci ertosanima esnonatossufrieronles onescuando sus
madres inhalaron atos niveles de tolueno, a pesar de que no se observaron los mismos
efectoscuandolasmadresfueron aimentadas con grandes cantidades de tolueno. Sedebe
observar que estos resultados puede reflgjar dificultades similares en los humanos.

Carcinogenicidad. Actuamente no existen evidencias que sugieran que este quimico es
carcinogeno.

Destino Ambiental. La mayoria de las emisiones de tolueno en €l suelo y €l agua se
evaporaran. El toluenotambi én puedeser degradado por microorganismos. Unavez quese
volatilizan, € tolueno en la atmésfera inferior reaccionara con otros componentes
atmosféricos contribuyendo alaformacion del ozono anivel de la superficiey otros
contaminantes del aire.

Propiedades Fisicas. El tolueno es un quimico organico vol &il.
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1.1.1-Tricloroetano

Toxicidad. El contacto repetido ddl 1,1,1-tricloroetano (TCE) conlapid puede provocar
serios agrietamientos e infecciones en la pid. Los vapores provocan un ligero ardor en
los 0jos 0 € sistema respiratorio si esté presente en altas concentraciones.

Laexposicidnadtasconcentracionesde TCE provocaunadisfunciénligerareversibleen
el higado y losrifiones, depresion en d sistema nervioso centrd, trastornos en el modo
deandar, aletargamiento, coma, depresion respiratoriaeincluso lamuerte. Laexposicion
aconcentracionesmenoresde TCE provocaunasensacion de cabezaligera, irritacionen
lagarganta, dolor decabeza, desequilibrio, malacoordinacidn, somnolencia, convulsiones
y cambios ligeros en la percepcion.

Carcinogenicidad. Actuamente no existen evidencias que sugieran que este quimico es
carcinogeno.

Degtino Ambientd. Lasemisionesdd TCE d aguao tierra superficial se volatilizaran
cad totalmente. Las emisiones al aire pueden ser transportadas grandes distancias y
pueden regresar parcidmente alatierraatravés de lalluvia. En laatmésferainferior,
el TCE sedegradamuy lentamente mediantelafotoxidaciony seesparcelentamentehacia
la atmésfera superior en donde la fotodegradacion es rapida.

Cuaquier TCE que no se evapore del suelo se filtra hacia las aguas subterraness. La
degradacionend sudoy e aguaeslenta El TCE no se hidrolizaen agua, ni tampoco se
bioconcentra significativamente en organi Smos acuéti cos.

Tricloroetileno

Toxicidad. Anteriormente d tricloroetileno se utilizaba como anestésico, sin embargo
su uso provoco varias fatalidades debido a fallas en € higado. La exposicién por
inhdacion acorto plazo deatosnivel esdetricloroetileno puede provocar un comarapido
seguido por lamuerte alalarga por fallas en e higado, rifiones o € corazon.

La exposicion a corto plazo de concentraciones bajas de tricloroetileno provoca
irritacion en los jos, piel y tracto respiratorio. Laingestion provoca una sensacion de
quemado en laboca, nauseas, vomitosy dolor abdominal. Los efectos retrasados del
envenenamiento dd tricloroetileno a corto plazo incluyen lesiones en € higado y los
rifiones, degeneracion reversible en los nerviosy trastornos psiquicos. La exposicion a
largo plazo puede provocar dolor de cabeza, mareos, pérdida de peso, dafios nerviosos,
dafios en € corazon, nausess, fatiga, insomnio, trastornos visuaes, cambios de humor,
problemas sexudes, dermatitisy rara vez ictericia. Los productos de degradacion del
dicloroetileno (en particular € fosgeno) pueden provocar unamuerte rpidadebido aun
colapso respiratorio.
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Carcinogenicidad. El tricloroetileno es un carcinégeno humano probable através de la
expaosicion tanto oral como de lainhdacion, en base aevidencia limitada en humanos'y
evidencia suficiente en animales.

Destino Ambientd. El tricloroetileno sedescomponel entamenteend aguaen presenciade
laluz dd s0l y se bioconcentra moderadamente en organiamos acudticos. Laprincipa forma
de eliminacion del tricloroetileno del agua es a través de una evaporacion rapida.

El tricloroetileno no se fotodegrada en la atmésfera, a pesar que se descompone
rgpidamente bgj o condiciones de smog, formando otros contaminantes como € fosgeno,
cloruro de dicloroacetilo y cloruro de formilo. Ademas, los vapores del tricloroetileno
pueden descomponerse en nivel estoxicos de fosgeno en presenciade unafuente de calor
intensa como por g emplo una maguina soldadora de arco abierta.

Cuando se vierte en € suelo, € tricloroetileno se volatiliza rgpidamente del suelo
superficia. El quimico restante se filtra a través del suelo hacia las aguas
subterraness.

Xileno (Isémeros Mezclados)

Toxicidad. Los xilenos se absorben rdpidamente en € cuerpo después de lainhalacidn,
ingestion o contacto enlapiel. Laexposicion acorto plazo deloshumanosanivelesatos
de xilenos puede provocar irritacion en lapiel, 0jos, nariz y garganta, dificultad para
respirar, md funcionamiento delos pulmones, maamemoriay posbles cambiosen d higedo
ylosrifiones. Tanto laexposiciénacorto plazo como alargo plazo adtas concentraciones
puede provocar efectoscomo por g emplo doloresde cabeza, mareos, confusiony fatade
coordinacion muscular. Las reacciones de los xilenos (consultar destino ambiental) en la
atmosfera contribuyen alaformacion de ozono en laatmdsferainferior. El ozono puede
afectar € gstemarespiratorio, en especid en individuos sensibles como por gemplo las
personas gque padecen de asma o alergias.

Carcinogenicidad. Actualmente no existen evidencias que sugieran que este quimico es
carcinogeno.

Degtino Ambientd. Lamayoriade lasemisonesen € sudoy en @ agua se evaporaran
rapidamente, a pesar de gque se presentara cierta degradacion por 10s microorgani smos.

L os xilenos son moderadamente méviles en @ suelo y pueden filtrarse hacia las aguas
subterraneas, donde pueden persistir durante varios afos.

Los xilenos son quimicos organicos volatiles. Como tales, los xilenos en la atmésfera
inferior reaccionaran con otros componentes atmosféricos, contribuyendo alaformacion
de ozono anivel de lasuperficiey otros contaminantes del aire.
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IVV.C. Otras Fuentes de Datos

B SgemaAerométrico deRecuperaciondel nformacion (AIRS) contieneunaampliagamade
informacion relacionada con las fuentes estacionarias de contaminaciéon del aire,
incluyendo las emisiones de cierto nimero de contaminantes del aire que pueden ser de
preocupaci 6n dentro de unaiindustria en particular. Con laexcepcion de los compuestos
organicos voldtiles (VOCs), existe muy poca superposicion con los quimicos del TRI
reportadosanteriormente. El Anexo 30resumel asemis onesanudesdd mondxido decarbono
(CO), didxido denitrogeno (NO,), materia particuladade 10 micrones o menos (PM 10),
particulastotales(PT), didxidodeazufre(SO,), y compuestosorganicosvol &iles(V OCs).

Anexo 30
Emisiones de Contaminantes (Toneladas Cortas/Afios)
Industria CcO NO, PM1q PT SO» VvVOC

Total en EU.A. 97,208,000 23,402,000 45,489,000 7,836,000 21,888,000 23,312,000
Mineria de Metales 5,391 28,583 39,359 140,052 84,222 1,283
MineriaNo Metdlica 4,525 28,804 59,305 167,948 24,129 1,736
Productos de Madera 123,756 42,658 14,135 63,761 9,149 41,423
Mueblesy Enseresde 2,069 2,981 2,165 3,178 1,606 59,426
Madera

Pulpay Papel 624,291 394,448 35,579 113,571 341,002 96,875
Imprenta 8,463 4,915 399 1,031 1,728 101,537
Quimicos I norganicos 166,147 108,575 4,107 39,082 182,189 52,091
Quimicos Organicos 146,947 236,826 26,493 44,860 132,459 201,888
Refinamiento del Petréleo 419,311 380,641 18,787 36,877 648,153 309,058
Huley Productos de Plastico 2,000 11,914 2,407 5,355 29,364 140,741
Varios

Piedra, Arcilla, Vidrioy 58,043 338,482 74,623 171,853 339,216 30,262
Concreto

Hierroy Acero 1,518,642 138,985 42,368 83,017 238,268 82,292
Metales No Ferrosos 448,758 55,658 20,074 22,490 373,007 27,375
Metales Fabricados 3,851 16,424 1,185 3,136 4,019 102,186
Electrénica 367 1,129 207 293 453 4,854
Vehiculos Motores, 35,303 23,725 2,406 12,853 25,462 101,275
Carrocerias, Partesy

Accesorios

Limpieza en Seco 101 179 3 28 152 7,310

Fuente Oficina del Aire y Radiacion de la EPA, Base de Datos del AIRS, Mayo 1995.
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IV.D. Comparacion del Inventario de Emisiones Tdxicas entre las Industrias Seleccionadas

Lasiguiente informacion se presenta como una comparacion de los datos de emision y
transferencia de contaminantes através de | as categorias industriales. Se proporciona
para ofrecer un sentido general con respecto ala escaarelativa de las emisionesy
transferencias dentro de cada sector perfilado bgjo este proyecto. Favor de observar que
la siguiente tabla no contiene las emisiones y transferencias para categorias
industriales no incluidas en este proyecto, y por |o tanto no pueden utilizarse para sacar
conclusiones con respecto a las cantidades totales de emisiones y transferencias
reportadasd TRI. Dentro dd Libro anud de Edicion de Datos Piblicosdd TRI seencuentra
disponible informacién similar.

Bl Anexo 31 esunarepresentacion gréfica de un resumen delosdatosdel TRI de 1993 para
laindustriade ProductosM etdlicosFabricadosy | osdemas sectores perfilados en agendas
separadas. La gréfica de barras presenta las emisiones totales del TRI y las
transferencias totales en € ge izquierdo, y los puntos en tridngulo muestran las
emisonespromedio por plantaen € g ederecho. Lossectoresdelaindustriase presentan
en & orden de emisiones totales crecientes del TRI. La grafica se basa en |os datos
mostrados en € Anexo 32y tiene d proposito de facilitar |as comparaciones entre las
cantidades rdlativas de emisiones, transferencias y emisiones por planta tanto dentro
como entre estos sectores. Sin embargo, € lector debe observar que entre |os sectores
industriaes exigten diferencias en la proporcién de plantas capturadas por el TRI. Este
puede ser un factor de una clasificacion de la SIC deficiente y de diferencias relativas
end nimero de plantas que reportan a TRI de diferentes sectores. En €l caso de la
industriade Productos M etdlicos Fabricados, losdatosdel TRI de 1993 presentados agqui
cubren 2,363 plantas. Estas plantas tienen la lista SIC 34 (industria de Productos
Metalicos Fabricados) como cédigo primario delaSIC.
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Anexo 31 Gréfica de Barras
Resumen de Datos del TRI de 1993
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Anexo 32
Datos Sobre el Inventario de Emisiones Téxicas para las Industrias Seleccionadas
Emisiones Transferencias Emisiones Emisiones
Sector de la Rangode #de EmisionesTotales | EmsionesPromedio Transferen-cias + Transfe- + Transfe-
Industria laSIC | Plan-tas (10° libras) por Planta Totalen1993(10° | PromedioporPlanta | rencias Totales | renciasPromedio
del TRI (libras) libras) (libras) (10° libras) por Planta
(libras)
Piedra, Arcilla, y 32 634 | 26.6 41,895 22 3,500 28.2 46,000
Concreto
Productos de 24 491 | 84 17,036 35 7,228 11.9 24,000
Madera
Mueblesy Ensered 25 313 | 42.2 134,883 4.2 13,455 46.4 148,000
Imprenta 2711- 318 | 36.5 115,000 10.2 732,000 46.7 147,000
2789
Electrénica/ 36 406 | 6.7 16,520 47.1 115,917 53.7 133,000
Computacion
Huley Plasticos 30 1579 | 1184 74,986 45.0 28,537 1634 104,000
Varios
Vehiculos Motoreg, 371 609 | 79.3 130,158 1455 238,938 2248 369,000
Carrocerias Parteq
y Accesorios
Pulpay Papel 2611- 309 | 169.7 549,000 48.4 157,080 2181 706,000
2631
Manufac. de 2812- 555 | 179.6 324,000 70.0 126,000 249.7 450,000
Quimicos 2819
Inorganicos
Refinamientodel | 2911 156 | 64.3 412,000 4175 2,676,000 481.9 3,088,000
Petréleo
Metales Fabricadds 34 2,363 | 72.0 30,476 195.7 82,802 267.7 123,000
Hierroy Acero 3312- 381 | 85.8 225,000 609.5 1,600,000 695.3 1,825,000
3313
3321-
3325
Metales No 333,334 208 | 182.5 877,269 98.2 472,335 280.7 1,349,000
Ferrosos
Manufac. de 2861- 417 | 151.6 364,000 286.7 688,000 4384 1,052,000
Quimicos Organicps 2869
Mineriade Metalgs 10 Sector de laindustriano sujeto alos reportes del TRI
MineriaNo 14 Sector de laindustriano sujeto alos reportes del TRI
Metdlica
Limpiezaen Seco| 7215, Sector de laindustriano sujeto alos reportes del TRI
7216,
7218

Fuente: EPA, E.U.A. Base de Datos del Inventario de Emisiones Toxicas, 1993.
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V. OPORTUNIDADES PARA LA PREVENCION DE LA CONTAMINACION

La mejor forma para reducir la contaminacion es evitarla en primer lugar. Algunas
compafias han implementado de manera creativa técnicas de prevencion contra la
contaminacion que mejoran laeficienciay aumentan las utilidades mientras que d mismo
tiempo, reducenlosimpactosambiental es. Estopuedellevarseacabodediferentesmaneras
como por gemplo lareduccion de las entradas de materid, 10s procesos de reingenieria
paravolver autilizar |os productos secundarios, € meoramiento de practicas de mango
y & empleo de quimicostdxicos sudtitutos. Algunas plantas més pequefias son capacesde
llegar dehechoaumbra esreglamentariosmasbaossmplementereduciendolasemisiones
de contaminantes a través de politicas agresivas de prevencién de la contaminacion.

Con d fin de fomentar estos enfoques, esta seccidn proporciona descripciones tanto
genera escomo especificas delas compafiias sobrea gunosavancesenlaprevencion dela
contaminacion que se han implementado dentro de laindustria de Productos Metalicos
Fabricados. A pesar de que lalistano es detdlada, proporcionainformacién clave que
puede utilizarse como punto de inicio paralas plantas interesadas en iniciar sus propios
proyectosde prevenciondelacontaminacion. Cuando esposible, estaseccién proporciona
informacion apartir de actividadesrea es que pueden, o seesténimplementando por parte
de este sector, incluyendo unadiscusién sobre |0s costos asociados, |os limites de tiempo
ylosporcentg esdedevol uci nesperados. Estasecci onproporcionainformaci onresumida
delas actividades que pueden ser, 0 estan siendo implementadas por este sector. Cuando
es posible, lainformacidn proporcionada ofrece @ contexto en € que pueden utilizarse
efectivamentelastécnicas. Favor de observar quelas actividades descritas en esaseccion
no se gplican necesariamente atodas las plantas que se clasifican dentro de este sector.
Deberan considerarse cuidadosamente las condiciones especificas para cada planta al
evauar lasopcionesdeprevenciondelacontaminacion, y losimpactosglobaesdd cambio
deberan analizar la forma en que cada una de las opciones afecta las emisiones de
contaminantes en € aire, suelo y agua.

V.A. Identificacion de las Actividades para la Prevencion de la Contaminacion en Curso y Beneficios
Ambientales y Econdmicos de cada Actividad para la Prevencion de la Contaminacion

Laprevencion delacontaminacion (algunasveces referidacomo reduccion defuentes) es
el uso de materiales, procesos 0 préacticas que reducen o eliminan la creacion de
contaminantesodesechosenlafuente. L aprevencidndelacontaminacidnincluyeprécticas
gue reducen € uso de material es peligrosos, energia, agua u otros recursos, y practicas
gue protegen los recursos naturales a través de la conservacion o un uso més eficiente.

LaEPA y laindustriade Productos M etdi cos Fabri cados estan trabgjando en formaconjunta
para promover la prevencion de la contaminacion ya que con frecuenciaes laformamés
efectiva en cuanto a costos para reducir la contaminacion y 10s riesgos asociados con la
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sdud humanay d medio ambiente. Laprevencion de la contaminacion con frecuenciaes
efectiva paralos costos porgue puede reducir las pérdidas en la materia prima; reducir
la dependencia en précticas de eliminacion y tecnologias de tratamiento “ extremo”

costosas; conservar la energia, agua, quimicosy otras entradas; y mitigar € potencial

deresponsabilidad asociado conlageneraciony iminacion de desechos. Sinembargo, la
prevencidn delacontaminaci on amenudo implicaunareingenieriacomplga, y las compafiias
deben equilibrar |os ahorros deseados en materides 'y beneficios parael medio ambiente
contra el costo de cambiar |as préacticas operativas.

Todas|as compafiias en laindustria de Productos Metdicos Fabricados, Sn tomar en cuenta
su tamaiio, deben cumplir con | os reglamentos ambienta es rel aci onados con los procesos de
manufactura de metales y/o acabados metdlicos. Por o tanto, todas |as compariias se
benefician del conocimiento de las técnicas de prevencion de lacontaminacion que, S se
implementan, pueden incrementar la capacidad de la compafiia para cumplir estos
requerimientos. Muchas compafiias importantes han tenido éxito a identificar e
implementar la prevencion de la contaminacion y otras técnicas que les permiten llevar a
cabo sus operaciones de unamanera eficiente y protectoraparad medio anbiente. Esta
capacidad puede deberse en parte aque las compafiasimportantes con frecuenciatienen
recursos para destinar ala blisqueda e implementacion de técnicas parala prevencion de
la contaminacién, y mantener una concienciay comprension de los reglamentos que se
aplican a sus plantas.

L as compariias més pequefias pueden tener recursos limitados para designar a estas
actividades, loquepuedehacer qued monitoreoy lacomprension delasreglamentaciones
seamésdificil y puede dar como resultado una participacion limitadaen la prevencion de
la contaminacién. La conciencia creciente y la publicacion de las técnicas para la
prevenciondelacontaminacionmejoranlacapaci dad delascompafiiasparacumplir conlas
reglamentaciones. L as técnicas paralaprevencion de la contaminaci on también permiten
guelosprocesosindustrid essean mésefi cientesy menoscostosos, proporcionando atodas
lascompafiias unaoportunidad paraperfeccionar |aeficienciade susoperacionesy reducir
sus costos a mismo tiempo gue se protege e medio ambiente.

L astécnicasy losprocesosparal aPrevencidn delaContaminaci dnutilizadoscominmente
por laindustriademanufacturade metal esy acabadosmetdicospueden agruparseen sigte
categorias generales:

Planeacion y secuencia de la produccion

Modificacion del proceso o € equipo

Sustitucién o eliminacion de materias primas

Prevencion de pérdidas y mantenimiento

Segregacion y separacion de desechos

Reciclge de ciclo cerrado

Entrenamiento y supervision
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Cadaunade estas categorias se discute brevemente a continuacion. Consultar laSeccién
V.D. paraunalista de técnicas especificas parala prevencion de la contaminacion y sus
costos asociados, ahorrosy otrainformacion. Debetenerse en cuentaque cadaunadelas
opciones para la prevencion de la contaminacion podria no estar disponible para cada
planta.

Laplaneacién y secuencia de la produccion se utiliza paraasegurar que Unicamente se
[leven a cabo las operaciones necesarias y que ningunaoperacion seainvertida o evitada
innecesariamente por una operacion subsecuente. Un gjemplo podria ser clasificar las
partes subestandares antesdel pintado olaga vanoplastia. Un segundo gemplo esreducir
lafrecuencia con lacua € equipo requiere lalimpieza mediante € pintado de todos los
productosdd mismocolor d mismotiempo. Untercer gemploesprogramar d procesamiento
delotesdetal formaquesepermitaquelosdesechoso resduosde unlotese utilicen como
entrada para d lote subsecuente (por ejemplo, programar la formula de la pintura de
sombras més clarasamas oscuras) deta formaque € equipo no necesite limpiarse entre
lotes.

Lamodificacion del proceso o el equipo se utiliza parareducir la cantidad de desechos
generados. Por gemplo, |os fabricantes pueden cambiar a una técnica de aplicacion de
pintura que sea més eficiente que e pintado por rociado, reducir € rociado excesivo
disminuyendolapresi énde airedeatomizacion, reducir lapérdidapor goteodisminuyendo
lavelocidad deretiro de las partes de los tanques ddl platinado, 0 mejorar una linea de
platinado incorporando tanques de recuperacion de la pérdida por goteo o un enjuague
reactivo.

Lasustitucion o eliminacion de materias primas es e reemplazo de las materias primas
exigentes por otros materid es que produzcan menos desechos, 0 un desecho no tdxico. Los
gemplosincluyen € sudtituir los lavados de dcalis por desengrasantes de solventes, y
reemplazar a aceitepor cal 0jabon debodrax como € agente deextraccionend moldeoen
frio.

Laprevencion de pérdidasy mantenimiento eslag ecucionde mantenimientopreventivoy
el mango dd equipo y los materiales con d fin de reducir |as probabilidades de fugas,
derrames, pérdidaspor evaporaci dny otrasemisi onesdequimicospotencia mentetdxicos.
Por gemplo, las pistolas de rociado pueden limpiarse de tal forma que no dafien los
empagues de piel y no provoque fugas en las pistolas; o |as artesas de goteo pueden
colocarse bagjo lamaquinaria que tiene fugas para permitir larecuperacion dd fluido que
se fuga.

Lasegregaciony separacion de desechos significaevitar lamezclade diferentestiposde
desechosy evitar lamezcla de desechos peligrosos con desechos no peligrosos. Esto
facilitalarecuperacion delosdesechos pdligrososreduciendo € nimero de componentes
peligrosos diferentes en una corriente de desechos dada. También evitalacontaminacion
delosdesechosno pdigrosos. Como g emplos especificos seincluyelasegregacion dela
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chatarra metalica por tipo de metal, y la division de diferentes tipos de lubricantes
utilizados.

El reciclaje de ciclo cerrado esla utilizacion o reutilizacion en e sitio de un desecho
como ingrediente o materiaprimaen € proceso de produccién. Por g emplo, |os desechos
de fibra de pape dentro de la planta pueden recopilarse y reciclarse para elaborar
productos de papel reciclado parae consumidor.

El entrenamientoy supervision proporcionaal osempl eadosl ainformaci dny losincentivos
para reducir la generacién de desechos en sus deberes diarios. Esto podria incluir
garantizar que los empleados conozcan y practiquen € uso adecuado y eficiente de las
herramientasy suministros, y que estén conscientes de, entiendan y apoyen |os objetivos
de prevencion de la contaminacidn de la compafiia.

V.B. Posibles Tendencias Futuras para la Prevencion de la Contaminacion

Existen numerosastendencias paralaprevencion delacontaminacion enlaindustriadela
manufactura de metdes y acabados metdlicos. Estas tendenciasincluyen € reciclaje de
liquidos, d empleo de mgores técnicas para el control de los desechos, la utilizacion
de formas mecanicas parala preparacion de superficies y/o la sustituciéon de materias
primas. Una de las tendencias principales es € creciente reciclge (por gemplo, la
reutilizacion) de la mayor parte de los liquidos del proceso (por ejemplo, € agua de
enjuague, &cidos, compuestos de limpieza con dcalis, solventes, etc.) utilizados durante
losprocesosdemol deo demetal esy acabadosmetdicos. Por jempl o, enlugar dedesechar
los liquidos, las compariias los envasan y |os reutilizan para reducir € volumen de
liquidos del proceso que deben diminarse alalarga. También varias compafiias estan
reemplazando € platinado acuoso con la deposicion de vapor de iones.

Otro enfoque comun parareducir la contaminacion es reducir la contaminacién de los
enjuaguesprovocadapor lapérdidapor goteo, disminuyendoy digerandolagiminacionde
partes (rotdndolas S es necesario), aumentando € tiempo de goteo, utilizando tableros
dedrenge paradirigir las soluciones que gotean de regreso alostanques del proceso y/o
ingtalando tanques de recuperacion de la pérdida por goteo para capturar las soluciones
que gotean. Al reducir los procesosy desarrollar estructuras para envasar |as soluciones
gue gotean, una planta puede controlar mejor los desechos potenciales emitidos.

Parareducir € uso de &cidos durante lalimpieza de partes, la industria esta utilizando
y fomentando & uso de técnicas de raspado/depurado mecénico paralimpiar y preparar la
superficiemetdica. Al enfatizar 1os enfoques mecanicos se disminuiriaen gran medidala
necesidad de &cidos, solventesy dcdis. Ademés de latécnicamecanicaparalalimpieza
de las superficies, alas compafiias se les fomenta la sustitucion de &cidos y solventes por
liquidos menos dafiinos (por g emplo, acohol). La Seccion V.D. enlista varias técnicas
especificas para la prevencién de la contaminacién que han sido utilizadas en la
industria

Septiembre 1995 63 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metilicos Fabricados

V.C. Estudios de Casos de Prevencion de la Contaminacion

Se han documentado numerosas historias de casos de prevencion delacontaminacion paralas
industrias de manufactura de metdes y acabados metdlicos. Muchas de estas historias s2
relacionan princi pa mente con lasoperacionesdega vanopl astiao de acabadosen generd.
El caso de Eastside Plating, presentado en esta seccion, es un giemplo clasico de las
numerosastécni cas de prevencion de lacontaminaci dn que pueden implementarse en una
compariia de galvanoplastia. Para otros estudios de casos de prevencion de la
contaminacion, consultar laseccion V. E. OpcionesenlaPrevencion delaContaminacion,
y lalista de contactos para la prevencion de la contaminacion en la seccion V.E.

Eastside P ating, unacompafiiacon baseen Oregon, hahecho negocio cumpliendo conlos
nuevos reglamentos ambientales. Bgjo la direccion de su Gerente de Mantenimiento y
Tratamiento de Aguas, laempresade gd vanoplastiaimplementd cambios operativos que
ahorran mas de $300,000 a afio. Lagerenciade Eastside Plating hizo € compromiso de
implementar un programade reduccion de desechos pdligrososen 1982. Medianted cambio
delastécnicas de enjuague, la sustitucion de materides y la separacion de desechos para
sutratamiento, laempresase haconvertido en unaoperacion masefectivaparal oscostos.

Al fijar las prioridades y perfeccionar las fases, la empresa pudo trabajar en direccion
del cumplimientoy alavez cumplir lademanda creciente de servicios durante un periodo
de rgpido crecimiento. La primeramodificacion operativa se enfocaba en los Sstemas de
enjuague de cascaday contraflujo. Los cambios redujeron la cantidad de agua utilizada
parael enjuague, un proceso que representae 90 por ciento detoda @ agua utilizada en
la galvanoplastia. En € enjuague por contraflujo, €l agua se utiliza varias veces,
reduciendo significativamente de estaformasu volumen. El enjuague de cascadarequiere
Unicamenteun tanque con un divisor centra que permitequee aguaseviertahaciad otro
lado. El proceso de llenado/drenado es continuo y muy lento para reducir la cantidad de
aguautilizada. Ambos sistemas reducen lasfacturas del aguay los costosdd tratamiento
de las aguas de desecho.

Pogteriormente la gerenciainvestigo los quimicos para e tratamiento de desechos que
reducian, enlugar deincrementar, laproduccion defango. El total de desechosde cromo
y cianuro se redujo ala mitad cambiando sencillamente |os agentes reductores. Los
desechos &cidos de cromo se oxidan actual mente utilizando disulfito de sodio y acido
sulfurico en lugar de sulfato ferroso, mientras que lareduccién del cianuro se logra hoy
en dia de manera més €ficiente con cloro gaseoso, en lugar de liquido.

Eastside Plating también perfecciond sus tres principaes componentes en € tratamiento
de desechos: d tanque de oxidacion de cianuro, d tanque de reduccidn de cromo y d tanque
de neutralizacion acida/alcaina. El objetivo era separar € flujo del tanque, €liminar
la contaminacion del tanque de neutrdizacion &cidaldcadina e incrementar la eficiencia
El equipo dedosificaci n automatizado redujo lacantidad de quimi cos cAusti cos costosos,
gue eran necesarios paratratar 1os desechos acidos en un 50 por ciento. Paradiminar los
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riesgos asociados con lasfalas de labombay la ecudizacion dd porcentgje deflujo, los
tanques de reduccidn y oxidacion dd acido cromico y dianuro se redisefiaron como ssemes
deflujo de gravedad. Ademas, la plomeria se dividi6 paraevitar contaminacion cruzada.
Estas sencillas soluciones ahorraron a Eastside Plating cientos de miles de délares.

Después, la gerencia consultd con los proveedores con respecto a la modificacion del
colector demezcladelacompafiia(adgunasveces|lamado tanque dereaccion) y d tanque
de mezclafloculento (algunas veces llamado tanque de neutraizacion). Lamodificacion
acadauno de estos evitala“indigestion” en € colector de mezcla que interfiere con el
procesodeneutralizaci on. L osproveedoresayudaronaresol ver losproblemasdelamezcla
inadecuada desviando € tangue de neutralizacion.

Comolosempleados pueden hacer 0 deshacer d mgor plan contralacontaminacion, Eastside
Plaing ofreceun programaextenso deeducaci on paral osempleados. Lacompafiiapiensaque
“esd hechodecambiar |laformaen quehacemosd negocio” . Ademéas, d Comitéde Segurided
de Eagtside Plating ayudaatodos|os empleadosatrabgar juntos de maneramés segura. Aln
maés, lacompahiareportd qued trabgjo conlosreguladoresayudd alacompafiaacambiar
su enfoque haciael cumplimiento: “laCiudad de Portland y € Departamento de Cdidad
Ambienta estaban mas interesados en ayudarnos a resolver nuestros problemas que en
culparnos por €llos’.

Actividades parala Prevencion de la Contaminacién en la Industria

Variasiniciativas de prevencion de la contaminacion se enfocan en laindustria de los
productos metdlicos fabricados. Como se identifica posteriormente, algunos esfuerzos
incluyen Iaesgategiade Division de Asstencia parala Prevencidn de la Contaminacion
enGeorgia(P AD), d esfuerzo colaborador delaCompafiade Tecnologialndustrid y la
Sociedad del Mérito.

Departamento de Recursos Naturales de Georgia

Una estrategia importante de la Division de Asistencia para la Prevencion de la
Contaminacion(PAD) dd DepartamentodeRecursosNaturd esdeGeorgia(DNR) esenfocar
los esfuerzos de la asistencia técnica en | os fabricantes de Georgia que liberen quimicos
guecongtituyan el mayor riesgo parael publicoy € medio ambiente. Despuésderevisar las
industrias que ofrecen oportunidades significativas para la prevencion de la
contaminacion, se desarrollarén varias estrategias, incluyendo la asistencia técnicaen
d gditio, asistencia financiera, hojas de hechos, talleres de trabgjo y otras actividades
dea cance que ayudaran alosfabricantes areducir su generacion de quimicostoxicos. La
primera fase es un esfuerzo de metas continuas, que evalla las caracteristicas de la
generacion de desechos de | os fabricantes de Georgia que producen desechos toxicos y
peligrosos. Laindustria de productos metalicos fabricados fue seleccionada como un
sector de manufactura de alta prioridad, junto con laindustria de productos de pulpay
papdl, laindustria de productos quimicosy productos relacionados, laindustria del
equipo de transporte, |os productos de huley plastico, y laimpretay publicacion.
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ITAC

LaCompafiade Asstenciade Tecnologialndustrid (ITAC), en colaboracion conlaSucursd
deNuevaY ork delaAESF,|laAsociacionMaestradeNuevaY ork deAcabadoresMetdicos la
Compafiiade Investigacion del Metal Comercial, y diez compariias de galvanoplastia
solicitarony recibieronunfondo paradesarrollar un programacoordinadoy el aborado por
d Centro de Tecnologiade Aguas de Desechos de Canada. Setratade un control especifico
de laindustria en una sesion de entrenamiento de 24 horas que integra la evaluacion e
incorporacion de las técnicas de prevencidn de la contaminacidn en todos los tipos de
operacionesdega vanopl astiay acabadosmetdicos. El entrenamientotambiénincluyeuna
evaluacion econdémicay los beneficios de la recuperacién de recursos en una base
multimedia.

Sociedad del Mérito

La Sociedad del Mérito retine a los representantes de laindustriay €l gobierno para
identificar |as necesidades en la prevencion de la contaminacion y acelerar la difusion
de latecnologia parala prevencion de la contaminacion. Los socios y participantes del

MéritoincuyenlaRegion 9 delaEPA, la Asociacion de Acabados Metdlicos del Sur de
Cdifornia(MFASC), d Ingtituto Nacional de Normasy € Centro de Tecnologia parala
Manufactura/Prueba de Cdifornia, laOficinade Investigacion y Desarrollo/ Laboratorio
delngenieriaparalareduccionderiesgosdelaEPA, compahiasimportantes que procesan
tecnol ogias parala prevencion de la contaminacion gplicables alaindustria de acabados
metalicos, agencias reglamentarias locales y compafias participantes. La Sociedad del

Mérito estatrabgjando en formaestrecha con sus miembros paradesarrollar proyectosde
acabados metdlicos que sean transferibles a pequefios negocios. Existe €l propdsito de
contar con compafiias grandesimplicadas en | os acabados metdicos para que compartan sus
méodas comprobados enlos acabiados metdicos con compariias Mids peoueiias La Sodedad dd

Méritoy laMFASC han iniciado ya la identificacién de areas programéticas para las
oportunidades de prevencidn de la contaminacion en € platinado metdico, de las cuades
se elegiran proyectos potenciales.

V.D. Opciones en la Prevencion de la Contaminacion

Las siguientes secciones enlistan varias técnicas parala prevencion de la contaminacion
guepuedenser (til esparal ascompafiiasque seespecidizan en operacionesdemanufactura
demetalesy acabados metdlicos. Estas son opciones disponibles paralas plantas, pero no
deberan considerarsecomo requisitos. Lainformaci dn estdorgani zadapor operacionesde
moldeo metalico, preparacion de superficies, platinado y otras operaciones de acabado.
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V.D.1. Operaciones de Moldeo Metélico

Técnica - Planeacion y Secuencia de la Produccion

Opcioén 1 - Megjorar la programacion de los procesos que requieren €l uso de diferentes tipos de lubricantes con €
fin de reducir & niimero de limpiezas.

Técnica - Modificacion del Proceso o el Equipo

Opciodn 1 - Estandarizar lostipos de lubricante utilizados para el maguinado, torneado, enlistonado, etc. Esto reduce
€l nimero de limpiezas del equipo y la cantidad de desechos residuales y mezclados.

Opcion 2 - Utilizar tuberias y lineas especificas para cada conjunto de metales o procesos que requieran un
[ubricante especifico, con € fin de reducir la cantidad de limpiezas.

Opciodn 3 - Ahorrar los costos del refrigerante extendiendo la vida del refrigerante en lamaquina através del uso
de una méaguina centrifugay la afiadidura de biocidas. Costos y Ahorros: Ahorros/Reducciones de Desechos: 25
por ciento de reduccidn en lageneracion de refrigerante de desecho en toda la planta. Informacién sobre € Volumen
de Productos/Desechos: basada en el manejo de 20,600 galones de refrigerantes a afio.

Opciodn 4 - Instalar una segunda méguina centrifuga de dtavelocidad en un sistema que ya esta funcionando con una
sola maquina centrifuga para mejorar alin mas la eficiencia en la recuperacién. Costos y Ahorros: Inversion de
capital: $126,000. Periodo de Devolucidn: 3.1 afios. Informacién sobre € Volumen de Productos/Desechos: basada
en el manejo de 20,600 galones de refrigerante a afio.

Opcion 5 -Instalar un exprimidor de virutas para recuperar € refrigerante excedente en las virutas de aluminio.
Costos y Ahorros: Inversion de capital: $11,000 a $23,000 (exprimidor de virutasy sistemas centrifugos). Periodo
de Devolucion: 0.9 afios. Informacion sobre €V olumen de Productos/Desechos; basada en € mangjo de 20,600
gaones de refrigerante al afio.

Opciodn 6 - Instalar un sistema de recuperacion del refrigerante y un vehiculo de recoleccién paralas maguinas que
no se encuentren en d colector central del refrigerante. Costos y Ahorros: Inversion de capital: $104,000. Periodo
de Devolucion: 1.9 afios.Informacion sobre € Volumen de Productos/Desechos. basada en € manejo de 20,600

gaones de refrigerante al afio.

Opcidn 7 - Utilizar un analizador de refrigerantes para permitir un mejor control de la calidad del refrigerante.
Costos y Ahorros: Inversion del capita: $5,000. Periodo de Devolucion: 0.7 afios.Informacion sobre el Volumen

de Productos/Desechos: basada en el manegjo de 20,600 gal ones de refrigerante a afio.

Opciodn 8 - Utilizar un sistema de ultrafiltracién para eliminar los lubricantes solubles de las corrientes de aguas de
desechos. Costos y Ahorros: Ahorros Anuaes: $200,000 (en costos de eliminacién). Informacién sobre el VVolumen
de Productos/Desechos: basada en una velocidad del flujo de las aguas de desecho de 860 a 1,800 galones por dia.

Opciodn 9 - Utilizar succionadores de disco o de banda para eliminar € lubricante de los refrigerantes de la méguina
y prolongar la vida del refrigerante. También, disefiar colectores para una fécil limpieza. Costos y Ahorros:
Ahorros/Reduccion de Desechos. € refrigerante se elimina actualmente unavez a afio en lugar de 3-6 veces a afio.

Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opcioén 1 - Durante € moldeo en frio u otros procesos en los que se utilice € aceite Gnicamente como lubricante,
sustituir € bafio con cal caliente o con jabon de bérax por aceite.

Opcidn 2 - Utilizar un lubricante de estampado que pueda permanecer en la pieza hasta € proceso de recocido,
donde se quema. Esto eliminalanecesidad de solventes de desengrasado y limpiadores de dlcalis peligrosos. Costos
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y Ahorros: Ahorros Anuales: $12,000 (resultados de los costos reducidos de eliminacion, materias primasy mano
de obra). Informacion sobre € Volumen de Desechos: La cantidad de solventes y limpiadores de desecho se redujo
de 30,000 libras en 1982 a 13,000 libras en 1986. Las condiciones de trabajo de |os empl eados también mejoraron
al eliminar los vapores asociados con |os limpiadores anteriores.

Técnica - Segregacion y Separacion de Desechos

Opcion 1 - S se requiere la filtracion o recuperacion del aceite antes de su reutilizacion, segregar los aceites
utilizados con € fin de evitar la mezcla de desechos.

Opciodn 2 - Lasegregacion dd polvo o la chatarra metdlica por tipos con frecuencia aumenta el valor del metal para
su reventa (por gemplo, vender € polvo metdlico a un fundidor de zinc en lugar de eliminarlo en un relleno
sanitario). Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $0. Ahorros Anuales; $130,000. Periodo de Devolucién:
Inmediato. Ahorros/Reduccion de Desechos: 2,700 tonel adas anuales. (Los ahorros variaran segin €l tipo de metal
y las condiciones del mercado.)

Opciodn 3 - Mg orar las técnicas de mantenimiento y segregar las corrientes de desechos (por gjemplo, tener cuidado
durante lalimpieza dd equipo de corte para evitar lamezcladel lubricante para cuchillasy € solvente de limpieza).
Costos y Ahorros: Inverson de Capitd: $0. Ahorros Anuales: $3,000 en costos de eliminacién. Ahorros/Reduccion
de Desechos: 66 por ciento (30 toneladas reducidas a 10 toneladas).

Técnica - Reciclaje

Opcioén 1 - Cuando seaposible, reciclar € aceite de las operaciones de corte/maguinado. Con frecuencialos aceites
Nno necesitan tratamiento antes ddl reciclgie. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $1,900,000. Ahorros Anuales:
$156,000. Informacién sobre e Volumen de Desechos: 2 millones de galones d afio. La planta recupera el aceite
y e metal del agua del proceso.

Opciodn 2 - Las mezclas de aceites residuales pueden centrifugarse para recuperar €l volumen del aceite para su
reutilizacion.

Opciodn 3 - Dar seguimiento alafiltracion de papel y magnética de los fluidos de corte con la ultrafiltracion. Al hacer
esto, puede reutilizarse un porcentaje mayor de fluidos de corte. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $42,000
(1976). Ahorros Anuales: $33,800 (1980).

Opciodn 4 - Llevar a cabo la purificacion en € sitio de los aceites hidraulicos utilizando sistemas comerciales con
filtro de cartucho “fuera de anaquel”. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $28,000. Ahorros Anuales:
$17,800/afio en base a costos operétivos, evitaron la compra de aceite nuevo y los ingresos por reventa perdidos.
El Periodo de Devolucion: menos de 2 afios. Informacién sobre € Volumen de Productos/Desechos. La planta
gemplo manegja 12,300 galones/afio de aceite hidraulico de desecho.

Opciodn 5 - Utilizar un sistema de tratamiento de flujo continuo para regenerar y reutilizar las soluciones de fresado
quimico de auminio. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $465,000. Ahorros Anuales: $342,000. Periodo de
Devolucién: menos de 2 afios. Ahorros/Reduccion de Desechos: 90 por ciento.

Opciodn 6 - Utilizar un tanque de sedimentacion (para eliminar solidos) y una unidad de coalescencia (para eliminar
los aceites irregulares) con € fin de recuperar los fluidos del labrado de metales. Costos y Ahorros: Ahorros
Anuales: $26,800 (resultantes de los costos reducidos en €l material, mano de obray eliminacion).
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V.D.2. Operaciones de Preparacion de Superficies

LIMPIEZA CON SOLVENTES

Técnica - Entrenamiento y Supervision

Opcioén 1 - Mgjorar d manejo de solventes solicitando a los empleados que obtengan los solventes através de su
encargado dd taler. También reutilizar los solventes “ de desecho” provenientes de |as operaciones ascendentes del
limpiador en los procesos tipo taller de las maquinas descendentes. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $0.
Ahorros Anudes: $7,200. Ahorros/Reduccion de Desechos: 49 por ciento (310 tonealdas reducidas a 152 tonel adas).
Informacién sobre €V olumen de Productos/Desechos: Desechos Originales. Historial de la corriente de desechos:
aniones reactivos (6,100 galones/afio), aceites de desecho (1,250 galones/afnio), solventes halogenados (500
galones/afio).

Técnica - Planeacion y Secuencia de la Produccion

Opcioén 1 - Lalimpieza previa extenderala vida del solvente desengrasante acuoso o en vapor (limpiar, exprimir
o soplar laparte con aire, inyeccion, etc.) Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $40,000. Periodo de Devolucién:
2 afos. Ahorros/Reduccion de Desechos: 48,000 galones de desechos acuosos. Lainyeccion de aluminio se utilizd
paralimpiar previamente las partes.

Opciodn 2 - Utilizar lalimpieza de solvente contra corriente (es decir, enjuagar inicialmente en solvente previamente
usado y continuar con solvente nuevo y limpio).

Opcién 3 - Limpiar en frio con una corriente de a coholes minerales reciclados para eliminar € volumen de aceite
antes del desengrasado final con vapor.

Opciodn 4 - Desengrasar Unicamente |as partes que deberan limpiarse. No desengrasar por rutina todas las partes.

Técnica - Modificacion del Proceso o el Equipo

Opcioén 1 - Lapérdida de solventes haciala atmésfera por el equipo de desengrasado de vapor puede reducirse:
® incrementando laaltura del borde de seguridad sobre € nivel del vapor a 100 por ciento del ancho del tanque;
cubriendo la unidad de desengrasado (existe disponibilidad de cubiertas autométicas);

[ ]

® instalando bobinas para e refrigerador (o bobinas adicionales sobre la zona de vapor);

® girando las partes antes de retirarlas del desengrasador de vapor para permitir que todo solvente condensado regrese a
la unidad de desengrasado;

e controlando lavelocidad ala que se retiran las partes (es conveniente 10 pies 0 menos por minuto) con €l fin de no
trastornar lalinea de vapor;
instalando controles de calentamiento termostético en los tanques de solventes; y

® agregando filtros en lalinea para evitar la acumulacion de particulas en el desengrasador.

Opciodn 2 - Reducir laacumulacién de grasas agregando ubricadores autométicos para evitar aplicaciones excesivas
de aceite.

Opciodn 3 - Utilizar medios detiro de plastico paralaremocién de la pintura en lugar de las técnicas convencionales
de remocién con solventes. Costos y Ahorros: Ahorros/Reduccion de Desechos: El volumen del fango de desechos
se reduce hasta un 99 por ciento en los solventes quimicos; las tarifas de |as aguas de desechos de iminan.

Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opciodn 1 - Utilizar agentes de desengrasado menos peligrosos como por ejemplo los solventes de petréleo o los
lavados de dlcalis. Por gemplo, reemplazar los solventes halogenados (por gemplo, € tricloroetileno) por
compuestos de limpieza de dcdlis liquidos. (Observar que debe asegurarse la compatibilidad de los limpiadores
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acuosos con los sistemas de tratamiento de aguas de desecho). Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $0. Ahorros
Anuales: $12,000. Periodo de Devolucion: Inmediato: Ahorros/Reduccién de Desechos: 30 por ciento del 1,1,1-
tricloroetano reemplazado por un limpiador acuoso.

Opciodn 2 - Sustituir € limpiador de &cido crémico por limpiadores que no producen humo como por gemplo €
&cido sulfuricoy d peréxido de hidrégeno. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $10,000 en los costos del equipo
detratamiento y $2.50/Ib. de cromo en los costos de los quimicos de tratamiento. Informacién sobre e Volumen de
Productos/Desechos: velocidad de flujo del agua de enjuague de 2 galones por minuto.

Opciodn 3 - Substituir limpiadores menos contaminantes como por gjemplo el fosfato trisddico o € amoniaco por
limpiadores de cianuro. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $12,000 en costos del equipo y $3.00/1b. de cianuro
en los costos delos quimicos del tratamiento. Informacion sobre €V olumen de Productos/Desechos: vel ocidad del
flujo del agua del enjuague de 2 galones por minuto.

Técnica - Reciclaje

Opciodn 1 - Reciclar los solventes viciados del desengrasado en € sitio utilizando alambiques discontinuos. Costos
y Ahorros: Inversion de Capital: $2,600-$4,100 y $4,200-$17,000. Informacion sobre el Volumen del Producto:
35-60 galones por horay 0.6-20 galones por hora, respectivamente. Dos calculos del costo y el volumen paralas
unidades de destilacién de dos proveedores.

Opciodn 2 - Emplear ladestilacion de un solo lote para extender lavidadel 1,1,1-tricloroetano. Costos y Ahorros:
Inversién de Capital: $3,500 (1978). Ahorros Anuales: $50,400. Informacion sobre e Volumen de Productos/
Desechos. La plantamaneja 40,450 galones de 1,1,1-tricloroetano al afio.

Opcion 3 - Cuando € reciclgje en d sitio no es posible, pueden llevarse a cabo convenios con las compafiias de
suministro para retirar los solventes usados. Costos y Ahorros: Invesion de Capital: $3,250 para un edificio de
amacenamiento tempora. Ahorros Anuaes: $8,260. Periodo de Devolucién: menos de 6 meses. Ahorros/Reduccion
de Desechos: 38,000 libras a afio de solvente enviado fueraddl sitio parareciclge.

Opciodn 4 - Acordar un contrato cooperativo con otras compafiias pequefias para reciclar centralmente € solvente.

TRATAMIENTO DE QUIMICOS

Técnica - Modificacion del Proceso o el Equipo

Opcion 1- Aumentar € niimero de enjuagues después de cada bafio del proceso y mantener € enjuague contra
corriente con € fin de reducir las pérdidas por goteo.

Opciodn 2 - Recuperar los &cidos no mezclados en las aguas de desecho mediante la evaporacion.

Opcioén 3 - Reducir la contaminacién del enjuague através de la pérdida por goteo:

reduciendo y aligerando la eliminacién de partes, girandolas si es necesario;

utilizando surfactantes y otros agentes de humidificacion;

aumentando el tiempo de goteo;

utilizando tableros de drengje para dirigir las soluciones que gotean de regreso a los tanques de proceso;

instalando tanques de recuperacion del goteo para capturar las soluciones que gotean;

utilizando una técnica de enjuague mediante rociado de niebla sobre los tanques del proceso;

utilizando técnicas como por gjemplo cuchillas o escobillas de aire paralimpiar las soluciones ddl bafio de la parte; y
cambiando latemperatura o las concentraciones del bafio parareducir latension superficial de la solucion.

Septiembre 1995 70 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metalicos Fabricados

Opcioén 4 - En lugar de dar un bafio de decapado a las partes de bronce en &cido nitrico, se deberan colocar en un
aparato vibrador con canicas de cristal abrasivo o pelotas de acero. Se utiliza un aditivo ligeramente &cido con las
canicas de cristal y un aditivo ligeramente béasico con las pelotas de acero. Costos y Ahorros: Inversion de Capital:
$62,300 (1979); 50 por ciento menos que €l bafio de decapado convencional con &cido nitrico.

Opciodn 5 - Utilizar € raspado mecanico en lugar de la solucién de &cido para eliminar los éxidos de titanio. Costos
y Ahorros: Ahorros Anudes: $0; € costo delaremaocion mecanicaesigual al costo de la eliminacién con quimicos.
Ahorro/Reduccion de Desechos: 100 por ciento. Informacion sobre € Volumen de Desechos. anteriormente se
eliminaban 15 tonel adas/afio de &cido con metales.

Opcidn 6 - Paralimpiar la aleacion de niquel v titanio, reemplazar €l bafio del grabado alcalino por un sistema
abrasivo mecanico gue utilice unaamohadilla de seday carburo, y presionar paralimpiar o “pulir’ el metal. Costos
y Ahorros: Inversion de Capita: $3,250. Ahorros Anudes: $7,500. Ahorros/Reduccion de Desechos: 100 por ciento.
Informacion sobre € Volumen de Desechos. € total de desechos del bafio de grabado previo era de 12,000
galones/afio.

Opciodn 7 - Limpiar laslaminas de cobre de maneramecanica con una maguina de cepillo giratorio que restregue con
piedra pédmex, en lugar de limpiar con € sulfato de amonio, acido fosférico o acido sulfirico; se puede generar un
fango con desechos no peligrosos. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $59,000. Ahorros Anuales. més de
$15,000. Periodo de Devolucion: 3 afios. Ahorros/Reduccion de Desechos: 40,000 libras de desechos de grabado
de cobre reducidos a cero.

Opciodn 8- Reducir laconcentracién de molibdeno en las aguas de desechos utilizando un sistema de precipitacion/
Gsmosisinvertida. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $320,000. Informacidn sobre el Volumen de Desechos:
capacidad de penetracion de 18,000 galones diarios. Ahorros en Relacién con un Sistema de Evaporacion: Ahorros
en el costo del capital instalado: $150,000; ahorros en el costo operativo anual: $90,000.

Opciodn 9 - Al refinar metales preciosos, reducir la corriente de desechos de &cidos/metales aumentado en tiempo
de reaccion en e proceso de extraccion del oro y laplata. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $0. Ahorros
Anuales: $9,000. Ahorros/Reduccion de Desechos: 70 por ciento (el total de desechos se redujo de 50 toneladas a
15 toneladas).

Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opciodn 1 - Cambiar €l proceso del bafio para abrillantar el cobre de unainmersion en cianuro y unainmersion en
&cido cromico aunainmersion en acido sulfurico/peréxido de hidrégeno. El nuevo bafio es menos téxico y € cobre
puede recuperarse.

Opciodn 2 - Utilizar alcohol en lugar de acido sulfurico paralimpiar € alambre de cobre. Unatonelada de alambre
requiere 4 litros de solucion de alcohol, contra 2 kilogramos de &cido sulfarico. Costos y Ahorros: Inversién de
Capital: $0.

Opcioén 3 - Reemplazar € limpiador de alambre caustico por un detergente biodegradable.
Opciodn 4 - Reemplazar las soluciones de desazufrado cromadas por soluciones no cromadas para lalimpieza de
grabado alcalino de aluminio forjado. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales. $44,541. Ahorros/Reduccién de

Desechos: |os costos de la eliminacion de fangos se redujeron en un 50 por ciento.

Opciodn 5 - Reemplazar € tratamiento térmico de sales de cianuro y bario por una mezcla de carbonato/cloruro de
carbono, o por un tratamiento térmico con horno.

Opcidn 6 - Reemplazar € tratamiento térmico de los metales por la condensacion de vapores de clorito saturado en

la superficie que se va a calentar. Costos y Ahorros: Ahorros/Reduccién de Desechos: este proceso es rapido, no
oxidante y uniforme; el bafio de decapado ya no es necesario.

Técnica - Reciclaje
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Opciodn 1 - Vender los &cidos del bafio de decapado de desechos como materia prima para la manufactura de
fertilizantes o la neutralizaci 6n/preci pitacion.

Opciodn 2 - Recuperar los metaes de las soluciones para su reventa. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $22,000.
Periodo de Devolucion: 14 meses. La compafiia vende el cobre recuperado del proceso de regeneracion del bafio
de inmersion para abrillantar empleando €l intercambio de iones'y la recuperacion electrolitica.

Opcion 3 - Enviar los bafios de decapado de cobre utilizados a un proceso de eectrélisis continua para la
regeneracion y la recuperacion del cobre. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $28,500 (1977). Informacion
sobre € Volumen de Productos. en un bafio de decapado de 12,000 toneladas de cobre, la recuperacion del cobre
€s en una proporcion de 200 gal ones/tonel ada de cobre procesado.

Opciodn 4 - Recuperar € cobre de las soluciones de inmersién para abrillantar € bronce utilizando un sistema de
intercambio de iones disponible comercialmente. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $17,047; en base a los
ahorros de la mano de obra, la eliminacion ddl sulfato de cobre, la reduccién de fangos, los ahorros en el metal de
cobre y los ahorros en los quimicos del bafio de inmersién para abrillantar. Informacién sobre € volumen de
productos: |a planta g emplo procesa aproximadamente 225,000 libras de bronce a mes.

Opcion 5 - Tratar las aguas de desechos industriales altas en hierro soluble y metales pesados mediante la
precipitacion quimica. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $28,000; en base alos porcentajes reducidos de agua
y alcantarillado. Informacién sobre e Volumen de Desechos: |as aguas de desechos que fluyen desde la linea de
“patena’ de la planta es de 100 galones por minuto.

Opciodn 6 - Los bafios de enfriamiento rapido del lubricante pueden reciclarse en € sitio filtrando los metales.

Opcion 7 - La vida del lavado alcalino puede extenderse succionando la capa del lubricante (el lubricante
succionado puede recuperarse).

V.D.3. Operaciones de Platinado

Técnica - Entrenamiento y Supervision

Opciodn 1 - Instruir a personal de taller de platinado sobre la conservacion del agua durante € procesamiento y
en la separacion del material.

Técnica - Planeacion y Secuencia de la Produccion

Opciodn 1 - Inspeccionar previamente las partes para evitar € procesamiento de rechazos obvios.

Técnica - Modificacion del Proceso o el Equipo

Opciodn 1 - Modificar los métodos de enjuague para controlar la pérdida por goteo:
® Aumentando latemperatura del bafio.
e Disminuyendo e porcentgje de eiminacién de partes del bafio de platinado.

e Aumentando el tiempo de goteo en los tanques de solucion; separando |as partes para evitar €l embutido de la
solucion dentro de las cavidades de la parte.

® Agitando, vibrando o pasando las partes a través de una cuchilla de aire, angulando |os tableros de drengje entre los

tanques.

e Ultilizando agentes de humidificacién para disminuir latensién superficia en € tanque
Contacto: Braun Intertec Environmental, Inc., y la Oficina de Manejo de Desechos de MN(612) 649-5750.

Opciodn 2 -Utilizar métodos de conservacion del agua que incluyen:
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® Limitadores de flujo en los enjuagues de flujo

®  Sistemas de enjuague contra corriente

®  Enjuague de nieblao rociado

®  Enjuaguereactivo

®  Aguapurificada o suavizada

®  Enjuaguesfijos

®  Controladores de conductividad

®  Agitacién paraasegurar un enjuague adecuado y la homogeneidad en el tanque de enjuagues

e  Vdvulasde control deflujo

Contacto: Braun Intertec Environmental, Inc., y la Oficina de Manejo de Desechos de MN(612) 649-5750.

Opciodn 3 - Implementar & enjuague de contraflujo y 1os sistemas de enjuague en cascada para conservar el consumo
de agua. Costos y Ahorros: Costos: $75,000 para perfeccionar €l equipo existente y adquirir equipo nuevo y usado.
Ahorros/Reduccién de Desechos: reducir €l uso del agua y los costos de tratamiento de las aguas de desecho.
Contacto: Eastside Plating y Departamento de Calidad Ambiental de OR (800)452-4011.

Opciodn 4 - Utilizar barras de goteo parareducir la pérdida por goteo. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $100
por tanque. Ahorros: $600. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad,
Gary Hunt (919) 733-7015.

Opciodn 5 - Utilizar tableros de drengje en los tanques para reducir la generacion de pérdida por goteo. Costos y
Ahorros: Inversion de Capital: $25 por tanque. Ahorros: $450. Contacto: Departamento de NC de Recursos
Naturalesy Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opciodn 6 - Instalar un sistema de transvase para reducir la generacion de pérdidas por goteo. Costos y Ahorros:
Inversion de Capital: cero délares. Costos Operativos: minimos. Ahorros. $600. Contacto: Departamento de NC
de Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcidn 7 - Emplear tanques de recuperacion del goteo parareducir la generacion de pérdidas por goteo. Costos y
Ahorros: Inversién de Capital: $500 por tanque. Ahorros: $4,700. Contacto: Departamento de NC de Recursos
Naturalesy Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opciodn 8 - Instalar una operacion de enjuague contra corriente parareducir € consumo de agua. Costos y Ahorros:
Inversion de Capita : $1,800-2,300. Ahorros: $1,350 por afio. Ahorros/Reducciones de Desechos: reducir el uso de
aguaen un 90-99 por ciento. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad,
Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcidn 9 - Redisefiar € tanque de enjuagues para reducir la conservacion del agua. Costos y Ahorros: Inversién
de Capital: $100. Ahorros: $750 al afio. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturalesy Desarrollo dela
Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcion 10 - Aumentar &l tiempo de drenado de las partes para reducir la pérdida por goteo. Contacto: Proyecto de
Materiales Toxicos y Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consgjo de Obras Plblicas (213) 237-1209.

Opcidn 11 - Regenerar € bafio de platinado mediante la filtracion de carbono activado para eliminar contaminantes
organicos acumulados. Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $9,192. Costos: $7,973. Ahorros: $122,420.
Ahorros/Reduccion de Desechos: 10,800 galones. Reducir € volumen de los bafios de platinado eliminadosy los
requisitos de quimicos virgenes. Contacto: Laboratorio de Investigacion de Ingenieria de Desechos Peligrosos de
laEPA, Cincinnati, OH, Harry Freeman.

Opcion 12 - Instalar un controlador del pH para reducir las concentraciones acalinas y écidas en los tanques.
Contacto: Securus, Inc., y DBA Hubbard Enterprises.

Opciodn 13 - Instalar un evaporador atmosférico para reducir las concentraciones de metal. Contacto: Securus, Inc.,
y DBA Hubbard Enterprises.

Opciodn 14 - Instalar un proceso (por giemplo, CALFRAN) parareducir lapresion con € fin de vaporizar € agua
a las temperaturas dedl refrigerante y reciclar € agua mediante la condensacion de vapores en otro recipiente,
concentrando y precipitando de esta forma las sustancias disueltas. Costos y Ahorros: Ahorros/Reduccion de
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Desechos: reducir € volumen y la cantidad de soluciones de desecho acuosas mediante la recuperacién de agua pura.
Contacto: CALFRAN International, Inc., (413) 525-4957.

Opciodn 15 - Utilizar un enjuague reactivo y varios bafios para pérdida de goteo. Costos y Ahorros: Ahorros:
Reducir € costo delos bafios del proceso usados en € tratamiento y |as aguas de enjuagues. Ahorros/Reduccion de
Desechos: aumentar e tiempo de vida de los bafios del proceso y reducir la cantidado el agua de enjuague que
requiere tratamiento. Contacto: SAIC, Edward R. Saltzberg.

Opcion 16 - Mejorar €l control del nivel del agua en los tanques de enjuague, mejorar la separacion de fangos y
perfeccionar € reciclgje de sobrenadantes en € proceso mediante la aereacion del fango. Costos y Ahorros:
Ahorros: $2,000. Ahorros/Reduccion de Desechos: reducir la generacion de fangos en un 32 por ciento. Contacto:
Comisién para la Ubicacion de Plantas de Desechos Peligrosos de NJ, Fuerza de Trabgjo para la Reduccion y
Reciclgje de Fuentes de Desechos Peligrosos.

Opcién 17 -Ingtalar un sistema (por gjemplo, el Distribuidor de Fundentes de Solidos Bajos) que aplica el fundente
atableros de dambrado impresos, dejando pocos residuos y eliminalanecesidad de limpieza de los CFCs. Costos
y Ahorros: Ahorros/Reduccién de Desechos: reduce las emisiones de CFC en mas del 50 por ciento. Contacto:
Laboratoriosde AT& T Béll, Princeton, NJ.

Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opciodn 1 - Sustituir las soluciones de platinado con cianuros por zinc acalino, zinc acido, cobre de sulfato acido,
cobre de pirofosfato, cobre alcalino, fluoborato de cobre, niquel por reaccién quimica, plata de amonio, plata de
haluro, plata de yoduro de metanosulfonato-potasio, plata de amino o tiocomplejo, plata no libre de cianuros, cloruro
de cadmio, sulfato de cadmio, fluoborato de cadmio, perclorato de cadmio, sulfito de oro y oro endurecido con
cobdto. Contacto: Braun Intertec Environmental Inc., y la Oficina de Manejo de Desechos de MN (612) 649-5750.

Opciodn 2 - Sustituir € bisulfito sadico y al acido sulfirico por sulfato ferroso con € fin de oxidar los desechos de
acido crémico y sustituir € cloro gaseoso por cloro liquido con € objeto de reducir la reduccion del cianuro.
Costos y Ahorros: Ahorros: $300,000 por afio. Ahorros/Reduccion de Desechos: reduce las materias primas en en
un 50 por ciento. Contacto: Eastside Plating y €l Departamento de Calidad Ambiental de OR (800) 452-4011.

Opciodn 3 - Reemplazar los sistemas de platinado de cromo hexavalente por cromo trivalente. Contacto: Proyecto
de Materiales Téxicosy Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consgjo de Obras Plblicas (213) 237-1209.

Opcion 4 - Reemplazar los bafios de cianuro por bafios sin cianuro. Contacto: Proyecto de Materiales Toxicos y
Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consejo de Obras Plblicas (213) 237-1209.

Opcién 5 - Reemplazar los agentes de quelado convencional como por giemplo los tartaratos, fosfatos, EDTA y
amoniaco por sulfuros de sodio y sulfuros de hierro para eliminar € metal del agua del enjuague que reduce la
cantidad de desechos generados de la precipitacion de metales a partir de las corrientes de desechos acuosos. Costos
y Ahorros: Costos: $178,830 al afio. Ahorros: $382,995 al afio. Ahorros/Reducci6n de Desechos: 496 toneladas
defangosd afio. Contacto: Base de la Fuerza Aérea Byndall, FL, (904) 283-2942, Charles Carpenter, Dan Sucia,
Penny Wilcoff; y John Beller en EG& G (108) 526-1149.

Opciodn 6 - Reemplazar € cloruro de metileno, 1,1,1-tricloroetano, y e percloroetileno (recubrimientos fotoquimicos
con base de solventes) por un recubrimiento de base acuosa de carbonato sodico a 1 por ciento. Costos y Ahorros:
Ahorros/Reduccion de Desechos: reduce € uso de solventes en aproximadamente 60 toneladas al afio. Contacto:
American Etching and Manufacturing, Pacoima, CA.

Opciodn 7 - Reemplazar & metanol por limpiadores dcainos no inflamables. Costos y Ahorros: Ahorros/ Reduccién
de Desechos. elimina 32 toneladas al afio de alcohol metilico inflamable. Contacto: American Etching and
Manufacturing, Pacoima, CA.
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Opciodn 8 - Sudtituir una solucién sin cianuros por una solucién con cianuro sodico utilizada en los bafios de platinado
de cobre. Costos y Ahorros: Ahorros/Reduccion de Desechos: reduce 7,630 libras al afio. Contacto: Highland
Plating Company, Los Angeles, CA.

Técnica - Segregacién y Separacién de Desechos

Opciodn 1 - Las aguas de desechos que contienen metales recuperables deben separarse de otras corrientes de
aguas de desechos.

Técnica - Reciclaje

Opcion 1 - Instalar un sistema de intercambio de iones para reducir la generacion de pérdidas por goteo. Costos y
Ahorros: Inversion de Capital: $78,000. Costos Operativos: $3,200 al afio. Contacto: Departamento de NC de
Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcion 2 - Emplear un sistema de 6smosis inversa para reducir la generacion de pérdidas por goteo. Costos y
Ahorros: Ahorros: $40,000 a afio. Inversion de Capital: $62,000. Contacto: Departamento de NC de Recursos
Naturalesy Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opciodn 3 - Utilizar larecuperacién de metal electrolitico para reducir la generacién de pérdidas por goteo. Costos
y Ahorros: Inversion de Capital: $1,000. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de
la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opciodn 4 - Utilizar ladectrodidisis para reducir la generacion de pérdidas por goteo. Costos y Ahorros: Inversién
de Capital: $50,000. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad;
Programa de Pagos parala Prevencion de la Contaminacion,, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcion 5 - Implementar la recuperacién de vaporizacion parareducir la generacién de pérdidas por goteo. Costos
y Ahorros: Inversion de Capital: $2,500. Contacto:Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de
la Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcioén 6- Reutilizar € agua de enjuagues. Costos y Ahorros: Ahorros: $1,500 a afio. Inversién de Capital: $340
por tanque. No hay costos directos. Contacto: Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de la
Comunidad, Gary Hunt (919) 733-7015.

Opcion 7- Redtilizar los desechos de la pérdida por goteo otra vez en € tanque del proceso. Contacto:
Departamento de NC de Recursos Naturales y Desarrollo de la Comunidad, Gary Hunt (919) 733_7015.

Opciodn 8- Recuperar los quimicos del proceso con las partes de enjuague con niebla sobre € bafio de platinado.
Contacto: Proyecto de Materiales Toxicos y Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consgjo de Obras Piblicas
(213) 237-1209.

Opcion 9- Evaporar y concentrar los bafios de enjuague para el reciclgje. Contacto: Proyecto de Materiales Toxicos
y Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consejo de Obras Publicas (213) 237-1209.

Opcion 10 - Utilizar intercambio de ionesy extraccion electrolitica, 6smosisinvertiday enlace térmico cuando sea
posible. Contacto: Proyecto de Materiales Toxicos y Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consegjo de Obras
Publicas (213) 237-12009.

Opciodn 11 - Utilizar técnicas de aglutinacién de fangos para extraer y reciclar los metales. Costos y Ahorros:
Inversién de Capital: $80,000 para 80 toneladas/afio y $400,000 para 1,000 toneladas/afio. Costos Operativos:
$18,000 al afio para una planta de 80 toneladas. Ahorros/Reduccién de Desechos: reduce el volumen de desechos
en un 94 por ciento. Contacto: Proyecto de Materiales Toxicosy Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consgjo
de Obras Publicas (213) 237-1209.

Opcion 12 - Utilizar procesos hidrometal Grgicos para extraer metales del fango. Contacto: Proyecto de Materiales
Toxicosy Peligrosos de la Ciudad de Los Angeles, Consejo de Obras Plblicas (213) 237-1209.
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Opcion 13- Convertir e fango e alimentacion del fundidor. Contacto: Proyecto de Materiales Toxicos'y Peligrosos
de la Ciudad de Los Angeles, Consgjo de Obras Publicas (213) 237-12009.

Opciodn 14- Retirar y recuperar € plomo y €l estafio de los tableros mediante la electrélisis o precipitacion quimica.
Contacto: Compariia de Datos de Control y Oficina de Manejo de Desechos de MN (612) 649-5750.

Opciodn 15 - Instalar un sistema de tratamiento de lotes de circuito cerrado para las aguas de enjuague con € fin de
reducir el uso del aguay e volumen del agua. Costos y Ahorros: Ahorros; $58,460 al afio. Inversion de Capital:
$210,000. Ahorros/Reduccion de Desechos: 40,000 galones a afio (40 por ciento). Contacto: Pioneer Metal
Finishing, Inc., Harry Desoi (609) 694-0400.

Opciodn 16 - Instalar una cuba electrolitica que recupere € 92 por ciento del cobre disuelto en los enjuagues por
pérdida de goteo y un evaporador atmosférico que recupere € 95 por ciento de la pérdida por goteo ddl &cido
cromético, y reciclarlo en unalineade grabado de écido crémico. Contacto: Digital Equipment Corporation 'y Lancy
International Consulting Firm, William McLay (412) 452-9360.

Opciodn 17 - Implementar € proceso deinversion dedectrodidlisis para las sales metélicas en las aguas de desechos.
Costosy Ahorros: Ahorros: $40,100 a afio en costos operativos. Contacto: lonics, Inc., Division de Tecnologia
de Separaciones.

Opciodn 18 - Oxidar € cianuro y eliminar € cobre metdlico para reducir las concentraciones de metal. Contacto:
Securus, Inc. y DBA Hubbard Enterprises.

V.D.4. Otras Operaciones de Acabado

OPERACIONES DE ACABADO

Técnica - Entrenamiento y Supervision

Opciodn 1 - Utilizar siempre técnicas de rociado adecuadas.

Opcion 2 - Lacalidad mejorada de la pintura, la eficiencia en el trabajo y las emisiones bajas de vapor pueden
lograrse mediante un entrenamiento formal de |los operadores.

Opcidn 3 - Evitar comprar material de acabado en exceso alavez debido a su corta vida en anaguel.

Técnica - Planeacion y Secuencia de la Produccion

Opciodn 1 - Utilizar la pistola de rociado correcta para las aplicaciones particul ares:

e pistolade rociado de aire convencional para requerimientos de elaboracion de la pelicula delgada
® pistolasin aire para aplicacion de peliculas pesadas
® pistolade rociado sin aire con asistencia de aire para una ampia gama de salida de fluidos

Opciodn 2 - Inspeccionar previamente las partes para evitar € pintado de rechazos obvios.

Técnica - Modificacion del Proceso o el Equipo
Opciodn 1 - Asegurar que el suministro de aire de la pistola de rociado esté libre de agua, aceite y suciedad.

Opciodn 2 - Reemplazar los procesos de galvanizado que requieran alta temperaturay fundente por procesos que sean
de baja temperaturay que no requieran fundente. Costos y Ahorros: Inversién de Capital: $900,000. Ahorros
Anuales; 50 por ciento (en comparacion con € galvanizado convencional). Informacion sobre e Volumen del
Producto: 1,000 kg/h.
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Opciodn 3 - Investigar € uso de los métodos de transferencia que reducen la pérdida de material como por g emplo:
® inmersiony recubrimiento de flujo

® rociado eectrostético

® deposicion eectrolitica

Opcioén 4 - Cambiar del rociado de aire convencional a un sistema de acabado €l ectrostético. Costos y Ahorros:
$15,000 a afio. Periodo de Devolucion: menos de 2 afios.

Opciodn 5 - Utilizar la recuperacion de solventes o incineracion para reducir las emisiones de materias organicas
volétiles de los hornos de curado. Costos y Ahorros: Ahorros Anuales: $400,000.

Opcidn 6 - Regenerar los bafios de seda alcalinay anodizacién con la recuperacién contemporanea de sales de
aluminio. Costos y Ahorros: $0.20 por metro de aluminio tratado a afio. Informacion sobre el Volumen de
Desechos: basada en una planta de ejemplo que elimind anteriormente 180,000 litros de solucion &cida al afio a
$0.07 por litro.

Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opciodn 1 - Utilizar recubrimientos alternativos paralas pinturas con base de solventes con el fin de reducir e uso
de materiales organicos volétiles y emisiones, como por giemplo:

®  recubrimientos de altos sdlidos (éstos pueden requerir la modificacion del proceso de pintado, incluyendo equipo de
alta velocidad/alta presion, un sistema de distribucion de pinturay calentadores de pintura); Costos y Ahorros:
Ahorros/Reduccion de Desechos: 30 por ciento de ahorros netos en los costos aplicados por pie cuadrado.

®  recubrimientos con base de agua - Costos y Ahorros: Ahorros/Reduccion de Desechos: 87 por ciento de reduccién en
las emisiones de solventes y produccién reducida de desechos peligrosos;

recubrimientos en polvo - Costos y Ahorros: Inversion de Capital: $1.5 millones. Periodo de Devolucion. 2 afios. El
gjemplo es de una compafiia grande que fabrica muebles para jardin de hierro forjado.

Técnica - Segregacion y Separacion de Desechos

Opciodn 1 - Separar los sdlidos de la pintura no peligrosos de los solventes y diluyentes para pinturas peligrosos.
Técnica - Reciclaje

Opcidn 1 - No desechar los productos de duracion extendida que no cumplan con las especificaciones de su planta.
Estos pueden ser devueltos a su fabricante, o vendidos o donados como materia prima.

Opciodn 2 - Reciclar los fangos del metal a través de proveedores de recuperacion de metales.

Opciodn 3 - Utilizar e carbono activado para recuperar vapores del solvente, después recuperar € solvente del
carbono mediante la remocion con vapor y destilar 1a mezcla resultante de agua/solvente. Costos y Ahorros:
Inversion de Capita : $817,000 (1978). Ahorros/Reduccion de Desechos: las emisiones de solventes ala atmésfera
se redujeron de 700 kg/ton de solvente utilizado a 20 kg/ton.

Opcion 4 - Regenerar la solucion de grabado de la sosa caustica para € aluminio utilizando la hidrdlisis del
aluminato sodico paraliberar el hidréxido de sodio libre y producir un producto secundario de alimina de hidrato
crigdinoy seco. Costos y Ahorros: Inversién de Capital: $260,000. Ahorros: $169,282 al afio; a partir del uso de
sosa caustica reducida, ingresos por laventadel producto secundario y unareduccion en € costo de laeliminacion
del desecho sdlido. Periodo de Devolucién: 1.54 afios. Informacion sobre € Volumen de Productos/ Desechos: la
operacion de anodizacion parala cual se procesa el areade la superficie aunavelocidad de 200 M /hora.

LIMPIEZA DEL PINTADO
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Técnica - Planeacion y Secuencia de la Produccion
Opcioén 1 - Reducir lalimpiezadel equipo pintando con colores mas ligeros antes de los oscuros.

Opciodn 2 - Reutilizar los solventes de limpieza para € mismo sistema de resinas permitiendo primero que los
solidos se sedimenten fuera de la solucién.

Opcioén 3 - Lavar € equipo primero con €l solvente sucio antes de lalimpiezafinal con € solvente virgen. Costos

y Ahorros: Ahorros/Reduccion de Desechos: 98 por ciento; de 25,000 galones de solventes para la limpieza del
pintado a 400 galones. La compafiia utiliza solventes de limpieza en la formulacién de lotes subsecuentes.

Opciodn 4 - Utilizar solventes virgenes paralalimpieza del equipo final, después como diluyente de pintura.

Opciodn 5 - Utilizar aire presurizado mezclado con un rocio de solventes paralimpiar € equipo.
Técnica - Sustitucion de Materias Primas

Opcion 1 - Reemplazar los filtros de la caseta de pintura a base de agua por filtros secos. Los filtros secos
duplicarén laviadelacaseta de pinturay permitiran un tratamiento mas eficiente de las aguas de desechos. Costos
y Ahorros: Ahorros anuales: $1,500. Ahorros/Reduccion de Desechos: 3,000 galones/afio.

Técnica - Prevencion de Pérdidas y Mantenimiento

Opciodn 1 - Paraevitar escurrimientos de la pistola de rociado, sumergir Gnicamente el extremo frontal (o € control
de fluidos) de la pistola dentro del solvente de limpieza.

Técnica - Segregacion y Separacion de Desechos

Opciodn 1 - Las corrientes de desechos de solventes deberan mantenerse separadas'y libres de la contaminacion del
agua.

Técnica - Reciclaje

Opcidén 1 - Las unidades de recuperacion de solventes pueden utilizarse para reciclar los solventes utilizados
generados en | as operaciones de lavado.

(] Instalar un sistema de recuperacion para los solventes contenidos en las emisiones de aire. Costos y Ahorros:

Ahorros: $1,000 a afio.

] Emplear la destilacién por lotes para recuperar el acetato isopropilico generado durante lalimpieza del equipo.

Costos y Ahorros: Periodo de Devolucion: 2 afios.

(] Emplear la destilacién por lotes para recuperar € xileno de lalimpieza del equipo de pintura. Costos y Ahorros:

Periodo de Devolucién: 13 meses. Ahorros: $5,000 a afio.

° Utilizar un destilador pequefio de recuperacién de solventes pararecuperar € diluyente de la pintura utilizada de
las limpiezas de la pistola de rociado y los lotes de pintura excesiva. Costos y Ahorros: Inversién de Capital:
$6,000 para un destilador con capacidad de 15 galones. Ahorros: $3,600 a afio en € ahorro de nuevos diluyentes;
$5,400 en ahorros por eliminacion. Periodo de Devolucién: menos de 1 afio. Ahorros/Reduccion de Desechos: 75

por ciento (745 galones de diluyente recuperados de 1,003 galones). Informacién sobre el Volumen de
Productos/Desechos: 1,500 galones de diluyente utilizado procesado a afio.

° Instalar un sistema de recuperacion de solventes de metil etil cetona pararecuperar y reutilizar los solventes de
desecho. Costos y Ahorros: Ahorros: $43,000 al afio; porcentaje de recuperacion delaMEK: 20 galones al dia,

lo que reflgja una reduccion del 90 por ciento en los desechos.
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Opciodn 2 - Llevar a cabo un contrato con otras compafiias pequefias para reciclar de manera conjunta los desechos
de limpieza.
V.E. Contactos en la Prevencion de la Contaminacion

Organizacion Técnica(s) para Promover las ~ NUmero
Operaciones de Platinado Telefénico
para la Prevencion de la
Contaminacion

Braun Intertec Environmental, Inc.  Modificacion del Procesoo el (612) 649-

Minnesota Office of Waste Equipo 5750
Management Sustitucion de Materias Primas
(Oficina de Mangjo de Desechos de
Minnesota)
Eastside Plating Modificacion del Procesoo el (800) 452-
Departamento de Calidad Ambiental Equipo 4011
de Oregon Sustitucion de Materias Primas
Departamento de Recursos Naturales Modificacion del Procesoo el (919) 733-
y Desarrollo de la Comunidad de Equipo 7015
Carolina del Norte (Gary Hunt) Reciclge
Proyecto de Materiales Peligrososy  Modificacion del Procesoo el (213) 237-
Toxicos de la Ciudad de Los Equipo 1209
Angeles, Consgjo de Obras Piblicas  Sustitucion de Materias Primas

Reciclge
Laboratorio de Investigacion de Modificacion del Proceso o €

Ingenieria de Desechos Peligrosos de  Equipo
laEPA, Cincinnati, OH (Harry

Freeman)
Securus, Inc. Modificacion del Proceso o €
DBA Hubbard Enterprises Equipo
Reciclge
CALFRAN International, Inc. Modificacién del Proceso o € Equipo (413) 525-4957
SAIC (Edward R. Saltzberg) Modificacién del Proceso o € Equipo
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Organizacion Técnica(s) para Promover las  NUmero
Operaciones de Platinado Telefénico
para la Prevencion de la
Contaminacion

Comisién de Ubicacion de Plantas Modificacion del Proceso o el
de Desechos Peligrosos de Nueva Equipo

Jersey, Fuerzade Trabgjo parala

Reduccién y Reciclaje de Fuentes de

Desechos Peligrosos

Laboratorios AT& T Bell, Princeton, Modificacion del Proceso o €l

NJ Equipo

Base de la Fuerza Aérea Tyndall Sustitucion de Materias Primas  (904) 283-

(Charles Carpenter) 2942

EG& G Idaho (Dan Sucia, Penny

Wilcoff, John Beller) (208) 526-
1149

American Etching and Sustitucién de Materias Primas

Manufacturing, Pacoima, CA

Compariia de Platinado Highland, Sustitucién de Materias Primas

Los Angeles, CA

Compafiia de Datos de Control Reciclge (612) 649-

Oficina de Mangjo de Desechos de 5750

Minnesota

Pioneer Meta Finishing, Inc. (Harry Reciclge (609) 694-

Desoi) 0400

Digital Equipment Corporation Reciclge (412) 452-

Lancy International Consulting Firm 9360

(William McL ay)

lonics, Inc., Division de Tecnologia Reciclgje
de Separaciones
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VI. RESUMEN DE LEYES Y DISPOSICIONES FEDERALES APLICABLES.

Esta seccion trata sobre las leyes y disposiciones federales que podrian aplicarse a este
sector. El propdsito de esta seccion es enfatizar y describir brevemente |os requisitos
federales gplicables, y ofrecer citas parainformacion mas detdlada. Seincluyen las tres
siguientes secciones.

®  Seccion VI.A. contiene un panorama general de las principales leyes
®  Seccion VI.B. contiene unalista de las disposiciones especificas para estaindustria
®  Seccion VI.C. contiene unalista de las disposiciones pendientes y propuestas

L as descripciones dentro dela Seccion VI se consideran Unicamente para informacion
generd. Dependiendo de lanaturaleza o € acance de las actividades en una plantaen
particular, estos resimenes podrian describir 0 no necesariamente todos los requisitos
ambientaes aplicables. Ademas, no condtituyen interpretaciones ni aclaracionesformaes
delasleyesy las digposiciones. Paramésinformacion, los lectores deberan consultar el
Cadigo de Disposiciones Federales y otras agencias estatales o locales. También se
proporcionan contactos en la Linea Directa de la EPA para cadaley principal.

VI.A. Descripcion General de las Leyes Principales

Ley de Conservacion y Recuperacion de Recursos

Lal ey deConsarvaciony RecuperacidndeRecursos(RCRA) de 1976 queenmendblal ey de
Eliminacionde Desechos Sdlidos, sedirigeal asactividadesdemanejo dedesechos sdlidos
(Subtitulo D) y peligrosos (Subtitulo C). Las Enmiendas a los Desechos Pdligrosos y
SAlidos(HSWA) de 1984 reforzo las digposicionesdd mango dedesschosdelaRCRA y agregd
el Subtitulo I, que regulalos tanques de amacenamiento subterraneos (USTS).

Lasdigposicionespromulgadasconformea Subtitulo C delaRCRA (40 CFR Partes260-299)
establecen un sstema “de principio afin” que regula los desechos peligrosos desde su
punto de generacion hasta su diminacion. Los desechos pdigrosos delaRCRA induyen los
materia es especificos enlistados en las disposiciones (productos quimicos comerciales,
designados con € cbdigo “P’ o “U”, desechos peligrosos de industrias/fuentes
especificas, designados con € codigo “K”; o los desechos peligrosos de fuentes no
especificas, designados con e codigo “F’) o los materiales que presentan una
caracteristica de los desechos sdlidos (flamabilidad, corrosividad, reactividad o
toxicidad y se designan con € cédigo “D”).

L as entidades reguladas que generan desechos peligrosos estan sujetas a las normas de
acumulacion, manifestacion y registro de desechos. Las plantas que tratan, almacenan o
eiminandesechospeligrososdeben obtener unpermiso, yaseadelaEPA odeunaAgencia
Edad quelaEPA hayaautorizado paraimplementar € programade permisos. Lospermisos
dd Subtitulo C contienen normas generales paralas plantas como por gemplo planesde
contingencia, procedimientos de emergencia, mantenimiento de registrosy requisitos de
reportes, mecanismo deaseguramiento financiero y normas especificas paralaunidad. La
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RCRA también contiene disposiciones (40 CFR Parte 264 Subparte S and §264.10) para
conducir acciones correctivas que regulen lalimpieza de emisiones de componentes 0
desechospeligrososdelasunidadesdemang o dedesechos slidosenlasplantasregul adas
por laRCRA.

A pesar dequelaRCRA esunadigposcionfedera, muchosesadosimplementand programa
delaRCRA. Actudmente, laEPA hade egado su autoridad paraimplementar diferentes
disposiciones de laRCRA en 46 de los 50 Estados.

Lamayoriade los requisitos de la RCRA no son especificos paralaindustria pero se
aplican a cualquier compafiia que transporte, trate, almacene o elimine desechos
peligrosos. A continuaci 6n presentamosal gunosrequisitosreglamentariosimportantesde
laRCRA:

o Identificacion de Desechos Solidos y Peligrosos (40 CFR Parte 261) - establece €l
procedimiento que debe seguir cada generador para determinar cuando € material creado se
considera un desecho peligroso, desecho solido o si esta exento de la disposicion.

° Normas para los Generadores de Desechos Peligrosos (40 CFR Parte 262) - establecen las
responsabilidades de |os generadores de desechos peligrosos incluyendo la obtencion de un
nimero de ID, la preparacion de un manifiesto, €l aseguramiento de un empaguetado y
etiquetacion adecuados, € cumplimiento de las normas para las unidades de acumulacion de
desechos, y los requisitos de mantenimiento y reporte de registros. Los generadores
pueden acumular desechos peligrosos hasta por 90 dias (o 180 dias dependiendo de la
cantidad de desechos generados) sin obtener un permiso.

° Restricciones de la Descarga de Desechos en Terrenos (LDRS) - son las disposiciones que
prohiben la eliminacion de desechos peligrosos en terrenos sin un tratamiento previo.
Bajo las LDRs (40 CFR 268), |os materiales deben cumplir con las normas de tratamiento de
larestriccion de la descarga de desechos en terrenos (LDR) antes de ser colocados en una
unidad de descarga de desechos en terrenos de la RCRA (relleno sanitario, unidad de
tratamiento del terreno, pilas de desechos o represa superficial). Los desechos sujetos a
las LDRs incluyen solventes, desechos de galvanoplastia, metales pesados y acidos. Los
generadores de desechos sujetos alas LDRs deben proporcionar notificacion de esto ala
planta TSD designada para asegurar un tratamiento adecuado antes de la eliminacion.

° Las Normas de Manejo del Petroleo Utilizado (40 CFR Part 279) imponen |os requerimientc
de mangjo que afectan el amacenamiento, transporte, quemado, procesamiento y nuevo
refinado del petrdleo utilizado. Para las partes que simplemente generan petroleo
utilizado, las disposiciones establecen normas de amacenamiento. Para una parte
considerada como comercializadora de petrdleo utilizado (una que generay vende petroleo
utilizado fuera de la especificacion estipulada directamente a una empresa que se dedica
al quemado del petrdleo utilizado), deberdn cumplirse requisitos de rastreo y papeleo
adicionaes.
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Los Tanques y Contenedores utilizados para almacenar desechos peligrosos con una
concentracion organica atamente volatil deben cumplir con las normas de emision bgjo la
RCRA. Las disposiciones (40 CFR Parte 264-265, Subparte CC) requieren que los
generadores sometan a prueba |os desechos para determinar la concentracion de los
desechos, para cumplir las normas de emisiones de tanques y contenedores, y para
inspeccionar y monitorear las unidades reguladas. Estas disposiciones se aplican atodas
las plantas que amacenen este tipo de desechos, incluyendo |os generadores que operen
bajo laregla de acumulacién de 90 dias.

Los Tanques de Almacenamiento Subterraneos (USTS) que contienen petrdleo y sustan
peligrosas estan regulados bajo € Subtitulo | delaRCRA. Las disposiciones del

Subtitulo | (40 CFR Parte 280) contienen requisitos de disefio de los tanques y deteccion
de emisiones, asi como normas de responsabilidad financieray acciones correctivas para
los USTs. El programa de USTs también establece normas cada vez més estrictas, incluyen
requisitos mejorados para |l os tanques existentes, que deberan cumplirse para 1998.

Las Calderas y Hornos Industriales (BIFs) que utilizan o queman combustible que contic
desechos peligrosos deben cumplir con normas estrictas de disefio y operacion. Las
disposiciones de las BIF (40 CFR Parte 266, Subparte H) se dirigen a disefio de la unidad,
proporcionan normas de rendimiento, requieren el monitoreo de las emisionesy restringen
€l tipo de desechos que pueden quemarse.

LaLineaDirectadelaRCRAde laEPA/Superfund/UST, el (800) 424-9346, responde las
preguntasy distribuye guias con respecto a todas las disposiciones de laRCRA. La Linea
Directade laRCRA operalosdiashabilesde las8:30a.m. alas 7:30 p.m., Hora del Este,
excluyendo dias festivos Federales.
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Ley Completa de Respuesta Ambiental, Compensacion y Responsabilidad

LalL ey CompleadeRespuesta Ambientd, Compensaciony Responsabilided (CERCLA), unaley
de 1980 conoci dacomunmentecomo Superfund, autorizaalaEPA aresponder alasemisiones,
0 emisionesamenazantes, de substanciaspeligrosas que pudieran poner enpeligrolasaud
plblica, € bienestar 0 d medio ambiente. LaCERCLA también autorizaalaEPA aforzar a
las partes responsables de contaminacién ambiental para que lleven acabo lalimpieza o
proporcionenunreembol soaSuperfund por loscostosderespuestaincurridospor laEPA.
LaLey de Enmiendasy Reautorizacion de Superfund (SARA) de 1986 reviso diferentes
secciones delaCERCLA, extendi6 laautoridad fiscal para Superfund, y cred unaley
independiente, SARA Titulo11, también conocidacomolaL ey de Planeacion de Emergencia
y el Derecho a Saber de la Comunidad (EPCRA).

Lasdisposiciones de los reportes de emisiones de sustancias peligrosas delaCERCLA (40
CFR Parte 302) dirigen alas personas acargo de una planta para presentar losreportes a
Centro Naciona de Respuesta (NRC) sobre las emisiones ambientaes de una sustancia
peligrosaque exceda una cantidad reportable. Las cantidades reportables se defineny se
enliglanen 40 CFR §302.4. El reporte de unaemision puede desencadenar unarespuesta por
parte de la EPA, o por una o més autoridades de respuesta de emergencia federales o
estatales.

LaEPA implementa respuestas para las sustancias peligrosas de acuerdo con los
procedimientos ddineados en d Plan de ContingenciaNaciond contrala Contaminacion del
Petréleoy SustanciasPdligrosas(NCP) (40 CFR Parte 300). El NCPincluyedisposiciones
paralimpiezas permanentes, conocidas como acciones correctivas, y otras limpiezas
referidas como “destituciones’. LaEPA por lo generd Ilevaa cabo acciones correctivas
Unicamenteen losstiosdelaListade Prioridades Nacionales (NPL), queincluye hoy en
diaagproximadamente 1300 sitios. Tanto laEPA como | os estados pueden actuar en otros
gtios, sn embargo, la EPA ofrece alas partes responsables |a oportunidad de llevar a
cabo acciones correctivasy de destitucion y fomentaala comunidad a participar en todo
€l proceso de respuesta del Superfund.

LaLineaDirectadelaRCRAde laEPA/Superfund/UST, el (800) 424-9346, responde las
preguntas y proporciona referencia sobre las guias relacionadas con el Superfund. La Linea
Directade la CERCLA opera los dias h&biles de las 8:30 a.m. alas 7:30 p.m., Hora del Este,
excluyendo dias festivos Federales.

Ley de Planeacion de Emergencia y el Derecho a Saber de la Comunidad

Lal ey de Enmiendasy Reautorizacion de Suparfund (SARA) de 1986 creb laley de Planeedon
de Emargenday d Derecho a Seber delaComunidad (EPCRA, también conocidacomo SARA
Titulol1), unaley disefiadaparamejorar € acceso delacomunidad alainformacion sobre
los peligros quimicos para facilitar € desarrollo de los planes de respuesta de
emergenciaquimicapor partedelosgobiernos estatalesy locales. LaEPCRA solicité €
establecimiento de Comisiones Estatales para la Respuesta de Emergencia (SERCs),
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responsables de coordinar ciertas actividades de respuesta de emergenciay de nombrar
comités locales de planeacion de emergencias (LEPCs).

LaEPCRA y lasdigposcionesdelaEPCRA (40 CFR Partes 350-372) establ ecen cuatrotipos
de obligaciones de reportes para las plantas que almacenan 0 mangjan quimicos
especificados:

° EPCRA 8302 requiere que las plantas notifiquen alas SERC y los LEPC sobre |a presencic
cualquier “ sustancia extremadamente peligrosa’ (lalista de estas sustancias se
encuentra en 40 CFR Parte 355, Apéndices A y B) s se presenta esta sustancia en limites
gue excedan la cantidad planeada en el umbral de la sustancia, e instruye a la planta para
nombrar un coordinador de respuesta de emergencia.

° EPCRA 8304 requiere que la planta notifique alas SERC y los LEPC en €l caso de una em
gue exceda la cantidad reportable de una sustancia peligrosa de la CERCLA 0 una sustanci:
extremadamente peligrosa de la EPCRA.

° EPCRA 8311y 8312 requieren que una plantaen la cual un quimico peligroso, conforme &
definido por laLey de Seguridad y Sanidad en & Lugar de Trabgjo, esté presente en una
cantidad que exceda un umbral especificado, presente alas SERC, lasLEPC y €
departamento de bomberos local, hojas de datos de seguridad del material (MSDSs) o listas
delas MSDS'sy formas de inventario quimico peligroso (también conocidas como Formas
Nivel | y II). Estainformacion ayuda a gobierno local aresponder en € caso de un
derrame o0 unaemision del quimico.

° EPCRA 8313 requiere que las plantas de manufactura incluidas en los codigos de la SIC 2(
39, que tengan diez 0 mas empleados, y que fabriquen, procesen o utilicen quimicos
especificados en cantidades mayores a las cantidades del umbral, presenten un reporte
anua de emisiones quimicas téxicas. Este reporte, conocido comunmente como la Forma R
cubre las emisiones y las transferencias de quimicos toxicos hacia diversas plantas y
medios de comunicacién ambientales y permite ala EPA recopilar |a base de datos nacional
del Inventario de Emisiones Toxicas (TRI).

Todalainformacion presentadaconformeal asdisposicionesdelaEPCRA estadisponible
al publico, a menos gque esté protegida por una demanda de secreto de comercializacion.

LaLineaDirectade EPCRAde laEPA, el (800) 535-0202, contesta las preguntas y distribuye
orientacion con respecto a las leyes de planeacion de emergenciay el derecho a saber de
la. comunidad. La linea directa de la EPCRA opera los dias hébiles de 8:30 a.m. a 7:30 p.m.,
Hora del Este, excluyendo dias festivos federales.

Ley del Agua Limpia

El objetivoprincipd delal ey Federd de Control delaContaminacion dd Agua, cominmente
referidacomolaley dd AguaLimpia(CWA), esrestaurar y mantener laintegridad quimica,
fiscay biologicade las aguas superficides de la nacion. Los contaminantes regulados
bg olaCWA incluyen contaminantesde* prioridad”, incluyendo diferentes contaminantes
toxi cos, contaminantes' convenciona es’ comopor § emplolademandadeoxigenobiogquimico
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(BOD), sdlidos suspendidos totales (TSS), bacilos coniformes fecales, aceitey grasa, y
pH; y contaminantes “no convencionales’ incluyendo cualquier contaminante no
identificado, ya sea como convencional o de prioridad.

LaCWA regulatantolasdescargasdirectascomolasindirectas. El Programade Sistema
Nacional de Eliminacion por Descarga de la Contaminacion (NPDES) (CWA §402) contralalas
descargas directas en las aguas navegables. Las descargas directas o |as descargas de
“fuentes puntuaes’ provienen de fuentes como tuberiasy acantarillados. Los permisos
del NPDES, emitidos ya sea por la EPA o un Estado autorizado (EPA ha autorizado
goproximadamenteacuarentaestadosparaadministrar € programadel NPDES), contienen
limites especificos de la industria, basados en la tecnologia y/o basados en la calidad
dd aguay establ ecen requisitosdemonitoreo del oscontaminantes. Unaplantagueintente
descargar enlasaguas delanacidn deberdobtener un permiso antesdeiniciar sudescarga
El solicitante de un permiso debera proporcionar datos analiticos cuantitativos que
identifiquen los tipos de contaminantes presentes en € efluente de la planta. EI permiso
entonces estipulara las condiciones y las limitaciones del efluente bgjo las cuales una
planta puede llevar a cabo una descarga.

Un permiso de NPDES también puede incluir loslimites de descarga basados enlos criterios
o normasdecalidad dd aguafederales o estata es, que fueron disefiados paraproteger los
usos designados de | as aguas superficides, como por gemplo € apoyo alavidaacuética
0 recreacion. Estas normas, a diferencia de las normas tecnol égicas, por o general no
toman en cuentalafactibilidad técnicao los costos. Los criteriosy normas de calidad del
agua varian de un estado aotro, y de un sitio a otro, dependiendo de la clasificacion de
uso del cuerpo receptor del agua. Lamayoriadelos estados siguen loslineamientosdela
EPA queproponen criterios paralavidaacudticay lasdud humanaparalamayoriadelos
126 contaminantes de prioridad.

Descargas de Aguas Pluviales

En19871aCWA fueenmendadapararequerir alaEPA establecer unprogramaqueseenfocara
enlasdescargas de aguas pluviales. Como respuesta, laEPA promulgd lasdisposcionesde
solicitud de permiso para aguas pluvialesdel NPDES. La descarga de aguas pluviaes
asociada con la actividad industrial significa la descarga desde cualquier tipo de
transporte que se utilice para recolectar y transportar aguas pluviales y que esté
directamente rdlacionada con la manufactura, procesamiento o |as &ess de dmacenamiento
dematerias primasen unaplantaindustria (40 CFR 122.26(b)(14)). Estasdisposiciones
requieren que las plantas con las siguientes descargas de aguas pluviaes apliquen un
permisodel NPDES: (1) unadescargaasociadaconlaactividadindustrid; (2) unadescarga
desdeun sstemaded cantarillado pluvid municipa grandeo mediano; o (3) unadescarga
guelaEPA o d Estado determinen gue contribuye aunaviolacion delanormade cdidad dd
aguao contribuyade maneraimportantecon contaminantesalasaguas delosEstados Unidos
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El término “ descarga de aguas pluviaes asociada con la actividad industria” significa
la descarga de aguas pluviales de unaa 11 categorias de actividad industrial definidas
en40CFR 122.26. Seisdelascategoriassedefinen enloscadigosdelaSIC mientrasque
las otras cinco se identifican a través de narraciones descriptivas de la actividad
industrid regulada. Si e cddigo primario de la SIC de la planta es uno de los
identificados en las disposiciones, la planta estara sujeta a requisito de solicitud de
permiso deaguaspluvides. S cudquier actividad en unaplantaes cubiertapor unadelas
cinco categorias narrativas, las descargas de las aguas pluviaes de las areas donde la
ocurrencia de actividades esta sujeta a los requisitos de solicitud del permiso de
descarga de aguas pluviaes.

Estas plantas/actividades que estan sujetas a los requisitos de la solicitud del permiso
de la descarga de aguas pluviaes se identifican a continuacion. Para determinar si una
planta en particular entra dentro de una de estas categorias, deberdn consultarse las
disposiciones.

Categoria i: Plantas sujetas alineamientos de efluentes de aguas pluviales, normas de
rendimiento de nuevas fuentes, o normas de efluentes de contaminantes toxicos.

Categoria ii: Plantas clasficadas como Sl C 24-productos de madera (con excepcion de
gabinetesdecocinademadera); SIC 26-papel y productosrel acionados (con excepcidénde
recipientes y productos de cartén); SIC 28-quimicos y productos relacionados (con
excepcion de medicamentosy pinturas); SIC 29-refinamiento del petrdleo; y SIC 311-
curtido y acabado de pieles.

Categoria iii: Plantas clasificadas como SIC 10-mineriade metaes; SIC 12-mineria del
carbén; SIC 13-extraccion depetréleoy gas, y SIC 14-mineriade minerdesno metdicos.

Categoria iv: Plantas de tratamiento, almacenamiento o eliminacion de desechos
peligrosos.

Categoria v: Rellenos sanitarios, sitios de aplicacion de terrenos 'y vertederos al aire
libre que reciben o han recibido desechos industriales.

Categoria vi: Plantasdasficadascomo Sl C 5015-partes usadas de vehiculosmotores y SIC
5093-plantas de reciclado de chatarra automotriz y material de desecho.

Categoria vii: Plantas que generan energia vapoel éctrica.

Categoria viii: Plantas clasificadas como SIC 40-transporte de ferrocarriles; SIC 41-
transporte local de pasgeros; SIC 42-transporte por carretera'y almacenaje (con
excepcion del dmacengjey depdsito publico); SIC 43-Servicio Postal de los Estados
Unidos; SIC 44-transporte maritimo; SIC 45-transporte aéreo; y SIC 5171-estacionesy
terminal es de amacenamiento de petréleo agrandl.

Categoria ix: Obras de tratamiento de aguas negras.
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Categoria x: Actividades delaconstruccion con excepcin delas operaciones que den como
resultado €l trastorno de menos de cinco acres de areatotal de un terreno.

Categoria xi: Plantas clasificadas como SIC 20-productos dimenticiosy smilares, SIC
21-productos de tabaco; SIC 22-productos de fabricacion textil; SIC 23-productos
relacionados con laropa; SIC 2434-manufactura de gabinetes de cocina de madera; SIC 25
mueblesy enseres; SIC 265-recipientesy cgjasde carton; SIC 267-productos convertidos
de papd y cartén; SIC 27-imprenta, publicacion e industrias relacionadas; SIC 283-
medicamentaos; SIC 285-pinturas, barnices, lacas, esmatesy productosreacionados, SIC
30-huley pléasticos; SIC 31-pieesy productosdepid (conexcepcionde curtidoy acabado
depieles); SIC 323-productos de vidrio; SIC 34-productos de metal fabricado (con
excepcion del metd estructural fabricado); SIC 35-maguinariay equipo de computo
industrial y comercial; SIC 36-equipo eectrénico y otros equipos y componentes
el éctricos; SIC 37-equipo detransporte (con excepcion delacongtrucciény reparacionde
buguesy botes); SIC 38-ingrumentos de medicion, andisisy control; SIC 39-industrias
de manufactura diversas, y SIC 4221-4225-almacengje y depdsito publico.

Programa de Pretratamiento

Otro de los tipos de descarga regulado por la CWA es e que sedirige las obras de
tratami entosdepropiedadplblica(POTWSs). El programade pretratamientonaciona (CWA
§307(b)) controlaladescargaindirectade contaminantesalas POTWs por los*“ usuarios
indugtrides’. Las plantas reguladasbgo @ 8307(b) deben cumplir ciertas normas del
pretratamiento. El objetivo del programa de pretratamiento es proteger |as plantas de
tratami ento deaguasdedesechosmunici pa esdedariosquepudi eran presentarsecuando se
descargan desechos peligrosos, toxicos o de otro tipo en € sistema de acantarillado y
proteger lacdidad defango generado por estas plantas. Las descargas haciauna POTW son
reguladas principamente por lamisma POTW, més que & Estado o la EPA.

LaEPA hadesarrollado normas basadas en latecnol ogiaparalos usuariosindustrides de
lasPOTWSs. Seaplicandiferentesnormasalasfuentes existentesy nuevas dentro de cada
categoria. Las normas de pretratamiento “ categoricas’ aplicables aunaindustriaanivel
naciond sondesarrolladaspor laEPA . Ademés, otraclasedenormadepretratamiento, los
“limiteslocdes’, son desarrolladas por [aPOTW con d fin deayudar alaPOTW alograr las
limitaciones de efluentes en su permiso del NPDES.

Sintomar en cuentas un Estado et autorizado paraimplementar yaseael NPDESo €
programadepretratamiento, s éstedesarrollasu propio programa, puedehacer cumplirlos
requisitos de una manera mas estricta que las normas federales.

La Oficina del Agua de la EPA, en el (202) 260-5700, dirigira a las personas que planteen
suspreguntas sobre laCWA ala Oficinaapropiadade laEPA. La EPA también mantiene una
base de datos bibliografica de las publicaciones de la Oficina del Agua que pueden ser
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accesadas através del centro de recursos de Aguas Subterréneas y Agua Potable, en el (202)
260-7786.

Ley del Agua Potable Segura

LaLey dd AguaPotable Segura(SDWA) autorizaala EPA aestablecer diposiciones para
proteger lasaud humanadel oscontaminantesend aguapotable. Laley autorizaalaEPA
adesarrollar normas naciondes del aguapotable y crear un sistema colectivo federal -
edtatal paraasegurar laconformidad con estasnormas. LaSDWA también dainstrucciones
alaEPA paraproteger lasfuentes subterrdneas de agua potable através ddl control dela
inyeccion subterrdnea de desechos liquidos.

LaEPA hadesarrollado normas primarias y secundarias para € agua potable bgo su
autoridad delaSDWA. LaEPA y losestados autori zados hacen cumplir lasnormas primarias
ded aguapotable, guesonlimitesde concentraci dn especificos paral os contaminantes, que
se gplican a ciertos suministros de agua potable publica. Las normas primarias del agua
potableconstandemetasdd nive decontaminantesmaximos(M CL Gs), quesonmetasbasadas
enlasdudnoobligatorias, y nivelesde contaminantes maximos (M CL Gs), queson limites
obligatoriosestipulados|o masestrechamente posiblealaM CL Gs, considerando € costo
y lafactibilidad de su logro.

B programadeControl de Inyeccidn Subterranea (UIC) delaSDWA (40 CFR Pates144-148)
€S un programade permisos gue protegen las fuentes subterraneas de agua potable mediante
laregulacién de cinco clases de pozos de inyeccidn. Los permisos del UIC incluyen
requisitos de disefio, operacion, inspeccion y monitoreo. Los pozos utilizados para
inyectar desechospeligrososdebentambiéncumplir conlasnormasdeaccidncorrectivade
laRCRA cond findequepuedaotorgarseun permisodelaRCRA,, y deben cumplir lasnormas
gplicables sobre las restricciones de la descarga de desechos en terrenos de la RCRA. El
programade permisosdd UIC sehace cumplir principamenteend Estado, yaquelaEPA ha
autorizado a casi todos los Estados para administrar € programa.

La SDWA también ofrece un programa para Acuiferos de Fuente Unicaimplementado
federdmente, que prohibe que los fondos federal es sean destinados a proyectos que
pudieran contaminar lafuente Uinicao principa deaguapotabledeun &eadada, y también
un programa de Proteccion de manantiaes implementado por € Estado, disefiado para
proteger las &reas de recarga del agua potable y 10s pozos de agua potable.

La Linea Directa del Agua Potable Segura de la EPA, en el(800) 426-4791, contesta las
preguntasy distribuye guias relacionadas con lasnormas de la SDWA. La linea directa opera
de 9:00 a.m. a 5:30 p.m., Hora del Este, excluyendo los dias festivos federales.

Ley de Control de Substancias Toxicas
Lal ey deControl deSubstancias TOxicas(TSCA) otorgd alaEPA laautoridad paracrear una

estructura reglamentaria para recopilar los datos sobre los quimicos con € fin de
evauar, valorar, reducir y controlar 1os riesgos que pudieran presentarse en razén de su
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fabricacion, procesamientoy uso. La TSCA ofrece unavariedad de méodos de control para
evitar que los quimicos representen un riesgo irrazonable.

LasnormasdelaTSCA pueden aplicarseen cuaquier punto duranted ciclodevidadeun
quimico. BgolaTSCA 85, laEPA haestablecido uninventario de sustanciasquimicas. S
un quimico no se encuentratodaviaen € inventario, y no hasido excluido por laTSCA,
deberapresentarseunanctificacidnde premanufactura(PMN) alaEPA antesdefabricar o
importar. LaPMN deberaidentificar € quimicoy proporcionar lainformacion disponible
sobre los efectos en la salud y € medio ambiente. Si 10os datos disponibles no son
suficientes para evauar 1os efectos quimicos, la EPA puede imponer restricciones en
espera del desarrollo de la informacién sobre sus efectos sobre la salud y e medio
ambiente. La EPA también puede restringir |os nuevos usos de los quimicos en base a
factores como por giemplo e volumen proyectado y € uso del quimico.

BgolaTSCA 86, laEPA puede prohibir lamanufactura o distribucion en el comercio,
limitar & uso, requerir @ etiquetado o imponer otras restricciones sobre [os quimicos
que representen riesgos irrazonables. Entre los quimicos que la EPA regula bgjo la
autoridad de 86 se encuentran los asbestos, clorofluorocarburos (CFCs) y bifenilos
policlorados (PCBS).

El Servicio de Informacidn de Asistencia de la TSCA de la EPA, en el (202) 554-1404,
contesta las preguntas y distribuye guias relacionadas con las normas de la Ley de Control
de Sustancias Téxicas. El Servicio opera de 8:30 a.m. a 4:30 p.m., Hora del Este,
excluyendo dias festivos Federales.

Ley del Aire Limpio

LalLey dd AireLimpio (CAA) y susenmiendas, induyendo lasEnmiendasalaLey dd Aire
Limpio(CAAA) de1990, estan disefiadaspara” proteger y mejorar losrecursosdd airede
lanacion con d fin de promover lasaud y bienestar publico y la capacidad productiva de
lapoblacion”. La CAA estaformada por sais secciones, conocidas como Titulos, que
autorizan ala EPA para establecer normas nacionaes parala caidad del aire ambiental
y paraquelaEPA y los Estadosimplementen, mantengan y hagan cumplir etasnormasa
través de una variedad de mecanismos. Bgo las CAAA, serequerira que varias plantas
obtengan permisos por primeravez. Los gobiernos estatalesy locaes vigilan, mangany
hacencumplir variosdel osrequisitosdelasCAAA. LasdisposcionesdelaCAA aparecen
en 40 CFR Partes 50 a 99.

Conformed Titulol delaCAA, laEPA haestablecido normasnacionaesdelacdidad del
areambienta (NAAQSs) paralimitar los niveles de “ contaminantes de |os criterios”,
incluyendo e mondxido de carbono, plomo, didxido de nitrdgeno, materias particul adas,
ozono 'y didxido de azufre. Las areas geogréficas que cumplen con las NAAQSs paraun
contaminantedado seclasificancomo &reasderedlizacion; aguellasquenocumplenconlas
NAAQSssedadficancomodreasdeno-redizacion. Bgod §110delaCAA, cadaEstadodebe
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desarrollar un Plan de Implementacion Estatal (SIP) paraidentificar las fuentes de la
contaminaciondd airey paradeterminar quéreduccionesserequieren paracumplir conlas
normas de calidad del aire federales.

El Titulo | también autorizaalaEPA aestablecer las Normas de Rendimiento de Nuevas
Fuentes (NSPSs), que son normas de emisiones uniformes a nivel naciond para nuevas
fuentes fijas que se clasifican dentro de categorias industriales particul ares. Las NSPSs
se basan en latecnologiade control de la contaminacion disponible para esa categoriade
fuente indusgtrid, pero permiten a las industrias afectadas la flexibilidad de disefiar un
medio efectivo en cuanto a costos para reducir las emisiones.

Bgod Titulo |, laEPA establece'y hace cumplir las Normas Naciondes de Emison de
ContaminantesPeligrososde Aire(NESHAPs), quesonnormasuniformesanivel nacional
orientadashaciad control de los contaminantes peligrosos del aireen particular (HAPS).
El Titulo 111 delas CAAA ingtruy0, ademas, alaEPA paradesarrollar unalistade fuentes
gue emitan cualquiera de los 189 HAPs, y para desarrollar disposiciones para esta
categoriadefuentes. A lafecha, laEPA haenlistado 174 categoriasy hadesarrollado un
programaparae establecimiento de las normas de emision. Las normas de emision se
desarrollarén paralas fuentes tanto nuevas como existentes en base ala “tecnologia de
control mé&ximodcanzable’ (MACT). LaMACT sedefinecomo latecnologiade control que
lograd grado méximo dereduccion enlaemisidn delosHAPs, tomando en cuentae costoy
otros factores.

El Titulo Il delaCAA serefierealasfuentes moviles, como por g emplolosautomoviles,
camiones, autobuses y aviones. La gasolina reformulada, 1os dispositivos de control
contralacontaminacion delosautomdvilesy lasboquillas derecuperacidn devapor enlas
bombas de gas son d gunos de los mecanismos quela EPA utilizapararegular lasfuentes
moviles de emision del aire.

H Titulo IV establece un programa de emisiones de didxido de azufre disefiado parareducir
laformacion delalluvia acida. Lareduccién de las emisiones de didxido de azufre se
obtendra otorgando a ciertas fuentes asignaciones para emisiones limitadas, que, a
principios de 1995, sefijaran por debajo de los niveles anteriores de las emisiones de
diéxido de azufre.

El TituloV delaCAAA de 1990 cred un programa de permisos para todas las “ fuentes
principaes’ (y agunas otras fuentes) reguladas bgjo laCAA. Uno de los propositos del
permiso operativo esincluir en un solo documento todos los requisitos de las emisiones
end arequeseaplican aunaplantadada. L os Estados estén desarrollando |os programas
de permisos de acuerdo con laorientaciony lasdisposicionesdelaEPA. Unavez qued
programa Estata sea aprobado por |a EPA, |os permisos seran emitidos y monitoreados por
ese Estado.

El Titulo VI tiene €l propdsito de proteger €l 0zono estratosférico suprimiendo la
manufactura de quimicos que agoten € ozono y restringiendo su uso'y distribucién. La
produccion de sustancias Clasificacion |, incluyendo 15 clases de clorofluorocarburos
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(CFCs), serasuprimidatotalmente parad afio 2000, y ciertos hidroclorofluorocarburos
(HCFCs) seran suprimidos para €l afio 2030.

El Centro de Tecnologia de Control de la EPA, en el (919) 541-0800, ofrece asistencia e
informacion general sobre las normas de laCAA. La Linea Directa de Informacidn sobre el
Ozono Estratosférico, en el (800) 296-1996, ofrece informacion general sobre las
disposiciones promulgadas bajo el Titulo VI de laCAA, y la Linea Directade laEPCRA de la
EPA, en el (800) 535-0202, contesta preguntas sobre la prevencién de las emisiones
accidentalesbajo la CAA 8112(r). Ademas, el Sistema del Tablero de Boletines de la Red
de Transferencia de tecnologia (acceso del modem (919) 541-5742)) incluye las reglas
recientesde laCAA, los documentos de orientacion de laEPAYy las actualizaciones de las
actividades de la EPA.

Esta seccion discute las disposiciones federales que podrian aplicarse para este sector.
El propdsito de esta seccion es enfatizar y describir brevemente los requisitos Federales
aplicables paraque € lector esté consciente de estos requisitos. La seccion ofrece un
resumen de cada una de las principales leyes ambientales, y una descripcion de las
disposiciones que podrian aplicarse especificamente para laindustria perfilada. Algunos
perfiles también ofrecen informacion con respecto a las actividades actuaes en la
elaboracion de leyes que podrian tener un impacto significativo en este sector. Las
descripcionesdentrodelaSeccion VI tienen d propdsito de servir Unicamente como guia.
Ningun requisito reglamentario o estatutario esta dterado de dgunaforma por cudquier
declaracion contenida en e presente. Para informacion més detallada, |os lectores
deberanconsultar d CodigodelosEstadosUnidosy € Codigo de DisposicionesFederales,
asi como |las agencias reglamentarias estatales 0 locales. También se proporcionan los
contactos de lalinea Linea Directa de la EPA para cadaley principal.

VI.B. Requisitos Especificos de la Industria

Exigten cierto nimero deleyesy disposiciones que afectan laindustria de lamanufactura
demetdesy acabados metdicos. Lasnormas sobred tratamiento previo de los acabados
metdicosy lagdvanoplagiapromulgadas bgo laLey dd AguaLimpiaregulan los quimicos
en las aguas de desechos, laLey dd AireLimpioregulalasemisonesen d are, y laLey
deConservaciony Recuperaci ondeRecursosregul alageneracion, transporte, tratami ento,
admacenamiento y diminacion de desechos peligrosos. Cada una de ellas se discute a
continuacion brevemente.

Ley del Agua Limpia(CWA)

Existen dosdisposicionesdelal ey del AguaLimpiaqueafectanlaindustriade productos
metdlicosfabricados(SIC 34): losLineamientosde Efluentesy lasNormas para A cabados
Metdlicos (40 CFR Parte 433) y los Lineamientos de Efluentes y Normas para la
Gavanoplastia (40 CFR Parte 413). Las digposiciones que se enfocan alaindustriadela
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galvanoplastia se emitieron antes de |as disposiciones que se enfocan a laindustria de
los acabados metdlicos en su totdidad. Las compafiias reguladas por las normas de la
galvanopl astia(40 CFR Parte413) antesdequese promul garanlasnormasdel osacabados
metdicos (40 CFR Parte 433) quedaron sujetas al osrequisitosdelas normas de acabados
metdlicos cuando (0 S) llevaron a cabo modificaciones alas funciones operativas de su
planta (por € emplo, modificaciones en la planta, equipo o proceso). Si las compafias no
[levaron a cabo estas modificaciones, permaneceran reguladas por las normas de la
gavanopladtia. Todaslasplantas nuevas estan sujetas alas normas estipuladasen 40 CFR
Parte 433.

LosLineamientos de Efluentesy Normas para A cabados Metdicos (40 CFR Parte 433) son
aplicables alas aguas de desechos generadas por cualquiera de estas operaciones:

Galvanoplastia

Platinado por Reaccidn Quimica

Anodizacién

Recubrimiento

Grabado Quimico y Fresado

Manufactura de Tableros de Circuitos Impresos

S sellevaacabo cuaquieradelos procesos anteriores, |as normas de acabados metdlicos
también se aplicardn alas descargas de 40 procesos adicionales, incluyendo: limpieza,
pulido, cizdlamiento, recubrimiento por inmersion en bafio cdiente, desengrasado con
solventes, pintado, etc.

Lasnormasincluyen laslimitaciones enlaconcentracion promedio mensua maximay los
vaoresdiariosmaximos. Lasnormassebasan en miligramospor metro cuadrado deoperacion
y determinan la cantidad de contaminantes en las aguas de desechos de diferentes
operacionesque pueden descargarse. Launiformidad en lasnormas cumple con losrequisitos
de laindustriade los limites equivaentes para lineas de proceso que con frecuencia se
acompafian. Lasnormas de acabados metdlicostambiénreducen lanecesidad de utilizar la
Férmula de la Corriente de Desechos Combinados.

Lasnormasparatratami entospreviosespecificostambi én sepueden aplicar alasdescargas
de aguas de desechos de otras operaciones de acabados metalicos. Las normas més
especificas se gplicaran a aguellas corrientes de desechos de acabados metalicos que
parezcan estar cubiertas por ambas normas. Losrequisitosen las sguientes disposiciones
tienen requisitos sobre los contenidos en las disposiciones geneales para acabados
metélicos:

° Manufactura de Hierro y Acero(40 CFR Parte 420)
° Manufactura de Baterias (40 CFR Parte 461)

° Moldeo y Configuracion de Plésticos (40 CFR Parte 463)
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Recubrimiento de Bobinas (40 CFR Parte 465)

Esmaltado de Porcelana (40 CFR Parte 466)

Moldeo de Aluminio (40 CFR Parte 467)

Moldeo de Cobre (40 CFR Parte 468)

Componentes Eléctricos y Electronicos (40 CFR Parte 469)
Moldeo No Ferroso (40 CFR Parte 471)

Categoria del Moldeo de Plomo-Estafio-Bismuto (40 CFR Parte 471,
Subparte A)

Subcategoria de Moldeo de Zinc (40 CFR Parte 471, Subparte_H).

LosLineamientosde Efluentesy Normeas parala Gavanoplagtia (40 CFR Parte_413) cubren
alas plantas de descarga de aguas de desechos por operaciones de gavanoplastia, enlas
que d metal estasometido agalvanoplastiaen cudquier material basey aoperacionesde
acabadosmetdicosrel acionadas. Como seindico anteriormente, las plantasreguladas por
las normas de la g vanoplastia pueden estar sujetas a las normas de acabados metdicos
s realizan modificaciones a las funciones operativas de su planta (por gemplo,
modificaciones en la planta, equipo o proceso). Los fabricantes de tableros de circuitos
impresos independientes se definen como plantas que fabrican tableros de circuitos
impresos principa mente para su venta a otras companias. Estas plantas estan sujetas
Unicameneteal asnormasdelagal vanoplastia(40 CFR Parte 413), sobretodo parareducir
d impacto econdmico para estas plantas re divamente pequeiias. También seexdluyen delas
normas de acabados metalicos las plantas que |levan a cabo la elaboracion de placas
metdicasy lapreparacion de cilindros para rotograbado, dentro de plantas de imprenta
y publicacion.

Las operaciones smilares ala gd vanopl astia exentas especificamente de la cobertura
bajo las normas de la galvanoplastia incluyen:

Galvanoplastia de franjas continuas que se lleva a cabo dentro de las plantas de
manufactura de hierro y acero (40 CFR Parte 420)

Extraccion electroliticay afinado electrolitico Ilevados a cabo como parte del
fundido y refinamiento de metal no ferroso (40 CFR Parte 421)

Deposicion electrolitica de materiaes de electrodos activos, impregnacion
electroliticay moldeo electrolitico Ilevados a cabo como parte de la manufactura de
baterias (40 CFR Parte 461)

Preparacion de superficies metdlicas y recubrimiento por conversion llevados a cabo
como parte del recubrimiento de bobinas (40 CFR Parte 465)
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° Preparacion de superficies metdlicas y platinado por inmersion o platinado por
reaccion guimica llevados a cabo como parte del esmaltado de porcelana (40 CFR Parte
466)

° Elaboracion de placas metalicas y preparacion de cilindros para rotograbado llevadas a
cabo dentro de las plantas de imprentay publicacién.

° Tratamiento de superficies incluyendo la anodizacion y e recubrimiento por
conversion llevados a cabo como parte del moldeo de auminio (40 CFR Parte 467).

Ley del Aire Limpio(CAA)

Lassguientesnormasy requisitos promulgadosbago laCAA se gplican alos procesos de
acabados metdlicos:

° Normas Nacionales sobre Emisiones paralas Emisiones de Cromo Provenientes de la
Galvanoplastia de Cromo Duro y Decorativo y Tanques de Anodizacién de Cromo (40 CF
Partes 9 y 63, Subparte N, 60 FR 498, Enero 1995)

° Normas de Rendimiento para el Recubrimiento de Superficies de Mobiliario Metalico (40
CFR Parte 60, Subparte EE)

° Normas de Rendimiento para Operaciones de Recubrimiento de Superficies de Camiones d
Trabgjo Ligero y Automoviles (40 CFR Parte 60, Subparte MM)

° Normas de Rendimiento para Recubrimientos de Superficies Industriales: Aparatos
Eléctricos Grandes (40 CFR Parte 60, Subparte SS)

° Normas de Rendimiento para Recubrimientos de Superficies de Bobinas Metdlicas (40 CFR
Parte 60, Subparte TT)

° Normas de Rendimiento para la Industria de Recubrimientos de Superficies de Latas para
Bebidas (40 CFR Parte 60, Subparte WW)

° Normas de Rendimiento para Recubrimientos de Superficies Industriales: Recubrimiento
de Superficies de Partes de Plastico para Méquinas Comerciales (40 CFR Parte 60,
Subparte TTT).

Estas normasy requisitos, apesar de que tienen diferentes grados, regulan la descarga
de quimicos organicos voléatiles (VOCs).
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Ley de Conservacion vy Recuperacion de Recursos (RCRA)

Las grandes cantidades de los desechos peligrosos caracteristicos y los desechos
enlistados por laRCRA presentes en laindustria de productos metdali cos fabricados se
identificanen d Anexo 33. Paramésinformaci dn sobrelos desechos pdigrosos delaRCRA,
consultar 40 CFR Parte 261.

Anexo 33

Desechos Peligrosos Aplicables a la Industria de Acabados Metalicos

No. de Desecho
Peligroso de la EPA

Desechos Peligrosos

D006 (cadmio)
D007 (cromo)
D008 (plomo)
D009 (mercurio)
D010 (selenio)
D011 (plata)

Desechos que son peligrosos debido a la caracteristica de toxicidad de cada uno de los
componentes.

FOO1

Solventes hal ogenados utilizados en el desengrasado: tetraclororetileno, cloruro de metileno,
1,1,1-tricloroetano, tetracloruro de carbono y fluorocarburos clorados, todas las
mezclas/combinaciones de solventes utilizados que se emplean en e desengrasado y que
contienen, antes de su uso, un total del 10 por ciento 0 més (por volumen) de uno o més de los
anteriores solventes halogenados o aquellos solventes enlistados en FO02, FO04, y FOO05; y
residuos indestilables provenientes de la recuperacion de estos solventes usados y mezclas de
solventes usados.

F002

Solventes halogenados usados; tetraclororetileno, cloruro de metileno, tricloroetileno, 1,1,1-
tricloroetano  clorobenceno,  1,1,2-tricloro-1,2,2-trifluoroetano,  ortodiclorobenceno,
triclorofluorometano, y 1,1,2-tricloroetano; todas las mezclas/combinaciones de solventes
usados que contengan, antes de su uso, uno maés de los solventes halogenados anteriores o
aguellos enlistados en FOO1, FOO4, FOO05; y residuos indestilables provenientes de la
recuperacion de estos solventes usados y mezclas de solventes usados.

FO03

Solventes no halogenados usados: xileno, acetona, acetato de etilo, etilbenceno, éter etilico,
metil isobutil cetona, acohol n-butilico, ciclohexanona y metanol; todas las
mezclas/combinaciones de solventes usados que contengan, antes de su uso, Unicamente los
solventes no halogenados usados anteriores; y todas las mezclas/combinaciones de solventes
usados que contengan, antes de su uso, uno 0 mas de |os solventes no halogenados anteriores
y un total del 10 por ciento 0 més (por volumen) de uno de los solventes enlistados en FOO1,
F002, FO04, FOO05; y residuos indestilables provenientes de la recuperacion de estos solventes
usados y mezclas de solventes usados.

FO04

Solventes no halogenados usados: cresoles y &cido cresilico, y nitrobenceno; todas las
mezclas'combinaciones de solventes usados que contengan, antes de su uso, un total del 10 por
ciento o més (por volumen) de uno o0 més de los solventes no hal ogenados anteriores o agquellos
solventes enlistados en FOO01, FO02, y FOO5; y residuos indestilables provenientes de la
recuperacion de estos solventes usados y mezclas de solventes usados.

FO05

Solventes no hal ogenados usados: tolueno, metil etil cetona, disulfuro de carbono, isobutanal,
piridina, benceno, 2-etoxietanol, y 2-nitropropano; todas las mezclas/ combinaciones de
solventes usados que contengan, antes de su uso, un total del 10 por ciento 0 mas (por volumen)
de uno o mas de los solventes no halogenados anteriores o aquellos solventes enlistados en
F001, FO02, 6 FOO4; y residuos indestilables provenientes de la recuperacion de estos solventes
usados y mezclas de solventes usados.
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FO06

Anexo 33 (cont)

Desechos Peligr Aplicabl la Industri A Metali

Fangos dd tratamiento de las aguas de desecho provenientes de las operaciones de
galvanoplastia con excepcion de los siguientes procesos: (1) anodizacién con acido sulfarico
de aluminio; (2) platinado con estafio sobre acero a carbon; (3) platinado de zinc (base
segregada) sobre acero al carbdn; (4) platinado de aluminio o zinc-aluminio sobre acero a
carbon; (5) limpiezalremocion asociadas con € platinado de estafio, zinc y aluminio sobre
acero a carbén; y (6) grabado quimico y pesado del aluminio.

FOO7

Soluciones usadas del bafio de platinado con cianuro provenientes de las operaciones de
gavanoplastia.

FO08

Residuos del bafio de platinado provenientes del fondo de los bafios de platinado de las
operaciones de gal vanoplastia donde se utilizan cianuros en €l proceso.

FO09

Soluciones usadas del bafio de remocion y limpieza provenientes de las operaciones de
galvanoplastia en donde se utilizan cianuros en € proceso.

FO10

Residuos del bafio de enfriado répido provenientes de los bafios de lubricante de las
operaciones de tratamiento térmico del metal donde se utilizan cianuros en €l proceso.

FO11

Soluciones usadas de cianuro provenientes de lalimpieza del recipiente del bafio de sales de
las operaciones de tratamiento térmico del metal.

F012

Fangos ddl tratamiento de enfriado rgpido de las aguas de desechos provenientes de las
operaciones de tratamiento térmico de metales donde se utilizan cianuros en el proceso.

FO19

Los fangos del tratamiento de las aguas de desecho provenientes del recubrimiento por
conversion quimica del aluminio a partir de la fosfatizacion de circonio es un proceso de
recubrimento por conversion exclusivo.

K090

Fango o polvo del control de emisiones proveniente de la produccién de ferrocromosilicon
(industria de ferroal eaciones).

K091

Fango o polvo del control de emisiones proveniente de la produccion de ferrocromo (industria
de ferroal eaciones).

Fuente: Industria Sostenible: Proteccion Ambiental Estratégica de Promocidn en el Sector Industrial, Reporte de la Fase 1,

E.U.A.., EPA, OERR, Junio 1994.

VI.C. Requisitos Reglamentarios Pendientes y Propuestos

Ley del Agua Limpia(CWA)

L oslineamientosdeefluentesy normasparaGavanopl astas (40 CFR Parte41.3) y Acabadores
Metdlicos (40 CFR Parte 433) actualmente estén bajo revisiéon. La EPA también esta
desarrollando en estos momentos lineami entos sobre efluentesy normas paralaindustria
delamaquinariay productos metdicos (40 CFR Parte 438), que son esperadas paramayo de
1996. Parece ser quelaEPA integraranuevas opcionesreglamentarias paralaindustriade
acabados metdlicos en estos nuevos lineamientos. Bajo un escenario anticipado, los
lineamientos de efluentes para galvanoplastas y acabadores metalicos proporcionaran
referencias probablemente de secciones adecuadas ddl lineamiento paralaindustriadela
maquinaria'y productos metalicos. Sin embargo, no esta clara la forma en que las
operaciones del “taler detrabgo”, que no son parte de laindustra de la maguinariay
productos metdlicos, estarian cubiertas bajo este escenario.

ParalaFase | deladisposicién, la EPA propondra lineamientos para los limites de
efluentes en plantas que generen aguas de desechosa mismo tiempo que procesan partes
metdlicas, productos metdlicos y maquinaria, incluyendo: manufactura, ensamble,
reconstruccion, reparacion y mantenimiento. Ladisposicion delaFase | cubrira siete
grupos industriales principales, incluyendo, aviones, espacio aéreo, ferreteria
(incluyendo herramientas mecani cas, maquinas de tornillos, forjaduras y estampados
metalicos, resortes metdlicos, equipo de calefaccion y metal estructural fabricado,
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ordenanzas, equipo indugtrid fijo (incluyendo equipo e éctrico), equipo industria movil
y equipo e ectronico (incluyendo equipo decomunicacion). El plazolimitelegd esenmayo
de 1996.

EnlaFasell, laEPA propondralineamientos paralos limites de efluentes en plantas que
generen aguasde desechosy a mismo tiempo procesen partes metdicas, productos metdicos
y maquinaria, incluyendo: manufactura, ensamble, reconstruccién, reparacion y
mantenimiento. Ladisposicién delaFase |1 cubriraocho grupos industrides principales,
incluyendo: vehiculos motores, autobuses y camiones, equipo para viviendas, equipo
comercid, instrumentos, metal es preciosos y no preciosos, construccion de barcosy
ferrocarriles. Lafechalimite lega es @ 31 de diciembre de 1997.

Ley del Aire Limpio (CAA)

Ademés delosrequisitos dela CAA discutidos anteriormente, la EPA esta trabajando
actual mente sobre diferentes digposiciones que afectaran directamente laindustria de
acabados metdlicos. Muchas normas propuestas limitaran las emisiones en € aire de
diferentes industrias proponiendo normas de rendimiento basadas en |la Tecnologia de
Control Maximo Alcanzable (MACT) quefijardnloslimitesdelasemisionesen basealas
concentraciones en la corriente de desechos. A continuacion se describen diferentes
normas potenciales.

Desengrasado/Limpieza con Solventes Organicos

LaEPA propusounaNESHAP(58 FR 62566, Noviembre 19, 1993) paralacategoriadefuentede
desengrasado/limpieza con solventes hal ogenados que afectaré directamente laindustria
deacabadosmetdlicos. Esto seaplicaraal asemisionesdesol ventesha ogenadosorgani cos
nuevosy existentesaun nivel equivalente alaMACT, y se aplicard alos limpiadores
(desengrasantes) con solventes halogenados organicos nuevos y existentes, utilizando
cudquieradelosHAPs enlistadosen lasenmiendasala CAA. LaEPA esta enfocandose
especificamente en los desengrasantes de vapor que utilizan los siguientes HAPS: cloruro
de metileno, percloroetileno, tricloroetileno, 1,1,1-tricloroetano, tetracloruro de
carbono y cloroformo.

EsaNESHAP proponeimplementar unanormade cumplimiento de précticas labordes'y eguipo
basadaenlaMACT. Estorequeririaque unaplantautilice untipo designado detecnol ogia
paral aprevenciondel acontaminaci dnjuntocon procedimientosoperativosadecuados. Sin
embargo, laEPA tambiénhaofrecidounanormadecumplimiento dternativo. L asoperaciones
existentes, que utilizan normas basadas en € rendimiento, pueden continuar haciéndolo
S estasnormas muestran que pueden lograr € mismo limite de emisonesquelanormade
cumplimiento de practicas laborales y equipo.
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Bafio de Decapado del Acero, HCI

El &cido clorhidrico (HCI) y € cloro se encuentran entre os contaminantes enlistados
como contaminantesdd are pdigrososen laSeccion 112 delasEnmiendasalaLey dd Aire
Limpiode1990. Losprocesosdel bafio dedecapado del acero queutilizan unasolucionde
HCl y procesos de regeneracion del HCI han sido identificados por laEPA como fuentes
sgnificativamente potencides de emisionesen € aire de cloro y HCI, como tales, una
categoria de fuente paralacua pueden garantizarse normas nacional es sobre emisiones.
SerequierequelaEPA promulguenormasnaci onal essobreemisionesparael S0 por ciento
delas categorias fuente enlistadas en la Seccion 112(e) parad 15 de noviembre de 1997.

Otras Acciones Reglamentarias a Futuro

LaEPA estadesarrollandonormasdelaM ACT paravariasindustrias, incluyendo: partesy
productos metdicos varios (recubrimiento de superficies), tuberias metdicas-aplicacion
de asfalto/aquitran mineral, latas metdicas (recubrimiento de superficie), bobinas
metdlicas (recubrimeinto de superficie), y mobiliario metdlico (recubrimiento de
superficies). Lafechafind legd paraladaboracion de estasleyesesd 15 de noviembre
del afio 2000.

VIl. PERFIL DE CONFORMIDAD Y CUMPLIMIENTO DE LA LEY
Antecedentes

A la fecha, la EPA ha enfocado gran parte de su atencion a medir €l
cumplimiento de las leyes ambiental es especificas. Este enfoque permite ala
Agencia rastrear e cumplimiento de la Ley del Aire Limpio, la Ley de
Conservacion y Recuperacion de Recursos, laLey del AguaLimpiay otras
leyes ambientales. En los dltimos afios, la Agencia ha comenzado a
complementar los indicadores de conformidad de medios Unicos con
indicadores de conformidad multimedia, especificos de la planta. Al hacer
esto, la EPA se encuentra en una mejor posicion para rastrear el cumplimiento
de todas las leyes a nivel de la planta y dentro de sectores industriales
especificos.

Un paso importante en la creacion de la capacidad para recopilar datos
multimedia para sectores industriales fue la creacion del sistema de Datos
Integrados para € Andisis de Aplicacién (IDEA). Los IDEA tienen la
capacidad de “leer dentro de” las bases de datos de medios Unicos de la
agencia, extraer los registros de conformidad y hacer concordar |os registros
con las plantas individuales. El sistema de los IDEA puede hacer concordar
los registros del Aire, Agua, Desechos, Toxicos/PesticidassEPCRA, TR, y
Expediente de Cumplimiento de la Ley para una planta dada, y generar una
lista de las actividades de permisos historicos, inspeccion y cumplimiento de
laley. Los IDEA también tienen la capacidad de analizar los datos por area
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geogréfica y titular corporativo. A medida que mejore la capacidad para
generar datos de cumplimiento multimedia, la EPA pondra a disponibilidad
maés informacion detallada sobre € cumplimiento y la conformidad. Ademas,
estan en desarrollo medidas de éxito especificas para los sectores enfocadas
alos esfuerzos de asistenciaa cumplimiento.

Descripcion del Perfil de Conformidad y Cumplimiento de la Ley

Utilizando los datos de inspeccién, violacion y cumplimiento de la ley del
sistema de IDEA, esta seccién proporciona informacion con respecto a la
actividad histérica de conformidad y cumplimiento de la ley de este sector.
Con el objeto de reflgjar € universo de la planta reportado en e Perfil de
Quimicos Toéxicos, los datos reportados dentro de esta seccion constan de
registros provenientes Unicamente del universo de reportes del TRI. Con esta
decision, los criterios de seleccidén concuerdan en todos los sectores con
ciertas excepciones. Paralos sectores que por |o general no se reportan dentro
dd programadd TRI, se han proporcionado datos del Sistema de Indexacion
de Plantas (FINDS) de la EPA que rastrea las plantas en todas las bases de
datos de los medios. Favor de observar en esta seccion, que la EPA no intenta
definir el nimero real de plantas que entran dentro de cada sector. En lugar
de esto, la seccidn presenta | os registros de un subconjunto de plantas dentro
del sector que estan bien definidas dentro de las bases de datos de la EPA.
Como revisién del tamario relativo detodo el universo de sectores, lamayoria
de las agendas contienen un nimero estimado de plantas dentro del sector de
acuerdo con la Oficina del Censo (Consultar Seccion I1). Con los sectores
dominados por los negocios pequefios, como por gemplo los acabados
metdlicos e impresores, € universo de reportes dentro de las bases de datos
de la EPA puede ser peguefio en comparacion con los datos del Censo. Sin
embargo, €l grupo seleccionado paralainclusion en esta seccion de andlisis
de datos debera concordar con la organizacion general del sector.

Después de estaintroduccion se encuentra una lista que define cada columna
de datos presentada dentro de esta seccion. Estos valores representan un
resumen retrospectivo de las inspecciones o las acciones de cumplimiento de
laley, y unicamente reflejan la actividad de garantia de conformidad de la
EPA, estatal y local que ha sido accesada en las bases de datos de la EPA.
Paraidentificar cualquier cambio en las tendencias, la EPA llevé a cabo dos
encuestas de datos, una para los cinco afos civiles anteriores (agosto 10, 1990
aagosto 9, 1995) y laotrapara e periodo mas reciente de doce meses (agosto
10, 1994 a agosto 9, 1995). El andlisis de cinco afios proporciona un nivel

Septiembre 1995 100 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metalicos Fabricados

promedio de actividades para ese periodo para la comparacién de la actividad
mas reciente.

Debido aque lamayoria de las ingpecciones se enfocan en los requerimientos de un solo
medio, lasencuestas de datos presentadas en estasecci 6n setoman de basesde datosdeun
solo medio. Estasbasesde datos no proporcionan datos con respecto as lasingpecciones
son conducidas por laEPA, 0 son estatdles/locales. Sin embargo, latabla que divide €
universo deviolacionesproporcionaal lector unamedicionrea delosesfuerzosdelaEPA
y los estados dentro de cada programa de medios. Los datos presentados ilustran las
variaciones a través de las regiones para ciertos sectores.® Esta variacion puede ser
atribuible a las variaciones en la entrada de datos estatales, locales, concentraciones
geogréficas especificas, proximidad alos centros de poblacion, ecosistemas sensibles,
guimicos atamente téxicos utilizados en la produccion, o falta de cumplimiento
histérico. Por ende, los datos exhibidos no clasifican € rendimiento regional ni reflgjan
necesariamente qué regiones pudieran tener 1os problemas de conformidad mas grandes.

Definiciones de los Datos de Conformidad y Cumplimiento de la Ley

Definiciones Generales

Sistemade Indexacion de Plantas (FINDS) -- estes semaas gnaunniimerodepl antacomun
paralosregistrosdelospermisosde un solo medio delaEPA. El numero deidentificacion
del FINDS permite ala EPA recopilar y revisar todos los datos sobre |os permisos,
conformidad, cumplimiento de laley y emisidn de contaminantes para cualquier planta
regulada dada.

Datos Integrados para el Analisis de Aplicacion (IDEA) -- esun ssemadeintegracion de
datos que puede recuperar lainformacion desdelas basesde datos principaesdelacficina
deprogramasdelaEPA. LosI DEA utilizand nimerodeidentificaciondd FINDSpara“ pegar
entres” losregistros de datos separados desde lasbases de datosdelaEPA. Esto selleva
acabo para crear “unalistamaeestra’ de los registros de datos de cuaquier planta dada.
Algunos de los sstemas de datos accesibles através de los IDEA son: AIRS (Sistema
AerométricodeRecuperacidndel nformacion, Oficinadd Airey Radiacidn), PCS(Sistema
de Conformidad de Permisos, Oficinadd Agua), RCRIS (Sistemade Informacién de la
Conservaciony Recuperaci ondeRegistros, OficinadeDesechos Solidos), NCDB (Basede
Datosde Conformidad Naciona, Oficinade Prevencion, Pesticidasy Sustancias Toxicas),
CERCLIS(Sstemadel nformacion completade RespuestaAmbienta y Responsabilidad,
Superfund), y TRIS (Sistemade Inventario de Emisiones Toxicas). LosIDEA también
contienen informaci on sobre fuentes externas como por gemplo Dun and Bradstreet y la
Adminigracion de Seguridad y Sanidad en d Lugar de Trabgo (OSHA). Lamayoriadelas
encuestas de datos exhibidos en las secciones 1V y VI de laagenda fueron conducidas
utilizando los IDEA.

Definiciones de los Titulos de las Columnas de la Tabla de Datos
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Plantas en Investigacion -- sebasan en € universo deinformantesdd TRI dentro dd rango
dd cbdigo enlistado de la SIC. Paralas industrias no cubiertas bajo los requisitos de
reportesdd TRI, laAgendautilizae universo dd FINDS parallevar acabo las encuestas
dedatos. El rangodd cddigodelaS| C sdl eccionado paracadablsquedase definepor cada
cobertura del cédigo de la SIC seleccionado en la Agenda, descrita en la Seccion 1.

Plantas Inspeccionadas -- indicad nivel delasingpeccionesen laplantapor laEPA y la
agencia edtatal, paralas plantas en esta blsqueda de datos. Estos valores muestran qué
porcentgje dd universo delaplanta seingpeccionaen un periodo de 12 6 60 meses. Esta
columnano cuentalasactividadesde conformidad fueradelaingpeccion comopor g emplo
larevision de reportes de descarga informados a la planta.

NUmero de Inspecciones -- midee nimero total deinspecciones|levadasacabo en este
sector. Un evento deingpeccion se cuenta cadavez que se accesa en unabase de datos de un
solo medio.

Tiempo Promedio Entre Inspecciones -- proporcionaunaduraci dn promedio, expresadaen
meses, en laque sellevaa cabo unainspeccion de conformidad en una planta dentro del
universo definido.

Plantascon UnaoMas Accionesde Cumplimientode la Ley --expresad nimerodeplantasque
fueron parte de por |0 menos unaaccion de cumplimiento delaley dentro del periodo de
tiempo definido. Esta categoria se divide adicionalmente en acciones federales y
estatales. Los datos se obtienen para acciones de cumplimiento delaley adminigtrativas,
civilesjudiciades y penaes. Las acciones administrativas incluyen Notificaciones de
Violacion (NOV's). Unaplantacon accionesde cumplimiento delaley multiplesse cuenta
Unicamente unavez en esta.columna (las plantas con tres acciones de cumplimiento delaley
secuentancomo una). Todoslosporcentgjesqueaparecen serefierena nimerodeplantas
inspeccionadas.

Acciones de Cumplimiento de la Ley Totales -- describeel nUmerototal deaccionesde
cumplimiento de laley identificadas para un sector industrid através de todas las leyes
ambientales. Una planta con acciones de cumplimiento de laley multiples se cuenta
multiples veces (una planta con tres acciones de cumplimiento de laley se cuentacomo
tres).

Acciones de Direccion Estatal -- muestraqué porcentajedel asaccionesdecumplimiento
delaley totaes es presentado por las agencias ambientdes etatadesy locales. Al variar
los niveles de uso por parte de los estados de |os sistemas de datos de la EPA, se puede
limitar € volumen de acciones acordadas por la actividad del cumplimiento de laley
estatd . Algunosestadosreportan demaneraextensalasactividadesde cumplimientodela
ley en los Sstemas de datos de la EPA, mientras que otros estados pueden utilizar sus
propios sistemas de datos.
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Acciones de Direccién Federal -- muestran qué porcentgje de las acciones de cumplimiento
delaley totales es representado por la Agencia de Proteccion Ambienta de los Estados
Unidos. Este valor incluye las referencias de |as agencias estatales. Muchas de estas
acciones son € resultado de esfuerzos coordinados o conjuntos, estatales/federales.

Porcentaje del Cumplimiento de la Ley con la Inspeccion -- expresacon quéfrecuencialas
accionesdd cumplimiento delaley son € resultado delasinspecciones. Este vaor esuna
relacidn de las acciones del cumplimiento de laley antelasingpeccionesy se representa
Unicamenteparaproposi to de comparaci on. Estamedidaesunindicador gproximadodela
relacion entre las ingpeccionesy € cumplimiento delaley. Las acciones reportadas de
lasingpeccionesy d cumplimiento delaley bgolaley dd AguaLimpia(PCS), laLey dd
AireLimpio(AFS)ylaL ey deConservaci ony RecuperaciondeProductos(RCRA) seincluyen
en esta relaciéon. Las inspecciones y acciones provenientes de la base de datos
TSCA/HFRA/EPCRA no secondderan como factores dentro de estardiacion porgue lamayoria
delasaccionestomadasbgj o estos programas no son € resultado delasingpeccionesdela
planta. Estarelacion no representalas acciones del cumplimiento delaley que surgen de
las actividades de monitoreo de la conformidad fuera de lainspeccion (por gemplo, las
descargasdeaguaautoreportadas) quepuedendar comoresultado unaaccidndecumplimiento
delaley dentro dela CAA, CWA y RCRA.

Plantas con Una o Mas Violaciones Identificadas -- indicad nimeroy porcentgje de
plantas ingpeccionadas que presentan una violacion identificada en una de las siguientes
categoriasdedatos. enunaViolacion o Estado de Violacidn significativo (CAA); Fatade
Cumplimiento Reportable, Faltade Cumplimiento ddl Afio en Curso, Faltade Cumplimiento
Importante (CWA); Ftade Cumplimientoy Fatade Cumplimiento Importante (HFRA, TSCA,
y EPCRA); Violacion No Resudtay Violacion de AltaPrioridad No Resudta(RCRA). Los
va ores presentados en estacolumnareflgan € grado defatade cumplimiento dentro del
marco detiempo medido, pero no distinguen entrelaseveridad delafdtade cumplimiento.
L osporcentg es dentro de esta columna pueden exceder dd 100 por ciento yaque las plantas
pueden encontrarse en un estado de violacion sin ser inspeccionadas. El estado de
violacion puede ser un precursor hacia una accion de cumplimiento de laley, pero no
necesariamente indica que se presentara una accién de cumplimiento de la ley.

Divisiondelos Mediosde las Acciones e Inspecciones de Cumplimiento de la Ley -- cuatro
columnasidentifican laproporcién delas accionestota esdeingpeccionesy cumplimiento
delaley dentro delasbasesdedatosdd Aire, Agua, Desechosy TSCA/FIFRA/EPCRA, dela
EPA. Cadacolumnaesun porcentgjedelacolumnayaseade* Ingpecciones Totdes’ olas
“Acciones Totales’.

VII.A. Historial de Conformidad de la Industria de Productos Metélicos Fabricados

El Anexo 34 presentalainformacidn sobre € cumplimiento de laley y la conformidad
especificaparalaindustriade productos metdicos fabricados. Tal como seindicaen este
Anexo, lasregiones|V, V, y IX llevan acabo & nimero mayor de ingpecciones en esta
industria. Esto concuerda con € hecho de que la industria de productos metélicos
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fabricados se concentra geograficamente cercade las areas indudtrides. Lainformacion
tambiénindicaque cas todaslasaccionesde cumplimiento delaley delaRegion 1V son
conducidas por € estado.

VI1.B. Comparacion de la Actividad del Cumplimiento de la Ley entre las Industrias Seleccionadas

Los Anexos 35 - 38 proporcionan informacion sobre e cumplimiento de laley y la
conformidad para las industrias seleccionadas. La industria de productos metalicos
fabricadosincluyed nimeromayor deplantasestudiadaspor laEPA entodaslasindustrias
seleccionadas. Deigual forma, cuentacon € nlimero mayor deinspeccionesy accionesde
cumplimiento. Paraegtaindustria, lasingoecciones delaRCRA comprenden més delamitad
de todas las inspecciones llevadas a cabo, mientras que las inspecciones de la CWA
representan € 15 por ciento de estas ingpecciones. El porcentgje bajo de inspecciones de
la CWA se opone a nimero mayor de descargas de agua generadas por esta industria.

Anexo 34
Resumen de Cinco Afos del Cumplimiento de la Ley de Conformidad
para la Industria de Productos Metélicos Fabricados
Especifico para Productos Metélicos Fabricados

A B C D E F G H 1 J

NUmero Plantas con Acciones de Accionesde | Porcenatge

Metal Fabricado Plantasen Plantas NUmero de Promedio de unao més cumplimient | Accionesde Direccion del Cumpli-
SIC34 investiga- Inspeccio- Inspecciones | Mesesentre acciones de odelaley Direccion Federal miento dela

cién nadas Inspecciones cumpli- totales Estatal Ley conla

miento dela Inspeccion

ley
Region | 199 139 585 20 40 99 66% 34% 0.17
Region |1 171 127 515 20 39 139 78% 22% 0.27
Region |11 186 130 626 18 43 156 86% 14% 0.25
Region IV 320 220 1480 13 48 178 94% 6% 0.12
Region V 880 466 1549 34 54 128 75% 25% 0.08
Region VI 171 85 268 38 17 54 89% 11% 0.20
Region VI 109 71 238 27 13 31 71% 29% 0.13
Region VIII 36 14 50 43 7 8 38% 63% 0.16
Region IX 228 65 125 109 7 20 65% 35% 0.16
Region X 46 23 73 38 12 27 63% 37% 0.37
Total/ 2,346 1,340 5,509 26 280 840 80% 20% 0.15
Promedia
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Anexo 35
Resumen de Cinco Afios del Cumplimiento de la Ley y Conformidad para Industrias Seleccionadas
A B C D E F G H 1 J
NUmero Plantas con Acciones de Accio- Porcenataje
Plantasen Plantas NUmerode | Promediode unao més cumplimient | Acciones nesde | del Cumpli-
Sector de lalndustria investiga- Inspeccio- Inspec- Meses entre acciones de odelaley de Dire- miento dela
cién nadas ciones Inspecciones | cumplimiento totales Direccion ccién Ley conla
delaley Estatal Federal | nspeccion
Mineriade Metales 873 339 1,519 34 67 155 47% 53% 0.10
Mineria de Minerales 1,143 631 3,422 20 84 192 76% 24% 0.06
No Metdlicos
Leflay Madera 464 301 1,891 15 78 232 79% 21% 0.12
Mobiliario 293 213 1,534 11 34 91 91% 9% 0.06
Huley Plastico 1,665 739 3,386 30 146 391 78% 22% 0.12
Piedra, Arcillay 468 268 2,475 11 73 301 70% 30% 0.12
Vidrio
Metales No Ferrosos 844 474 3,097 16 145 470 76% 24% 0.15
Metal Fabricado 2,346 1,340 5,509 26 280 840 80% 20% 0.15
Electrénical 405 222 e 31 68 212 79% 21% 0.27
Computacion
Ensamble de 598 390 2,216 16 81 240 80% 20% 0.11
Vehiculos Motores
Pulpay Papel 306 265 3,766 5 115 502 78% 22% 0.13
Imprenta 4,106 1,035 4,723 52 176 514 85% 15% 0.11
Quimicos 548 298 3,034 11 99 402 76% 24% 0.13
Inorganicos
Quimicos Organicos 412 316 3,864 6 152 726 66% 34% 0.19
Refina-miento del 156 145 3,257 3 110 797 66% 34% 0.25
Petréleo
Hierro y Acero 374 275 3,555 6 115 499 72% 28% 0.14
Limpieza en Seco 933 245 633 88 29 103 99% 1% 0.16
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Anexo 36
Resumen de Un Ao del Cumplimiento de la Ley y Conformidad para Industrias Seleccionadas
A B C D E F G H
Sector de lalndustria Plantasen Plantas NUmero de Plantas con Unao Més Plantas con Unao Més Acciones del Porcentgje
Investi- Inspeccio- Inspeccio- Violaciones Acciones del Cumplimiento || Cumplimiento | del Cumpli-
gacion nadas nes delalLey delalLey miento dela
Totales Ley conla
Inspeccion
NUmero Porcentaje* NUmero Porcentaje*

Mineriade 873 114 194 82 2% 16 14% 24 0.13
Metales

Mineriade 1,143 253 425 75 30% 28 11% 54 0.13
Metales No

Metdlicos

Leflay Madera 464 142 268 109 7% 18 13% 42 0.58
Mobiliario 293 160 113 66 41% 3 2% 5 0.55
Huley Plastico 1,665 271 435 289 107% 19 7% 59 0.14
Piedra, Arcillay 468 146 330 116 79% 20 14% 66 0.20
Vidrio

Metales No 844 202 402 282 140% 22 11% 72 0.18
Ferrosos

Metal Fabricado 2,346 477 746 525 110% 46 10% 114 0.15
Electrénica/Comp 405 60 87 80 133% 8 13% 21 0.24
utacion

Ensamble de 598 169 284 162 96% 14 8% 28 0.10
Vehiculos

Motores

Pulpay Papel 306 189 576 162 86% 28 15% 88 0.15
Imprenta 4,106 397 676 251 63% 25 6% 72 0.11
Quimicos 548 158 427 167 106% 19 12% 49 0.12
Inorganicos

Quimicos 412 195 545 197 101% 39 20% 118 0.22
Organicos

Refinamiento del 156 109 437 109 100% 39 36% 114 0.26
Petroleo

Hierro y Acero 374 167 488 165 99% 20 12% 46 0.09
Limpieza en Seco 933 80 111 21 26% 5 6% 11 0.10

*Los porcentgjes en las Columnas E y F se basan en el nimero de plantas inspeccionadas (Columna C). Los porcentajes pueden exceder
del 100% debido a que las violaciones y las acciones pueden presentarse sin unainspeccion en la planta.
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Anexo 37
Resumen de Cinco Afios de la Inspeccion y Conformidad
por Leyes para Industrias Seleccionadas

Sector de lalndustria NUmero Inspec- Acciones Ley del AireLimpio Ley del AguaLimpia Ley de Conservaciony FIFRA/TSCA/
de ciones del Recuperacion de EPCRA/Otras’
Plantas Totales Cumpli- Recursos
Inspec- miento de
cionadas laLey
% de % de % de % de % de % de % de % de
Inspec- Acciones Inspecc- Acciones Inspec- Acciones Inspec- Acciones
ciones Totales iones Totales ciones Totales ciones Totales
Totales Totales Totales Totales
Mineriade 339 1,519 155 35% 17% 57% 60% 6% 14% 1% 9%
Metales
Mineriade 631 3,422 192 65% 46% 31% 24% 3% 27% <1% 4%
Minerales no
Metdlicos
Lefiay Madera || 301 1,801 232 31% 21% || 8% 7% | 59% 67% 2% 5%
Mobiliario [ 293 1,534 91 52% 2% || 1% 1% || 45% 64% 1% 8%
Huley Plastico || 739 3,386 391 39% 15% | 13% 7% | 44% 68% 3% 10%
Piedra, Arcillay 268 2,475 301 45% 39% 15% 5% 39% 51% 2% 5%
Vidrio
Metales No 474 3,097 470 36% 22% 22% 13% 38% 54% 4% 10%
Ferrosos
Metal Fabricado || 1,340 |[ 5,509 840 25% 1% | 15% 6% || 56% 76% 4% 7%
Electrénica/Com 222 777 212 16% 2% 14% 3% 66% 90% 3% 5%
putacion
Ensamble de 390 2,216 240 35% 15% 9% 4% 54% 75% 2% 6%
Vehiculos
Motores
Pulpay Papel || 265 3,766 502 51% 48% || 38% 30% || 9% 18% 2% 3%
Imprenta [ 1,035 |[ 4,723 514 49% 3% || 6% 3% | 43% 62% 2% 4%
Quimicos 302 3034 | 402 29% 26% 29% 17% 39% 53% 3% 4%
Inorganicos
Quimicos 316 3,864 726 33% 30% 16% 21% 46% 44% 5% 5%
Organicos
Refinamiento del 145 3,237 797 44% 32% 19% 12% 35% 52% 2% 5%
Petréleo
Hierroy Acero || 275 3,555 499 32% 20% || 30% 18% || 37% 58% 2% 5%
Limpiezaen 245 633 103 15% 1% 3% 4% 83% 93% <1% 1%
Seco

Acciones tomadas para hacer cumplir la Ley Federal de Insecticidas, Fungicidas y Rodenticidas; laLey de Control de Sustancias Toxicasy laLey de Plane
Emergenciay € Derecho a Saber de la Comunidad, asi como otras |leyes ambientales federales.
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Anexo 38
Resumen de Un Afio de Inspeccion y Conformidad por Leyes para Industrias Seleccionadas
Sector delalndustria || NUmero Inspec- Acciones Ley del AireLimpio Ley del AguaLimpia Ley de Conservaciony FIFRA/TSCA/
Plantas ciones | del Cumpli- Recuperacion de Recursos EPCRA/Otras’
Inspec- Totales miento de
cionada laLey
S
% de % de % de % de % de % de % de % de
Inspeccio Accione Inspeccion | Accione Inspecciones | Acciones Inspeccio | Accione
nes s es Totales s Totales Totales nes s
Totales Totales Totales Totales Totales
Mineriade 114 194 24 47% 42% 43% 34% 10% 6% <1% 19%
Metales
Mineriade 253 425 54 69% 58% 26% 16% 5% 16% <1% 11%
Minerales no
Metdlicos
Lefiay Madera || 142 268 42 29% | 20% || 8% 13% || 63% 61% <1% 6%
Mobiliario [ 293 160 5 5806 | 67% || 1% 10% || 41% 10% <1% | 13%
Huley Plastico || 271 435 59 39% 14% | 14% 4% || 46% 71% 1% 11%
Piedra, Arcillay 146 330 66 45% 52% 18% 8% 38% 37% <1% 3%
Vidrio
Metales No 202 402 72 33% 24% 21% 3% 44% 69% 1% 1%
Ferrosos
Metal Fabricado || 477 746 114 25% 14% || 14% 8% || 61% 77% <1% 2%
Electrénica/Com 60 87 21 17% 2% 14% 7% 69% 87% <1% 1%
putadoras
Ensamble de 169 284 28 34% 16% 10% 9% 56% 69% 1% 6%
Vehiculos
Motores
Pulpay Papel || 189 576 88 56% | 69% | 35% 21% || 10% 7% <1% 3%
Imprenta [ 397 676 72 500 | 27% || 5% 3% || 44% 66% <1% 4%
Quimicos 158 427 49 26% 38% 29% 21% 45% 36% <1% 6%
Inorganicos
Quimicos 195 545 118 36% 34% 13% 16% 50% 49% 1% 1%
Organicos
Refinamien-to 109 439 114 50% 31% 19% 16% 30% 47% 1% 6%
del Petréleo
Hierroy Acero || 167 488 46 29% 18% | 35% 26% || 36% 50% <1% 6%
Limpiezaen 80 111 11 21% 1% 1% 22% 78% 67% <1% 7%
Seco
* Acciones tomadas para hacer cumplir laLey Federa de Insecticidas, Fungicidas y Rodenticidas; la Ley de Control de Sustancias Toxicasy laLey de

Planeacion de Emergenciay el Derecho a Saber de la Comunidad, asi como otras leyes ambientales federales.
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VI1.C. Andlisis de las Principales Acciones Legales

VII.C.1 Andlisisdelos Casos Principales

Esta seccion proporciona informacion resumida sobre |0s casos principales que han
afectado estesector. Tal como seindicaend Reporte de Logros en el Cumplimiento de la
Ley, delaEPA, PublicacionesParadl Afio 1991, Parael Afio 1992y parad Afio 1993, se
resolvieron 15 importantesaccionesparad cumplimientodelaley entre 1991y 1993 para
laindustriade acabados metdicos. Lasviolacionesala CWA representaron ocho de estas
acciones, lamayoriade cudquier ley. Después delasviolaciones dela CWA, e presentaron
cinco accionesqueimplicabanviolacionesalaRCRA, tresqueimplicaban violacionesala
CERCLA, unaconunaviolacionalaCAA y unaconunaviolacionalaSDWA. Lascompafiias
contra las cuales se presentaron |os casos son sobre todo compafiias de acabadores
metdlicos, incluyendo aguellas que proporcionan servicios de galvanoplastia,
recubrimiento y platinado. Dos de las compaiias |levan a cabo funciones de moldeo y
fabricacion de metales.

Doce de los quince casos dieron como resultado la evaluacion de una penalidad. Las
penaidades variaban de $15,000 a $500,000, y en cuatro casos, se destind unasumade
dinero adiciond por parte del demandado paramejorar |0s procesos o tecnologiasy para
aumentar laconfiabilidad en un seguro. Por gemplo, enel casodelosE.UA. contraNorth
American Philips Corp. (1992), lacompafiia pag6 una penalidad de $500,000 y gast6
aproximadamente $583,000 para eliminar las descargas de las aguas de desechos
provenientes de a gunos de sus procesos no regul ados federamente. La pendidad promedio
por caso fue de aproximadamente $322,000. Se requieron Proyectos Ambientales
Complementarios (SEPs) en dos de los casos. Por g emplo, se requirieron a Texas
Instruments, Inc. (1993) que pagara una penalidad y reemplazara una unidad de
desengrasante de vapor por una unidad que protegiera mas €l ambiente.

Aun cuando lamayor parte de los casos se trataron de penaidades civiles, cuatro de los
casosimplicaron condenas penaes, 1o que did como resultado penalidades y/o sentencias
de encarcelamiento paralos propietarios y/u operadores de las plantas. Por gemplo, €l
caso delosEstadosUnidoscontra John Borowski y Borjohn Optica Technology, Inc., dio
como resultadolaprimeracondenapend por provocar riesgosbgolaCWA,; € presidente
de lacompafiiafue sentenciado a 26 meses en prision, seguidos por dos afios de libertad
condicional.
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V11.C.2 Proyectos Ambientales Complementarios

L osProyectos A mbienta esComplementarios(SEPS) son conveniosdecumplimientoque
reducen la pendidad estipulada para una planta a cambio de un proyecto ambiental que
exceda e vador delareduccion. Con frecuencia, estos proyectos fundan actividades para
laprevencion de la contaminacidn que pueden reducir de manera significativa las cargas
de contaminantes a futuro de una planta.

En diciembre de 1993, a las Regiones se les solicitd por parte de la Oficina de
Cumplimientodelaleyy GarantiadeConformidaddelaEPA, proporcionar informaciénsobre
e nimeroy tipo de SEPsintroducidos por las Regiones. El siguiente Anexo contiene una
muestra representativa de las respuestas regionales dirigidas alaindustria de productos
metdlicosfabricados. Lainformacion contenidaen este Anexo no esglobal y proporciona
Unicamenteunamuestradel ostipos de SEPs desarrollados paralaindustria de productos
metdlicosfabricados. Favor deobservar quelos proyectos descritosen esta seccion no se
aplican necesariamente atodas | as plantas en este sector. Deberan tomarse en cuentacon
atencién las condiciones especificas para cada planta a evaluar los proyectos
ambientales complementarios potencial es.
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Anexo 39
Proyectos Ambientales Complementarios
Fabricacion de Productos Metalicos (SIC 34)

Nombre del Caso Regién | Ley/ Tipo de SEP Costo Beneficios Ambientales Esperados Penalidad Penalidad Final
de la Tipo de Estimado Final Después de la
EPA accion para la Evaluada Mitigacion
Compafiia
Truex, Inc. 1 EPCR | Reduccién 70,000 Instalar y operar un sistemade | $ 54,000 $ 29,000
Pawtucket, RI A dela reciclgje del enjuague del
(fabricante de Contami- proceso y €l aguade
partes metdlicas) nacion enfriamiento para reducir €
agua utilizaday pararecuperar
los desechos del proceso de
cobrey dezinc para€
reciclgje
Walton & 1 RCRA | Preven-cién | 18,270 Implementar un sistema para $ 15,100 $ 15,100
Lonsbury delaconta- recuperar y reutilizar las aguas
Attleboro, MA minaciony de enjuague con &cido
(plantade reduccion de crémico. Eliminar el uso del
galvano-plastias) la contami- tricloroetano en la operacion
nacion de desengrasado. Instalar un
sistema de filtracion que
extenderalavidadelasolucion
pararemocion de écido
clorhidrico
VerilyteGold, Inc. | 1 RCRA | Preven-cién | 21,450 Instalar una unidad de secado $ 26,400 $ 15,675
Chelsea, MA dela Conta de partes metdlicas con aire
(plantade minacion cdiente que eliminael 100 por
galvano-plastia) ciento del uso del fredn
The Torrington 1 EPCR | Donacionde | 16,792 Donar equipo de emergencia $ 35,364 $18,572
Company A Equipo y/o computo a Comité Local
(fabricante de de Planeacion de Emergencias
cojinetes de (LEPC) pararesponder ay/o
precision, planear las emergencias
ensambles, quimicas. Participar en las
engrangesy actividades del LEPC.
acoplamientos
Texas 1 EPCR | Donacionde | $8,063 Comprade hardwarey $ 14,025 $ 5,962
Instruments, Inc. A Equipo software de computo para el
Attleboro, MA LEPCy e Departamento de
(fabricante de Bomberos de Attleboro (AFD)
materiales paraayudar a LEPC arastrear
metal (irgicos) y almacenar informacién sobre
laidentidad y ubicacién de
quimicos peligrososy para
ayudar al AFD aresponder a
emisiones accidentales.
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Anexo 39
Proyectos Ambientales Complementarios
Fabricacion de Productos Metalicos (SIC 34)

Nombre del Caso Regién | Ley/ Tipo de SEP Costo Beneficios Ambientales Esperados Penalidad Penalidad Final
de la Tipo de Estimado Final Después de la
EPA accion para la Evaluada Mitigacion
Compafiia
Texas 1 CAA Preven-cién | 170,000 Reemmplazar la unidad del 90,000 49,900
Instruments, Inc. dela Conta desengrasante de vapor actual
Attleboro, MA minacion por una unidad de
(acabados desengrasante de circuito
metélicos) cerrado para evitar € uso del
Freon 113.
L.S. Starrlett 1 EPCR Preven-cién | 290,000 Instalar tres sistemas de 176,800 83,200
Company, Inc. A delaconta- lavado por agitacion acuosa
Athol, MA minacion con base en soluciones
(fabricante de acalinas, reemplazar las
herramientas) unidades de limpieza con
Fredn en los departamentos y
una unidad de limpieza con
cloruro de metileno en un
tercer departamento para
reducir € Fredény el cloruro
de metileno en un 100 por
ciento.
Teradyne, Inc 1 RCRA | Preven-cién | 800,000 Adquirir einstalar unidades 120,000 50,000
Nashua, NH delaconta de reemplazo de solventes
(fabricante de minacion parados plantas. Dejar de
productos para utilizar el Fredn 113 enlas
soldadura) operaciones de manufactura
en unaplantay dejar de
utilizar 1,1,1-
tricloroetano(excepto en los
ensambles sensibles a agua
(en otra planta).
M.W. Dunton 1 EPCR | SERC/LER 4,754 Donar equipo de respuesta 9,500 4,745
Company A C ante emergencias para el
West Warwick, RI departamento de bomberos
(fabricantes de voluntarios, con € fin de
productos para ayudar al LEPC arastrear y
soldadura) amacenar informacién sobre
laidentidad y ubicacién de
quimicos peligrososy para
ayudar al departamento de
bomberos a responder ante
emisiones accidentales.
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Anexo 39
Proyectos Ambientales Complementarios
Fabricacion de Productos Metalicos (SIC 34)

Nombre del Caso Regién | Ley/Tipo | Tipo de SEP Costo Beneficios Ambientales Esperados Penalidad Penalidad Final
dela de accién Estimado Final Después de la
EPA para la Evaluada Mitigacion
Compafiia
The Drawn Metal 1 CWA Preven-cién | 145,000 | Instalar un sissemade 77,624 45,000
Tube Company delaConta evaporador de circuito cerrado
Thomaston, CT minacion paraeliminar ladescargade
aguas de desechos con
formaciones de cobre en € rio
Pioneer Meta 2 EPCR Prevencion 13,128 Someter a un pretratamiento 5,000
Finishing A dela bolsas de niquel usado y
Contaminaci bolsas de filtros usados de los
6n filtros de niquel pararecuperar
el niquel de desecho,
reduciendo de estaformala
eliminacién de desechos
peligrosos de niquel
Elken Metals 3 XXXX Reduccién 449,000 | Eliminar los transformadores 280,000 17,250
Company dela de PCB, capacitores de PCB
Alloy, WV Contaminaci y rellenar transformadores
6n contaminados de PCB para
reducir la cantidad de PCBs
que pueden emitirse
Southern Foundry 4 EPCR Reduccién 34,000 Evaluar lafactibilidad de un 15,840 2,376
Supply A dela proceso pararecuperar el
Contaminaci niquel puro delas corrientes
6n de desechos delaplantay
congtruir una planta piloto
parallevar acabo la
recuperacion, con € fin de
reducir la cantidad de metales
pesados que entran a medio
ambiente
Cerro Meta 3 TSCA Cumplimien | 40,000 Reemplazar €l fluido de los 31,700 18,450
Products, Inc. to Acelerado transformadores de PCB por
Bellefonte PA fluidos que no lleven PCB
paraeliminar & potencia de
emisiones no controaldas de
PCBs
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VIII. ACTIVIDADESE INICIATIVAS PARA LA GARANTIA DE CONFORMIDAD

Esta seccion enfatiza las actividades emprendidas por este sector industrial y agencias
publicas paramegjorar de maneravoluntariae rendimiento ambiental del sector. Estas
actividades incluyen aquellas iniciadas de manera independiente por |as asociaciones
comercidesindustriaes. En esta seccién, |a agenda también contiene unalistay una
descripcion de las asociaciones comerciales nacionales 'y regionales.

VIIIL.A.  Programas y Actividades Ambientales Relacionados con el Sector

Se estén presentando varias actividades e iniciativas parala conformidad en toda la
industria de productos metdlicos fabricados. M uchas compariias estan llevando a cabo
investigaciones privadas paradesarrollar nuevas deacionesy experimentar con € uso de
aceites de &cido citrico o terpenos en lugar de desengrasantes més tdxicos (por gemplo,
1,1,1-tricloroetano).

Varios proyectos que actua mente estan en marcha son patrocinados por 1os gobiernos
Federales, Estatales y ddl pais; universidades y asociaciones comerciales. Varias de
estas iniciativas se describen a continuacion.

Iniciativa del Sentido ComUn

Lalniciativadd Sentido Comun (CSl), unasociedad entrelaEPA y laindustria privada,
tiene @ objetivo de crear edtrategias parala proteccion ambiental que sean mas limpias
parad medio anbiente y menos costosas paralaindustriay los contribuyentes fiscales.
Como parte de la SCI, los representantes de gobiernos federales, estatales y locales,
industria; organizaciones ambientales nacionales y basadas en lacomunidad; grupos de
justiciaambiental y organizaciones de trabgjo, se relinen para examinar € amplio rango
de requisitos ambientales que afectan las siguientes seis industrias seleccionadas.
fabricacion de automdviles, computacion y electrénica, hierro y acero, acabados
metalicos, refinamiento del petréleo e imprenta.

Los participantes de la CSl estan buscando soluciones que:

Se enfoquen en laindustria en conjunto en lugar de en un solo contaminante
Busguen soluciones basadas en € concenso

Se enfoquen en la prevencion de la contaminacién en lugar de controles extremos
Sean especificas paralaindustria
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El Consgodelalniciativadd Sentido Comin (CSIC), dirigido por € Administrador dela
EPA, Browner, estaformado por un consg o pirncipa y seissubcomités(uno por sector de
laindustria). Cadauno delos subcomités hadescubierto eidentificado problemasy areas
de proyectos paraenfocarse en ellas, y se ha establecido grupos de trabg o paraandizar
y hacer recomendaciones sobrelos problemas. (Contacto: Greg Waldrip end (202) 564-
7024)

Disefio para el Medio Ambiente (DfE)

El DfE esunprogramadelaEPA operado por laOficinade Prevencidn delaContaminaciony
Téxicos. El DfE esun programavoluntario que promueve e uso de quimicos, procesosy
tecnol ogiasmas seguras enlas primeras etapas del disefio del producto. El programaDfE
ayuda alaindustria a redlizar elecciones de disefio més informadas y responsables
ambiental mente, proporcionando herramientasanaliti casestandarizadas paral aaplicacion
enlaindustriay proporcionandoinformacién sobred riesgo ambiental comparativoy para
lasdud delos seres humanos, @ costo y € rendimiento de los quimicos, los procesos y
tecnol ogias. El DfEtambiénayudaal ospequefiosnegociosandizandolasaternativaspara
laprevencidn delacontaminaciony expandiendo lainformacion alaindustriay d publico.
Al ayudar atraducir la prevencidn de la contaminacion en términos significativos, € DfE
contribuye a congtruir la estructura ingtitucional en las compafiias para respaldar la
prevencion delacontaminacion. Lasactividadesdd DfE entran endos categoriasampilas:
(2) los proyectos especificos para laindustria que motivan a los negocios a incorporar
la prevencion de la contaminacion en sus disefios; y (2) los proyectos alargo plazo que
traducenlaprevencidndelacontaminaci nentérminosquetienen sentido paraprofesiones
como por gjemplo la quimica, ingenieria quimica, comercializacion, contabilidad y
Seguros.

Un esfuerzo ddl DfE (en sociedad con la Manufacturing Extension Partnership) es €
desarrollo de una base de datos de referenciay un cuestionario acompariante para ser
utilizadoscomo unmecanismo deincentivo paralascompafiias. Semotivaal osfabricantes
demeta esparaque compl eten un cuestionario especifico desu compafiiay loregresenala
Manufacturing ExtensionPartnershipparasuandisis.Lacompafiaposteriormenterecibira
un reporte en @ que se comparan sus datos con 1os de otras compafiias. En base a estos
resultados, |as compafias son motivadas aimplementar vol untariamente mecanismo que
reducirane dafioambienta resultantedel osprocesosdemanufactura Lostemasincluidos
en el cuestionario, la base de datos y € reporte van desde € uso de tecnologias de
automatizacién y monitoreo hasta los vol imenes de desechos generados, tratados y
reciclados.
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Programa de Asistencia Técnica de Minnesota (MnTAP)

Enel EstadodeMinnesota, lareducci on dedesechosestareci biendo unaatencioncreciente
comounadternativaparalaeliminaciondedesechos. Paraayudar alascompafiiasareducir
sus desechos, Minnesota desarroll6 € MnTAP, un programa que ayuda a las plantas a
identificar las oportunidades paralareduccidn de desechos. El MnTAP reconoce que las
operacionesde cadacompafiiason Unicasy por lotanto, hadesarrollado unaseiredelistas
de verificacion paraayudar aidentificar las posiblidades en la reduccidn de desechos.
Las listas de verificacion estan disefiadas para ayudar a cada planta a evaluar las
corrientes de desechos e identificar las oportunidades en la reduccidn de desechos. Las
listas de verificacion cubren varias areas relevantes para este perfil, incluyendo
procedimientos operativos, limpieza, mecanizacion, platinado/acabados metdicos,
recubrimiento/pintado y formulacion.

Para asegurar € uso efectivo de las listas de verificacion del MNTAP, existe personal
disponible para contestar preguntas en €l teléfono o en € sitio una vez que se han
completadolasligasdeverificacion. El MnTAPtambién hareunido informacidn técnicay
delos proveedores para varias de las opciones enlistadas que pueden ser Utiles para
evauar las oportunidades de reduccion de desechos en unaplanta. Ademasel MNnTAPha
desarrollado listas de proveedores que ofrecen servicios de reciclgje bgjo contrato si no
esfactible implementar las opciones enlistadas en las ligtas de verificacion. El persona
de MnTAP puede contactarse en € (612) 625-4949.

Prevencion de la Contaminacion y Reduccién de Desechos en el Taller de Trabajo de la Industria de
Acabados Metalicos

LaUniversidad deNebraska-Lincoln patrocind untaller detrabgo sobre Prevencién dela
Contaminacidony Reduccion de Desechos en lalndustria de Acabados Metdicosen 1993, E
taller de trabgjo fue disefiado para gerentes y operadores de trabgj os de galvanoplastia
y galvanizacion; ingenieros; consultores ambientales; consultores en € mango de
desechos, funcionarios del gobierno federa, estatal y local e individuos responsables
de la capacitacion en d area de mang o de desechos de acabados metdlicos. Los temas
cubiertos incluyeron:

° Ahorro de dinero y reduccion de riesgos a través de la prevencion de la contaminacion y
la reduccion de desechos.

®  Incorporacion de la prevencion de la contaminacion en las operaciones de planeacion de
gavanoplastiay galvanizacion.

° Llevar a cabo auditorias para la reduccién de desechos.

° Desarrollar y analizar opciones para la prevencion de la contaminacion/ reduccion de
desechos.

° Técnicas innovadoras paraimplementar un programa de prevencion de la
contaminaci dn/reduccion de desechos.
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Paramés informacion con respecto aeste taller de trabgjo, favor de ponerse en contacto
con David MontagedelaUniversdad de Neraskaen W348 NelraskaHall, Lincoln, NE 68588-
0531.

Listas de Verificacion sobre las Oportunidades para la Prevencién de la Contaminacion

L os Digtritos de Saneamiento del Condado de Los Angeles desarrollaron una lista de
verificacion sobre las oportunidades para la prevencion de la contaminacion de manera
detdlada, paraayudar alas compafias aidentificar e implementar los métodos parala
prevencion de la contaminacion cuando sea posible. Los Distritos de Saneamiento del

Condado han identificado oportunidades especificas paralos fabricantes de metalesy las
industrias de acabados metélicos.

Iniciativa de Michigan del Sureste (SEMI)

LaEPA y d DepartamentoRecursosNarudesdeMichigan(MDNR) hanlanzadounainicidiva
geogréficaen @ &eade Michigan del Sureste debido ala magnitud de las emisiones de
contaminantesy lapobl acién humanaen € &rea. Sehanidentificado ocho condadosdentro
de lainiciativa con problemas ambientales importantes. Varios rios del area estan
afectados por contaminantes transportados por €l aire, sobreflujos de alcantarillados
combinados, sedimentos contaminados y emisiones de contaminantes toxicos importantes.

UnComitéde Steering, compuesto por gerentesej ecutivosdel MDNRY laEPA, serelinen
trimestralmente y son responsables de tomar |as decisiones con respecto ala direccion
global de la iniciativa. También existen cuatro comités de trabajo, que incluyen:
participacion publica; planes de accion correctiva/sedimentos; prevencion de la
contaminacion y cumplimiento de laley y garantia de conformidad.

Para mas informacidn con respecto ala SEMI, favor de ponerse en contacto con Rufus
Anderson, Subdirector Suplente, Region5dd MDNR end (313) 953-1444 oconMardi Klevs,
Coordinador de la SEMI dela EPA en el(312) 353-5490.

El Proyecto Blackstone

El ProyectoBlackstone, unainiciativaconjuntadel DepartamentodeProteccion Ambiental
deMassachusetts(DEP) y d DepartamentodeMangoAmbienta (DEM ), tiened propdsitode
lograr quelaproteccion ambiental seamas eficientey menos costosa paralas compafiias.
Td comolo explicaDoug Fine, & Coordinador de Cumplimiento delaLey y Garantiade
Conformidad, los dos objetivosdel Proyecto Blackstone son fomentar alaindustria para
utilizar menos materia téxico en la manufactura e incrementar la eficiencia de las
ingpecciones industrides del DEP llevando a cabo ingpecciones Unicas en toda la planta.
El proyecto se enfoco primero en las plantas de productos metdicos fabricados cercanas
d Vdledd RioBlackstoney posteriormente se expandid atodo tipo defabricantesen esa
region. El Estado deM assachusetts|levaacabo actud menteinspeccionesentodalaplanta
en un esfuerzo continuo para reducir la contaminacion.
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El Proyecto de Evaluacion para el Control de la Contaminacion del NCMS/NAMF

El CentroNaciona paralasCienciasdeManufactura(NCMS) y laAsociacion Naciona de
Acabadores Medicos (NAMF) trabgjaron en forma conjunta paradesarrallar la publicacion
delaTecnologia para la Prevencion y Control de la Contaminacion en las Operaciones de
Platinado, que documentalastécnicasparalaprevencion delacontaminaciony € equipo
para el control de la contaminacion utilizado en las operaciones de platinado. Para
desarrrollar estedocumentoy labase de datosasociada, d NCM Sy laNAMF recopilaron
informacion sobre la prevencion de la contaminacion a través de encuestas,
investigaciones de literaturay entrevistas con expertos en laindustria. La publicacion
resultante ilustra las técnicas para la prevencion de la contaminacion y € equipo
utilizedo, evalUiala efectividad de estas técnicas conforme alo ilustrado por |os datos
histéricos e indica los tipos de plantas en las que se emplearon estas técnicas.

El Proyecto de Industria Sostenible

Oficina de

El Proyecto de Industria Sostenible de la Oficina de Politicas, Planeacion y Evaluacion
delaEPA representaun nuevo enfoque ante @ desarrollo de la politicaambientd parala
industria. El objetivo principal del Proyecto de Industria Sostenible es desarrollar,
probar e implementar recomendaciones de pdlizas especificas para la industria que
diminenlasbarreras delainnovacion y promuevan una proteccion ambienta estratégica
en lasindustrias seleccionadas (es decir, fotoimagen, acabados metalicos y plasticos
termoestables). Para lograr esto, la EPA obtuvo un amplio conocimiento de las
caracteristicas relevantes de las industrias: 10s factores econdmicos especificos de cada
industria, institucionales, culturales, técnicos, del ciclo de viday reglamentarios que
pueden promover u obstaculizar |las mejoras ambientales. Ademés, la EPA identificd los
factores de impulso y las barreras que tienen influencia en la toma de decisiones
corporativay e desempefio ambiental. Al entender los factores que tienen influencia en
€ desempefio ambiental en unaindustria en particular, se ofrece la base para disefiar
politicas que fomentarédn un desempefio mejorado. Al trabajar con las industrias, los
estados, lasorganizacionesnogubiernamental es(NGOs) y otraspartesinteresadas, laEPA
tiened propdsito dedisefiar politicas que protegeran € medio ambientey lasalud humana
motivando alas industrias competitivas y sostenibles.

Minas de los Estados Unidos (USBM)

La Oficina de Minas de los Estados Unidos ha desarrollado una técnica para regenerar
soluciones portadoras de cromo como las utilizadas en lagavanoplastia de aluminio con
conversiéndecromato. El proceso tieneuso comercia y unacompahiaestapreparandola
licencia de la tecnologia para fabricar y comercializar € equipo de tratamiento de la
solucion. En un trabgjo relacionado, la Oficina trabgjé con la industria acerera
epecidizadaparareducir |os desechos generados por las operacionesderemocion. Otras
investigacionesdelaUSBM incluyenladeshidrataciondefangos, laextraccion demetales
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de una variedad de desechos liquidos y solidos, € reciclge de metaesy € desarrollo de
aleaciones de cobre sin maguinado y libres de plomo.

Centro de Tecnologia de Aguas de Desecho

El Centro de Tecnol ogiade Aguas de Desecho (WTC) esunaorganizacion de cientificos,
quimicos, técnicos y personal de soporte dedicado alainvestigacién y desarrollo de
tecnologias industrides y municipaes.Después de llevar a cabo estudios con escala de
referencia, en plantas piloto y a gran escala durante 25 afios, més de 100 integrantes del
personal del WTC han ayudado alaindustriaaresolver unagran variedad de problemas
ambientaes. Actuamente, e WTC hatrabgadoestrechamenteconlaFuerzade Trabgode
Acabados Metalicos, un Comité del Gobierno Federal, € gobierno de la provinciay
representantes de la industria de acabados metdlicos para desarrollar una guia parala
prevenciondelacontaminacion. El documento estadi sefiado paraayudar alosacabadores
metdlicosa establecer un proceso de planeacion parala prevencidn de la contaminacion.
El WTC también ofrece ayuda para interpretar y utilizar esta guia y facilita otros
programas de planeacion parala prevencidn de la contaminacion que pudieran tener o
estuvieran en vias de establecer 10s acabadores metdlicos. Ademas, para ayudar alos
acabadores metdicos aentender mejor y utilizar la planeacidn parala prevencion de la
contaminacion, d WTC, junto con Sheridan College ha preparado un curso de entrenamiento
extenso sobre la planeacién para la prevencion de la contaminacion en los acabados
metélicos.

Otras Iniciativas

Laindustriade los acabadores metdicosy |os plateadores esta sendo considerada por la
EPA paraimplementar diferentesiniciativas venideras. El trabagjo ya se hainiciado por
partedelosprogramasdd NPDESy [aRCRA. LaSucursa dd NPDES presenté unainiciativa
parae Usuario Industria en mayo de 1993 que se enfocaba en | os acabadores metdicos que
no reportaban su estado de cumplimiento con las normas de efluentes de pretratamiento
categdricas (40 CFR433). Ademas, € programadelaRCRA cuentaconunainiciaivaquese
aplicaalasindugtriasdd hierroy el acero y € platinado/acabado metalico. El estado
de Utah planea inspeccionar cada una de las industrias del hierroy € acero y €
platinado/acabado metédlico en e estado.

VIII.B. Programas Voluntarios de la EPA
Programa 33/50

El “Programa 33/50" es un programa voluntario de laEPA parareducir lasemisionesy
transferencias de quimicos toxicos de diecisiete quimicos provenientes de plantas de
manufactura. Las compafiias participantes se comprometen a reducir sus emisionesy
transferenciasdequimicostoxicosen un 33 por ciento paral992y enun 50 por ciento para
1995 partiendo del afo de referencia 1988. Se han proporcionado Certificados de
Reconocimientoal osparti ci pantesquecumplensusobj etivosde 1992. Lalistadequimicos
incdluyendiecis etequimicosdegranuso reportadosend Inventario de Emisiones Toxicas.
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El nimero decompafiiasque utilizan losquimicos 33/50 por sector delaindustriavariaban
de una cifra bagja de seis en la industria del tabaco a una cifra alta de 1,803 en la
industria de productos metdicos fabricados. De estas compafiias 187 participan en €l
programa 33/50. Algunos quimicos 33/50 que son particularmente relevantes para esta
industriaincluyen: plomoy compuestosdel plomo, metil etil cetona, niquel y compuestos
del niquel, tetracloroetileno, tolueno, tricloroetano, triclorotileno y xilenos.

El Anexo 40 enlistaalas compafiias que participan en @ programa 33/50 y que presentan
reportes bajo € codigo 34 dela SIC a TRI. Muchas de las compafiias participantes
enlistaron varios codigos de la SIC (sin un orden en particular), y por lo tanto estan
propensas allevar a cabo operaciones ademéas de la industria de Productos Metalicos
Fabricados. Latablamuestra e niimero de plantas dentro de cada compafiia que estan
participando en e programa 33/50; cada unade las emisonesy tranferenciastotales en
1993 delacompafiiadelosquimicos 33/50y lareducci on en porcentagje de estos quimicos
desde 1988.
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Anexo 40
Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz Ciudad Matriz | Estado | Cddigosde laSIC |# de Participacion T Emisiones y % Reduccion de
ransferencias en 1993 1988 a 1993
A B Chance Co. Centralia MO 3644, 3613, 3423 1 59,907 *hx
ABC Holdings Inc. Eufaula AL 2851, 3449 4 55,230 *x
Acme Metas Inc. Riverdae IL 3312, 3499, 3479, 5 157,232 38
3398
Adolph Coors Company Golden CcO 2082, 3411, 3443 1 158,792 59
Aero Metal Finishing Inc. Fenton MO 3471 12,900 43
Akzo Nobel Inc. Chicago IL 3412 930,189 13
Aladdin Industries Inc. Nashville TN 3086, 3469, 3648 53,741 91
All Metal Stamping Inc. Abbotsford Wi 3429, 3469, 3499 1 1,112 50
Allied-Signal Inc. Morristown NJ 3728, 3471, 3724 2 2,080,501 50
Aluminum Company Of America Pittsburgh PA 3463 5 2,403,017 51
Americas Best Quality Milwaukee WI 3471 1 1,025 74
American Nationa Can Company Chicago IL 3411 9 2,303,398 50
Ameron Inc. Delaware Pasadena CA 3272, 3317, 3443, 1 184,882 i
3479

Amsted Industries Incorporated Chicago IL 3315, 3496, 3471 1 1,834,493 66
Anderson Screw Products Inc. Jamestown NY 3451 1 7,860 100
Anomatic Corporation Newark OH 3471 1 403,270 50
Apogee Enterprises Inc. Minneapolis MN 3479 1 423,862 15
Armco Inc. Pittsburgh PA 3446 2 1,849,709 4
Asea Brown Boveri Inc. Stamford CT 3443 2 501,017 50
Asko Processing Inc. Sesttle WA 3479 2 36,991 50
Atlas Dielnc. Elkhart IN 3479 1 26,400 100
Atlas Plating Inc. Cleveland OH 3471 1 505 33
Automatic Plitg Of Bridgeport Bridgeport CT 3471 1 635 il
B. L. Downey Co. Inc. Broadview IL 3479 1 250 75
Baker Hughes Incorporated Houston X 3533, 3471 1 193,116 20
Ball And Socket Mfg. Co. Inc. Cheshire CT 3965, 3469, 3471 1 9,820 *x
Ball Corporation Muncie IN 3411 7 721,859 86
Bausch & Lomb Incorporated Rochester NY 3471, 3851, 3827 1 51,706 *
Bead Industries Inc. Bridgeport CT 3499, 3679, 3432 1 107,143 *EE
Bethlehem Steel Corporation Bethlehem PA 3312, 3462 792,550 50
BHP Holdings (USA) Inc. San Francisco  |CA 3479 64,365 ol
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Anexo 40 (cont)

Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz Ciudad Matriz | Estado | Cddigos de laSIC |# de Participacion T Emisiones y % Reduccion de
Facilities ransferencias en 1953 198821993
Black & Decker Corporation Baltimore MD 3429 6 487,188 50
Blaser Die Casting Co. Seattle WA 3471 1 38,900 78
Bmc Industries Inc. Minneapolis MN 3479 1 207,147 5
Brod & Mcclung-Pace Co. Portland OR 3433, 3564, 3585 1 20,300 *x
Brooklyn Park Oil Co. Inc. Minneapolis MN 3364, 3471 1 12,606 13
Burnham Corporation Lancaster PA 3433 1 34,149 96
C. A. Dahlin Co. Elk Grove VillagsL 3469 1 12,900 b
Caldwell Products Inc. Abilene TX 3471 1 11,880 50
Canon Business Machines Inc. CostaMesa CA 3479 1 5 95
Cargill Detroit Corporation Clawson Ml 3462 1 717,558 31
Channellock Inc. Meadville PA 3423 1 118,913 b
Chart Industries Inc. Willoughby OH 3443 2 8,260 79
Chrysler Corporation Highland Park  [MI 3465 2 3,623,717 80
Cold Heading Co. Detroit MI 3471 1 16,021 52
CallisInc. Clinton 1A 3496, 3471, 3499 1 63,010 60
Commercia Enameling Co. Huntington Park | CA 3431 1 250 100
Conagralnc. Omaha NE 3411 1 39,588 8
Cooper Industries Inc. Houston X 3462, 3317 7 1,048,465 75
Corning Inc. Corning NY 3469, 3471 1 1,521,528 14
Crenlo Inc. Rochester MN 3444 1 66,945 *EE
Crown City Plating Co. El Monte CA 3471 1 151,509 30
Crown Cork & Seal Company Philadelphia PA 2752, 3479 20 1,236,689 50
Crown Metal Finishing Co. Inc. Kenilworth NJ 3479 1 50,282 21
Dana Corporation Toledo OH 3451, 3492 3 1,652,123 *x
Davis & Hemphill Elkridge MD 3451 1 13,365 *
Delbar Products Inc. Perkasie PA 3089, 3465 2 102,983 50
Delta Engineering & Mfg. Co. Tualatin OR 3444 1 8,239 *kx
Disston Company Danville VA 3425 1 27,000 *
Duo-Fast Corp. Franklin Park  |IL 3469 1 652,519 45
Dynamic Metal Products Company | Manchester CT 3444 1 255 *kx
Eagle-Picher Industries Inc. Cincinnati OH 3053, 3479 3 227,242 50
Eaton Corporation Cleveland OH 3462 4 450,211 50
Ektron Industries Inc. Aumsville OR 3471 1 4,354 50
Electro-Platers Of York Inc. Wrightsville PA 3471 1 29,462 *EE
Emerson Electric Co. Saint Louis MO 3569, 3541, 3496, 4 2,140,497 50
3449

Enamelers & JapannersInc. Chicago IL 3479 1 40,000 *
Ernie Green Industries Inc. Dayton OH 3465 3 329,828 *
Excell Polishing & Buffing Co. Wadsworth OH 3471 1 13,149 *kx
Federal-Mogul Corporation Southfield MI 3365, 3366, 3471 3 255,996 50
Feldkircher Wire Fabg Co. Nashville TN 3471, 3496 1 750 18
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Anexo 40 (cont)

Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz Ciudad Matriz | Estado | Cédigos de la SIC |#de Participacion T Emisiones y % Reduccion de
P ransferencias en 1993
Facilities 1988 2 1993

Fleet Design Inc. Portland TN 3471 3 522 80
Fmc Corporation Chicago IL 3462, 3324, 3325 1 502,318 50
Ford Motor Company Dearborn MI 3465, 3711 5 15,368,032 15
Foto Mark Inc. Mendota Heightd MN 3479 1 73,325 5

Fulcrum Il Limited Partnership New York NY 3462 1 77,680 24
G M Nameplate Inc. Seattle WA 27509, 2752, 3679, 1 15,405 50
G. W. Lisk Co. Inc. Clifton Springs |NY 3499, 3451, 3471, 1 15,548 *

Gates Corporation Denver CO 3429, 3451 1 478,941 okt
Gayston Corporation Springboro OH 3483, 3463 1 33,355 56
Gefinor (USA) Inc. New York NY 3471, 3951 1 9,088 50
General Dynamics Corporation St Louis MO 3441, 3621 1 588,246 84
General Electric Company Fairfield CT 3444, 3724 7 5,010,856 50
Genera Motors Corporation Detroit MI 3651, 3694, 3679, 15 16,751,198 *

Gillette Company Boston MA 3421 1 21,497 99
Globe Engineering Company Inc. Wichita KS 3728, 3724, 3444, 1 18,678 *

Hager Hinge Company Saint Louis MO 3429 2 97,121 64
Halliburton Company Dallas > 3443 1 16,884 **
Hand Industries Inc. Warsaw IN 3471 1 37,000 *EE
Handy & Harman New York NY 3471, 3469 3 477,150 50
Harrow Industries Inc. Grand Rapids (Ml 3429 1 128,355 *

Harsco Corporation Camp Hill PA 3469, 3449 8 415,574 *x
Henkel Corporation Kng Of Prussa  |PA 3479 1 164,363 55
Heresite Protective Coatings Manitowoc WI 3479, 2851, 2821 1 367 50
Hi-Shear Industries Inc. New Hyde Park |[NY 3452, 3471, 3451, 1 8,226 50

3479

HM Anglo-American Ltd New York NY 3423 4 1,265,741 2

Hohman Plating & Mfg. Inc. Dayton OH 3471, 2851, 3479 1 13,293 *x
Hoover Sys. Inc. Dallas TX 2542, 3444, 3441 1 510 27
Houston Plating Co. South Houston | TX 3471 997 *

IBM Armonk NY 3672, 3579, 3471 1,411,304 1

Illinois Tool Works Inc. Glenview IL 3469 673,128 *EE
Imagineering Enterprises Inc. South Bend IN 3471 11,282 *x
Inco United States Inc. New York NY 3462, 3463 346.594 26
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Anexo 40 (cont)

Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz | Ciudad Matriz | Estado |Codigos de la SIC|# de Participacion T fEm‘S“’,“eSV 1003 | % Reduccion de
Fac|||t|es ransferencias en 1988 a 1993

Indal Ltd Weston, Ontario, 3442 3 303,909 *
Indianhead Plating Inc. ChippewaFdls |WI 3471 1 14,005 *kx
Industrial Hard Chrome Ltd. Geneva IL 3471 2 13,213 *
Ingersoll-Rand Company Woodcliff Lake |[NJ 3429 4 96,553 60
Interlake Corporation Lide IL 3441 1 159,932 37
International Paper Company Purchase NY 8731, 3471, 3544 1 2,784,831 50
ITT Corporation New York NY 3471, 3479, 3498 3 735,332 7
Jacobson Mfg Co. Inc. Kenilworth NJ 3452 1 12 *
Jefferson City Mfg. Co. Inc. Jefferson City MO 3363, 3451, 3469 1 4,850 *x
Jor-Mac Company Inc. Grafton Wi 3499, 3479 1 4,995 ket
Jordan-Edmiston Group Inc. New York NY 3421 1 332,930 27
Kaspar Electroplating Corp Shiner > 3471 1 56 *
Kelso Asi PartnersL P New York NY 3585, 3433, 3564 1 355,557 43
Kennedy Mfg. Co. Van Wert OH 3469 2 69,756 80
Kitzinger Cooperage Corp Saint Francis Wi 3412, 5085, 5805 1 84 50
Lacks Enterprises Inc. Grand Rapids MI 3089, 3471 3 867,354 27
Lawrence Brothers Inc. Sterling IL 3429 1 6,827 50
Leco Corporation Saint Joseph MI 3826, 3471, 3229 1 6,800 14
Litton Industries Inc. Beverly Hills CA 3731, 3441, 3443 1 332,264 *x
Lord Corporation Erie PA 3069, 3471 2 1,111,309 58
Lorin Ind. Muskegon MI 3471, 3354 1 25,500 50
LTV Sted Co. Inc. Cleveland OH 3471 1 612,924 60
Luke Engineering & Mfg Corp Wadsworth OH 3471 1 6,600 **
Macklanburg-Duncan Co. OklahomaCity |OK 3429 1 23,376 *x
Marmon Group, Inc. Chicago IL 3451 5 1,092,218 1
Martin Marietta Corporation Bethesda MD 3769, 3499, 3479, 1 223,286 73
Masco Industries Inc. Taylor MI 3398, 3471 13 488,484 *EE
Mascotech Taylor Ml 3465 9 3,163,830 35
Matec Corporation Hopkinton MA 3479, 2899, 3489 1 21,800 *
Meaden Screw Products Company |Burr Ridge IL 3451 1 12,860 40
Mechanical Galv-Plating Corp Sidney OH 3479 1 3,448 *x
Meco Inc. Paris IL 3443 1 51,864 *hx
Metallics Inc. Onalaska Wi 3479 1 27,720 50
Metromedia Company E Rutherford NJ 3451, 3499 1 295,322 *
Midwest Plating Company Inc. Grand Rapids Ml 3471 1 520 50
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Anexo 40 (cont)

Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz | Ciudad Matriz| Estado | Cédigos de la SIC |#deParticipacion T Emisiones y % Reduccion de
e ransferencias en 1993
Facilities 1988 2 1993

Miller Smith Mfg. Co. SpringLake  [MI 3471 1 17,247 ki
Modern Metal Products Co. Loves Park IL 3471 1 163 71
Modern Welding Company Owensboro KY 3441, 3443 1 5 *
Modine Manufacturing Company Racine Wi 3443, 3714 4 488,996 50
Morgan Stanley Leveraged Fund New York NY 3724, 3471 2 2,166,420 13
Napco Inc. Valencia PA 3499, 3444, 3446, 1 41,037 60
Nashua Corp. Nashua NH 2672, 3572, 3577, 2 1,818,504 i
National Forge Company Irvine PA 3462 1 3,100 *
National Semiconductor Corp. Santa Clara CA 3679, 3674, 3471 1 23,173 6
New Dimension Plating Inc. Hutchinson MN 3471 1 17,300 35
Newell Co. Freeport IL 3471, 3496 5 324,283 23
Noranda USA Brentwood TN 3353, 3479 1 627,740 6
North American Investment Prop Hawthorne NY 3443 1 11,755 70
Northland Stainless Inc. Tomahawk WI 3443 1 7,570 *EE
Norton Company Worcester MA 3425 1 40,831 63
Oak Industries Inc. Watham MA 3451, 3471, 3398 1 34,128 16
Oberg Industries Inc. Freeport PA 3469, 3471, 3089 1 18,435 85
Oregon Sand Blasting & Coating Tualatin OR 3479 1 14,660 *
Owens-lllinoisInc. Toledo OH 3469 2 412,573 *EE
Pace Industries Inc. New York NY 3639, 3444, 3469 1 14,530 *x
Parker Hannifin Corporation Cleveland OH 3451, 3492, 3494 9 244,966 50
Pechiney Corporation Greenwich CT 3479, 3724 1 216,177 *EE
Penn Engineering & Mfg Danboro PA 3452 1 111,897 100
Philip Morris Companies Inc. New York NY 3479, 3468 1 259,053 *x
Photocircuits Corporation Glen Cove NY 3672, 3471 1 292,178 92
PMF Ind. Inc. Williamsport  |PA 3499, 3471 1 13,015 34
Precision Plating Inc. Minneapolis  |MN 3471 1 10,155 >k
Precision Products Group Inc. Rockford IL 3398, 3469, 3495, 1 149,834 *EE
Premark International Inc. Deerfield IL 3556, 3325, 3444 2 140,313 i
Process Engineering Co. Inc. Jackson MS 3471 10,305 50
Production Paint Finishers Bradford OH 3479 11,584 60
Prospect Purchasing Co. Inc. N Brunswick |NJ 3412 47,275 50
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Anexo 40 (cont)
Programa 33/50

Nombre de la Planta Matriz

Ciudad Matriz

Estado

Cddigos de la SIC

# de Participacion

Emisiones y
Transferencias en 1993

% Reduccion de
1988 a 1993

Protective Coatings Inc. Kent WA 3471, 3479 1 41,137 *EE
Providence Metallizing Co. Inc. Pawtucket RI 3479, 3471 1 35,347 70
Quality Rolling & Deburring Co. | Thomaston CT 3471 1 287,324 i
R P Adams Company Inc. Tonawanda NY 3469 1 20 i
Raytheon Company Lexington MA 3672, 3471, 3674 1 706,045 50
Rehrig International Inc. Richmond VA 3471 1 2,261 *EE
Reilly Plating Co. Nanticoke PA 3471 1 750 2

Reliance Finishing Co. Grand Rapids  |MI 3479 1 11,400 **
Reynolds Metals Company Richmond VA 3479 1 2,055,294 38
S. K. Williams Co. Wauwatosa wi 3471 1 126 *

Schuller Corporation Denver CcO 3444 1 24,694 *EE
Seneca Foods Corporation Pittsford NY 3411 1 19,717 50
Siebe Industries Inc. Richmond VA 3400, 3471 2 849,335 2

SkillsInc. Seattle WA 3479 1 7,650 bl
Smith Everett Investment Co. Milwaukee WI 3444 1 240,445 89
Smith System Manufacturing Co. | Plano > 3444, 2531 1 499 *

Sommer Metalcraft Corp Crawfordsville |IN 3471 1 1,500 *

Sonoco Products Company Hartsville SC 2655, 3469 2 621,380 1

Southline Metal Products Co. Houston X 3412 1 77,552 *EE
Spx Corporation Muskegon Ml 3479 1 554,822 2

Stanley Works New Britain CT 3471 10 508,199 50
Sunset Fireplace Fixtures City Of Industry | CA 3429 1 12,800 25
Super Radiator CoilsLtd Minneapolis MN 3400 1 139,235 82
Superior Plating Inc. Minneapolis MN 3471 1 39,406 il
Surftech Finishes Company Kent WA 3471 1 20,270 *

Swvalnc. Huntington wv 3441 1 43,405 27
Tawas Plating Company Tawas City Ml 3471 1 3,265 50
Tech Industries Inc. Woonsocket RI 3089, 3471 1 27,003 64
Techmetals Inc. Dayton OH 3471 1 10,645 50
Tektronix Inc. Beaverton OR 3663, 3444 1 12,393 *

Tenneco Inc. Houston ™ 3441 1 1,272,423 8

Texas Instruments Incorporated Dadlas X 3822, 2812, 3356, 1 344,225 25
Therma-Tru Corp Sylvania OH 3442, 3089 1 17,255 41
Thiokol Corporation Ogden uT 3452 2 1,001,162 40
Thomas Steel Strip Corp Warren OH 3471, 3316 1 6,839 50
Trinova Corporation Maumee OH 3451, 3498 1 488,879 50
U T I Corporation Collegeville PA 3469 1 473,872 50
United States Can Company Del Hinsdale IL 3412, 3411 1 5,299 *

United Technologies Corp Hartford CT 3086, 3471 2 2,393,252 50
US Can Corporation (Del) Oak Brook 1L 3411 7 573,088 37
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Anexo 40 (cont)

Programa 33/50
Nombre de la Planta Matriz | Ciudad Matriz | Estado | Cédigos de la SIC|# de Par_ti'ci'pacién TransteTeiiifineyn 1003 | %0 Reduccion de
Facilities 1988 2 1993
Valley Plating Works LosAngeles CA 3471 1 130 75
Valley Technologies Inc. Valley Park MO 3398, 3463 1 0 **
Van Der Horst Usa Corporation | Terrell X 3471 1 20,623 *x
Veba Corporation Houston X 3471, 3599 1 24,254 10
W W Custom Clad Inc. Cangjoharie NY 3471 1 8,595 50
W. J. Roscoe Co. Akron OH 2851, 2891, 2517, 1 40,051 50
3479

Walter Industries Inc. Tampa FL 3321, 3479 1 859,751 *EE
Warner-Lambert Company Morris Plains NJ 3421 1 146,333 40
Weiss-Aug Co. Inc. East Hanover NJ 3465, 3469 1 15,834 **
Whesdling-Pittsburgh Corp Whesling wv 3479 1 560,055 66
Whirlpool Corporation Benton Harbor  |MI 3450, 3471, 3490 1 1,540,866 50
Whyco Chromium Company Inc. | Thomaston CT 3471 1 88,737 50
Winona Corporation Winona Lake IN 3479 1 47,260 50
Wisconsin Tool & Stamping Co. | Schiller Park IL 3469 1 42,000 **
WNA Inc. Wilmington DE 3449 2 248,148 el
Worldwide Cryogenics Holdings |Minneapolis MN 3443 1 133,810 *
Wright Products Corp Minneapolis MN 3429 1 45,287 *kx
York Meta Finishing Co. Philadelphia PA 3471 1 5 *
Zippo Manufacturing Company Bradford PA 3421 2 189,929 50
* = no cuantificable contra

Programa de Liderazgo Ambiental

El ProgramadeLiderazgo Ambienta (ELP) esunainiciativanaciond dirigidaporla EPA 'y las
agenciasedtades, en d cud las plantas se han prestado como voluntarias parademostrar |os
enfoquesinnovadoresparael mangoy e cumplimientoambiental. LaEPA hasdleccionado 12
proyectos piloto en plantas industriales e instalaciones federales que demostrarén los
principios del programa EL P. Estos principios incluyen: sistemas de manejo ambiental,
garantiadeconformidad multimedia, verificacion deconformidad por terceraspartes, medidas
publicas de responsabilidad, participacion de lacomunidad y programas de asesoria. Como
recompensa por participar, los participantes pilotos reciben € reconocimiento publico y se
les otorga un periodo de tiempo para corregir las violaciones descubiertas durante estos
proyectos experimentaes. Actud mente, ninguna planta de acabados metdicos o de manufactura
de metales esta llevando a cabo |os proyectos piloto del ELP. (Contacto: Tai-ming Chang,
Director del ELP, 202-564-5081 o Robert Fentress 202-564-7023).
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Proyecto Gillette del ELP

El objetivodd ProgramadeL iderazgo Ambienta Gilletteesd desarrolloeimplementacion
de un proceso de auditoriay verificacion de los Sistemas de mangjo y cumplimiento por
terceras partes. El proyecto implicara el desarrollo de criterios del protocolo de
auditoriade los sstemas de mangjo ambiental y cumplimiento ambiental que puedan
adoptarseeimplementarsefacilmente paraotrasplantas, paraeva uar e cumplimiento con
losreglamentos relevantes. Lastres plantas Gill ette que estan parcipando son: Centro de
Manufacturadd Sur de Boston, fabricacidn denavgasy rasuradoras, Centro de Manufactura
dd Norte de Chicago, fabricacion de quimicosen lote y SantaMonica, CA, manufacturade
productos estacionarios. (Contacto: Scott Throwe, (202) 564-7013).

Proyecto XL

El Proyecto XL seinicié en marzo de 1995 como parte de lainiciativade Reinvencion de
Reglamentos Ambientales del Presidente Clinton. El proyecto busca lograr beneficios
ambienta es efectivos en cuanto a costos permitiendo a los participantes reemplazar o
modificar los requisitos reglamentarios existentes con la condicion de que produzcan
mayores beneficios ambientales. LaEPA 'y los participantes dd programanegociaran y
firmaran un Contrato de Proyecto Final, detallando | os objetivos especificos que debera
cumplir laentidad regulada. En intercambio la EPA permitiraa participante un cierto
grado de flexibilidad reglamentariay podra buscar cambios en disposiciones o leyes
implicitas. A los participantes se les motiva a buscar soporte por parte de depositarios
degobiernosloca es, negoci osy gruposambiental es. LaEPA esperaimplementar cincuenta
proyectos piloto en cuatro categorias, incluyendo plantas, sectores, comunidadesy
agencias gubernamental es reguladas por la EPA. Las solicitudes se aceptardn en base d
avancey losproyectos que dirigiran hacialaimplementacion en un periodo de seismeses
de su seleccion. Parainformacion adiciond con respecto alos Proyectos XL, incluyendo
los procedimientos y |os criterios de solicitud, consultar la Notificacion del Registro
Federa dd 23 de mayo de 1995. Contacto: Jon Kesder, Oficinade Andisisde Politicas,
(202)-260-4034.

Programa de Luces Verdes

El programadeLucesVerdesdelaEPA fueiniciadoen 1991y tiened objetivodeevitar la
contaminacion fomentando alasingtitucionesdelos Estados Unidosadtilizar tecnologias
dea umbradoconunaenergiasficiente. El programacuentacon mésde 1,500 participantes
gueincduyencompafiasimportantes; negoci ospequefiosy medianos, gobiernosfederales,
edtatadesy locales, grupos no lucrativos; escuelas; universidades e instalaciones para
el cuidado de lasalud. A cada participante se le solicita hacer un estudio sobre sus
ingtdacionesy megorar € aumbrado cuando sea conveniente. La EPA ofrece asistencia
técnica a los participantes a través de un paguete de software de soporte de decisiones,
talleres de trabgjo y manuadesy un registro financiero. La Oficinadel Airey Radiacion
delaEPA esresponsabledelaoperaciondel ProgramadeL ucesV erdes. (Contacto: Susan
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Bullard, (202) 233-9065 o laLinea Directade Luz Verde/Estrella de Energia, 202-775-
6650).

Programa WasteWi$e

H ProgramaWasteWi$efueiniciado en 1994 por laOficinade Desechos Sdlidosy Respuesta
de Emergenciade laEPA. El programa esta destinado a reducir |os desechos solidos
municipales promoviendo lareduccion de desechos, larecoleccion para € recicladoy la
manufacturay compra de productos reciclados. Para 1994, el programa contaba con
goroximadamente300compariiascomomiembros,ind uyendod gunascompafiiasimportantes.
Los miembros estan de acuerdo en identificar e implementar acciones para reducir sus
desechos Sdlidosy deben ofrecer ala EPA metas de reduccidn de desechos junto con sus
informes de progreso anud. La EPA, a su vez ofrece asistencia técnica alas compafiias
miembrosy permite € uso ddl logotipo de WasteWi$e para propdsitos promocionales.
(Contacto: Lynda Wynn (202)-260-0700 o la Linea Directa de WasteWi$e, (800)-372-9473).

Programa de Reconocimiento Justo al Clima

El Plande Accién dd Cambio deClimafueiniciado como respuestaa compromiso delos
Estados Unidosdereducir lasemisonesde gasque provocan € efecto deinvernadero de
acuerdoconlaConvencidndd PlandeCambiodeClimadelaCumbreMundid de1990. Como
partedd plan deaccion dd cambio de dima, d Programa de Reconocimiento Justo d Clima
esunainiciativaen sociedad operadade maneraconjuntapor laEPA y € Departamento de
Energia. El programa esta disefiado parareducir las emisiones de gas que producen d efecto
deinvernaderofomentandolareducciénentodosl ossectoresdelaeconomia, motivandola
participacion entodo € &mbito delasiniciativas del Plan de Accion de Cambio de Clima
eimpulsando lainnovacion. A |os participantes en d programa se les solicitaidentificar
y comprometersecon accionesquereduzcanlasemisonesdegasqueproduced efectode
invernadero. El Programa, asu vez, proporcionaalas organizaciones un reconocimiento
oportuno por sus compromisos en la reduccion; ofrece asistencia técnica através de
sarviciosde consultoria, talleresy guias; y proporcionaacceso d sstemadeinformacion
centrdizadadd programa. EnlaEPA, € programaestaoperadopor laDiviséndePoliticas
del Airey Energia dentro de la Oficina de Planeacion y Evaluacion de Politicas.
(Contacto: Pamela Herman (202)-260-4407).
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NICE3

El Departamento de Energia de |os Estados Unidos y la Oficina de Prevencion de la
ContaminacidndelaEPA estan admini strando demaneraconjuntaun programadesubvencion
llamado LaComptitividad Industrid Naciona atravésdelaEnergia, Medio Ambientey
Economia(NICE?). Proporcionando concesionesdehastas0 por cientodel costototal del
proyecto, € programamotivaalaindustria areducir sus desechosindustriaes desde su
fuentey aconvertirseen méseficiente en laenergiay mas competitivaen € costo através
de esfuerzos de reduccion de desechos. Las concesiones son utilizadas por laindustria
para disefiar, probar, demostrar y evaluar lafactibilidad de |os nuevos procesos y/o
equipo con e potencia parareducir la contaminacion y aumentar la eficienciade la
energia. El programa esti abierto atodas las industrias; sn embargo, se da prioridad a
las propuestas de | os participantes en los sectores de la pulpay papel, quimicos, metales
primariosy petrdleoy productosdecarbon. (Contacto: Oficinadd Campo GoldendelaDOE,
(303)-275-4729).

VIII.C. Actividades Patrocinadas por la Industria/Asociaciones Comerciales

Diferentes asociaciones, universidades y la industrias estén trabgjando actualmente con
laEPA para concientizar ala Agencia sobre |os problemas que se relacionan con las
industrias de acabados metdicos y manufactura de metales. Como resultado de estas
relaciones e interés global para lograr € cumplimiento y la reduccion de la
contaminacion, se estan llevando a cabo investigaci ones adicionaes relacionadas con las
técnicas delos procesosy las dternativas para la prevencion de la contaminacion. El
resultado de estos esfuerzos ha sido € desarrollo de diferentes talleres de trabgjo y
oportunidades de capacitacion. A continuacion se presenta un resumen de algunas
actividades de laindustria'y asociaciones comerciaes, junto con algunas asociaciones
relacionadas con esta industria.

VIII.C.1. Programas Ambientales

Varias asociaciones comerciales y profesionales estén trabagjando con la EPA para
concientizar ala Agencia sobre los problemas que se relacionan con las industrias de
fabricacion de metdes por gemplo, d Consg o de Fabricantes de Cobrey Bronce (CBFC) ha
estado ayudando alaOficinade Desechos Sdlidos delaEPA con repecto alosproblemasde
recidge amedidaque desarrolla o redactalos reglamentos delaRCRA. El CBFC comunica
sus experiencias en la fabricacion de metales ala EPA, en términos de materiales
utilizados y posibles opciones de reciclgje, con la esperanza de que las futuras leyes
puedan complementar |os procesos de laindustria.
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Ademas, varias organizaciones han patrocinado talleres de trabgjo que se enfocan en la
reduccion de desechos y la prevencién de la contaminacion en varias industrias
relacionadas con € meta fabricado. A continuacion se presentan trestalleres de trabgo:
d Tdler de Trabgo parad Mango de Desechos Pdligrosos por pequeiiesempresss, d Tdler
de Trabg o sobred pintado consciente parael medio ambientey € Tdler de Trabgo para
la Prevencion de la Contaminacién para la Industria de Galvanoplastia.

Taller de Trabajo para el Manejo de Desechos Peligrosos para Pequefias Empresas

LaUniveradad del Nortedelowa, con gpoyo delaEPA, laUniversdad delaComunidad ddl
Areade DesMoines, laUniversidad delaComunidad del Noreste delowa, laUniversidad de
laComunidad deScotty laUniversidad delaComunidad de IndianaHills, patrocinaronun
taller detrabg o parad Manejo de Desechos Peligrosos para Pequefias Empresas. Este
taler de trabgo fue enfocado hacia pequefias empresas y estaba destinado para
proporcionar respuestas practi cas a cuestiones reglamentarias ambiental es. Las pequefias
empresas cubiertas por d taler de trabgo incluyen: fabricantes, talleres de reparacion
y mantenimiento de vehiculos, impresores, talleres de méaquinas y otros negocios que
generan potencia mentedesechospel igrosos. L ostemascubi ertosincluyen: determinacion
de los desechos peligrosos, categorias de los generadores de desechos, mangjo de
corrientes de desechos comunes especificos, incluyendo € aceite y |os solventes usados
y la prevencién de la contaminacién. (Contacto: Duane McDonald, (319) 273-6899)

Taller de Trabajo sobre el Pintado Consciente para el Medio Ambiente

LaUniversidaddd EstadodeK ansas, € Centrode Tecnol ogiadeManufacturadeAmérica
Media/NIST, & Departamentode Sdudy Medio AmbientedeKansas, laRegion 7 delaEPA,
Allied Signd, Inc., laPlantadelaciudad de Kansasy € Departamento de Energiade los
Estados Unidos patrocinaron € taler detrabgo de Pintado Consciente para el Medio
Ambiente. Este taller de trabajo cubria temas como las leyes venideras y € clima
reglamentario en curso, los métodos para reducir de una manera efectiva paralos costos
los desechos y emisiones de lapinturay procesos de pintura dternativos. (Contacto: la
DiviséndeEducaci on ContinuadelaUniversidad del EstadodeK ansas, (913) 532-5566)

Taller de Trabajo para la Prevencion de la Contaminacion para la Industria de la Galvanoplatia

LaExtenséndelngenieriadelaUniversidad del Estado de Kansas, laRegion 7 delaEPA,
d Departamento de Sdudy Medio Ambiente de Kansasy laUniversded de Kansas patrocinaron
e Taller de Trabajo para la Prevencién de la Contaminacion para la Industria de la
Galvanoplastia. El taler de trabajo describia técnicas sencillas parala reduccién de
desechos en la industria de la galvanoplastia, incluyendo: € platinado, procesos de
enjuaguey aguas de desechos, opciones de mang o de las aguas de desecho, opciones de
recuperacion demetd es, tratamientoy mangjo de desechosy sustitucionesde productosy
dternativasdeplatinado. (Contacto: laDivision de Educacion ContinuadelaUniversidad
del Estado de Kansas, (800) 432-8222)
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VI111.C.2. Resumen de las Asociaciones Comerciales

Existen diferentes asociaciones comerciales gque representan los intereses de los
trabg adores de las indugtrias de manufactura de metales y laindustriaen si. Algunas de
estas organizaciones se mencionan con mas detalles posteriormente.

American Electroplaters and Surface Finishers Miembros: 10,000

Society (AESF) Personal: 21

(Sociedad Norteamericana de Acabadores de Presupuesto: 2,000,000
Superficies y Galvanoplastas (AESF)) Contacto: Ted Witt, Director
12644 Research Parkway Ejecutivo

Orlando, FL 32826
Teléfono: (407) 281-6441
Fax: (407) 281-6446

Fundada en 1909, la AESF es una sociedad profesiona e internacional de cientificos,
técnicos, operadores de talleres de trabgjo y otras personas interesadas en la
investigacion de la gavanoplastia, acabados de superficies y técnicas relacionadas. La
AESF ofrece cursos de capacitacion en salones de clase, cursos de estudio en casa,
programas cooperdivasy un programade certificacidn voluntario. Ademés, otorga premios,
Ileva a cabo programas de investigacion y ofrece un programa de seguros para los
propietarios de taleres de trabgo. La AESF también publica Platinado y Acabado de
Superficies (mensudmente), laGuia del Taller de la AESF, libras, procedimientos para
SMposios, reportes de investigacion y manuales de capacitacion con presentaciones de
diapositivas; y tiene disponibles peliculas y videocintas.

ASM International (ASM) Miembros. 54,000

9639 Kinsman Personal: 145

Materials Park, OH 44073 Presupuesto: $19,500,000
Teléfono: (216) 338-5151 Contacto: Edward L. Langer

Fundadaen 1920, laASM representaametal Urgicos, ingenierosen materides; gecutivos
en industrias de produccion y consumo de materiales; y profesoresy aumnos. Esta
asociacion difunde informacion técnica sobre la manufactura, uso y tratamiento de
materiales disefiados. Ofrece cursos en la planta, de estudio personal e intensivos a
través del Ingtituto de Ingenieria de Materiaes, lleva a cabo conferencias, seminarios
y congresos, otorga premios a profesores de ciencias en materialesy por logros en el
campo; y otorgabecasy pens ones. Ademés, poseeunabibliotecacon 10,000 vol imenessobre
metales y otros materiales.
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Copper and Brass Fabricators Council (CBFC) Contacto: Joseph L. Mayer
(Consgjo de Fabricantes de Cobre y Bronce) (CBFC)
1050 17th Street, NW, Suite 440

Washington, DC 20036

Teléfono: (202) 833-8575

Fundado en 1966, € CBFC representaal osfabricantesde cobrey de bronce. Sus actividedes
incluyen & comercio exterior de productos fabricados con cobre y bronce y asuntos
reglamentarios federales que incluyen la legidacion, regulacion, leyes, controles,

acumulacién de existencias y otras medidas similares que afecten a los fabricantes
nacionales de productos de cobre y bronce. EI CBFC celebra una convencion anual.

Metal Construction Association (MCA) Miembros: 100
(Asociacion de la Construccion Metdlica) (MCA) Personal: 5
1101 14th Street, NW, Suite 1100 Contacto:  David W. Barrack

Washington, DC 20005
Teléfono: (202) 371-1243
Fax: (202) 371-1090

Fundadaen 1983, laM CA representaapersonas comprometidas con lamanufactura, disefio,
ingenieria, venta o ingaacién de metal utilizado en la construccion, y otras personas
interesadas en laindustriadelaconstruccion metdica. Promueved uso demeta en todas
lasgplicacionesdelaconstruccion. Ademés, laM CA representaatodos|os sectoresdela
industria de la construccion metdlica; fomenta mejores practicas comerciales y una
comunicacion mejoradadentro delaindustria; sirve como enlace entre miembrosy otras
organizaciones de laindustria. La asociacion recopilay difunde informacién; mantiene
e Programa de Premio a Mérito para reconocer los edificios, productosy sistemas
sobresdientes en laindustria; planea programas sobre publicidad institucional, normas
voluntarias y estadisticas; propuso programas educetivos incluyendo la construccion de
edtructuras, calculosy registro de datos, recopila estadigticasy otorga becas. La MCA
también preparay distribuye dos publicaciones: e Metal Construction Association-
Membership Directory (Directorio de Membresia de la Asociacion de la Construccion
Metalica) (anual) y € Metal Construction Association-Newsletter (Boletin de la
Asociacion de la Construccién Metélica) (trimestral). Su boletin incluye articulos
técnicos, revisones de juntas, reportes dd comité, actasy un caendario de eventos. La
MCA cdéebraunareunionsemestra y d Show de Comercio Internacionad Metdcon, asi como
unajunta anual.
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Metal Fabricating Institute (FMI) Personal: 4
(Ingtituto de la Manufactura de Metales) (FMI) Contacto: Ronald L. Fowler
PO Box 1178

Rockford, IL 61105
Teléfono: (815) 965-4031

Fundado en 1968, d MFI llevaacabo seminariostécnicos parafabricantes de metd laminado
y esgtructura con € fin de perfeccionar € mangjo en las técnicas de manufactura mas
modernas. El MF también presentaun Premio d Ingeniero de Fabricacion dd Afio. Ademés,
publicaMetal Fabricating News (Noticiassobre Manufacturade Metales) (quincend),que
contiene un calendario de eventos, literaturay nuevos productos, revisiones de librosy
unaguiade comprador. Laasoci acion también ce ebraunaconferenciasemestral en\West
L afayette, Indiana.

Metal Finishers Suppliers Association (MFSA) Miembros. 180 Compaiiias
(Asociacion de Proveedores para Acabadores Personal: 2-4

Metdlicos) (MFSA) Presupuesto: $400,000

801 North Cass, Ste. 300 Contacto: Richard Crain

Westmont, IL 60559
Teléono: (708) 887-0797

Condgtituidaen 1951, laM FSA eslaunicaasociacion comercid querepresentaacompafiias
quesumingtran quimicosy equipo paralaindustriade los acabados metdicos. LaMFSA
trabgja estrechamente con organizaciones que representan alaindutria de los acabados
metdlicos, como por gemplo la AESF (consultar arriba) y la Asociacion Nacional de
Acabadores Metdlicos (ver posteriormente), y participa en varios programas conjuntos,
induyendo unaconferenciaanud . Ademés, laMFSA publicaun boletin mensud y haeditado
una docena de documentos técnicos para informar y ayudar a sus miembros.

National Association of Metal Finishers (NAMF) Miembros: 940
(Asociacién Nacional de Acabadores Metdlicos) Personal: 6

(NAMF) Presupuesto: $750,000
401 N. Michigan Avenue Contacto: Brad Parcells
Chicago, IL 60611-4267

Teléfono: (312) 644-6610

Fundadaen1955,|laNA M Frepresentaag) ecutivosgerencid esdeempresascomprometidasen
e platinado, cromado duro, galvanizado, el ectromoldeo, metalizacion, recubrimiento
organico, fosfatado, pruebas contra la oxidacion, pulido, alisado, anodizacion y otras
formas de acabados metdicos. LaNAMF se preocupa principal mente por la educacion
gerencid, d desarrollo de normas para los acabados y aspectos legidlativos. Ademéas,
publica Finishers' Management (Manejo de Acabados), unarevista comercia sobre la
indugtriadd plainadoy los acabados. LaNAMF también produce Finishing Line (Linea de
Acabados) (mensual), Legislative Line (Linea Legislativa) (quincena) y e NAMF
Regulatory Compliance Manual (Manual de Cumplimiento Reglamentario de laNAMF). LaNAMF
Ileva a cabo una exposicién comercia anual.
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Precision Metaforming Association (PMA) Miembros: 1,000
(Asociacién del Moldeo Metdlico de Precision) (PMA) | Personal: 20

27027 Chardon Road Presupuesto: $3,000,000
Richmond Heights, OH 44143 Contacto:  Jon E. Jenson
Teléfono: (216) 585-8800

Fax: (216) 585-3126

Fundadaen 1942, laPMA representaafabricantes delos estampados metdicos, manufactura
de metales de precision y entallados metalicos y a sus proveedores. La PMA ofrece
informaci ny serviciostécnicosasusmiembros. También presentavariospremiosy publica
Metalforming (Moldeo Metalico), unarevisamensua quesedirigea: materiaesy equipo,
electrénica en @ moldeo y ensamble de metales, impuestos, aspectos legalesy mangjo.

Society for Mining, Metallurgy, and Exploration, Inc. Miembros: 20,000

(SME) Personal: 31
PO Box 625005 Presupuesto: $3,700,000
Littleton, CO 80162 Contacto: Gary D. Howell

Teléfono: (303) 973-9550

Fundada en 1871, la SME representa a personas comprometidas en e descubrimiento,
explotacion, tratamiento y comercializacion de toda clase de minerales (minerales
metdlicos, minerales industriales y combustible sdlido) con excepcidn del petrdleo.
Ademés, ofrece programas de educacion especidizada; y recopila estadisticas sobre las
inscripciones y graduaciones de escuel as que ofrecen estudios de ingenieria en mineria,
minerales, procesamiento de minerales, metalurgia, tecnologia geoldgicay geofisica.

United Steelworkers of America (USWA) Miembros. 675,000
(Trabajadores Acereros Unidos de Norteamérica) Personal: 475

(USWA) Contacto:  George Becker
5 Gateway Center

Pittsburgh, PA 15222
Teléfono: (412) 562-2400
Fax: (412) 562-2445

Fundadaen 1936, esta asociacion ha absorbido varias asociaciones de trabgjadores de la
industria acerera. Actudmente, esta agencia publica Steelabor diez veces d ano. Esta
revista de noticias informa sobre la legidaciéon y los reglamentos que afectan a
sindicato, las actividades del sindicato a niveles nacionales y por capitulos, los
desarrollos econdmicos, las noticias sobre pensiones e informacion sobre seguridad y
sdud. LaUSWA también publica Steelworker Old Time, trimestramente, y llevaacabo una
convencion bienal.

Septiembre 1995 135 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metilicos Fabricados

IX.  Contactos/Reconocimientos/Materiales de Recurso/Bibliografia y Otras Referencias

Perfil General

Construction Materials (Materiales de Construccion), DOC, Panoramalndustrid delosEstadosUnidos,
1994,

Industry Profile for the Metal Finishing Industry, Meridian Research Inc (Perfil de la Industria para
la Industria de Acabados Metalicos, Meridian Research Inc), EPA/OPPT de los EUA, Junio 24, 1994.

1987 Census of Manufacturers Industry Series 34A: Metal Cans, Cutlery, Handtools (Censo de 1987 de
la Industria de Fabricantes Serie 34A: Latas Metdlicas, Cuchilleria, Herramientas Manuales),
Departamento de Comercio de los Estados Unidos, Oficina del Censo, Abril 1990. (MC87-1-34A)

1987 Censusof Manufacturers Industry Series 34B: Heating Apparatus and Plumbing Fixtures (Censo de
1937 delalndustriade Fabricantes Serie 34B: Aparatos de Calefacciony Aditamentos de Plomeria),
Oficinadel Censo, Abril 1990. (MC87-1-34B)

1987 Censusof Manufacturers Industry Series 34C: Fabricated Structural Metal Products (Censode 1987
de la Industria de Fabricantes Serie 34C: Productos de Metal Estructural Fabricado), Oficinadd
Censo, Abril 1990. (MC87-1-34C)

1987 Census of Manufacturers Industry Series 34D: Screw Machine Products (Censo de 1987 de la
Industriade Fabricantes Serie 34D: Productos para Maquinas de Tornillos), Oficinadel Censo, Abril
1990. (MC87-1-34D)

Septiembre 1995 136 SIC Cdédigo 34



Proyecto de Agenda de Sectores Productos Metalicos Fabricados

Descripcion del Proceso

Emissions From Metal Finishing Operations, Draft Report (Emisiones Provenientes de Operaciones de
Acabados Metélicos, Reporte en Borrador), EPA E.U.A.., Oficinade Invedigacion y Desarrollo, 31 de
marzo de 1995.

HotDip Galvanized Coatings (Recubrimientos Galvanizados Mediante Inmersiénen Bafio Caliente),
Sociedad Norteamericanade Metdes, Comité de Recubrimientos Galvanizados Mediante Inmers én en Bafio
Cdliente, Manua de Metales, 9a Edicion, Volumen 5.

Machining (Maquinado), Sociedad NorteamericanadeM etdes Manud deMetdes: 9aEdicion, Volumen
16, 1989.

McGraw Hill Encyclopedia of Science and Technology (Enciclopedia McGraw Hill de Ciencia 'y
Tecnologia), Volumen 6, 1987.

Metals Handbook, Ninth Edition; Volume 5, Surface Cleaning, Finishing, and Coating (Manual de
Metales, Novena Edicion, Volumen 5, Limpieza de Superficies, Acabados y Recubrimientos), 1982,
Sociedad Norteamericana de Metales.

Properties and Selection: Stainless Steels, Tool Materials and Special Purpose Materials
(Propiedades y Seleccién: Aceros Inoxidables, Materiales para Herramientas y Materiales para
Propositos Especiales), Sociedad Norteamericana de Metales, Manua de Metales, 9a Edicién,
Volumen_3, 1980.

Selection of Cleaning Process Metals (Seleccion de Metales para el Proceso de Limpieza), Sociedad
Norteamericana de Metales, Comité Seleccion del Proceso de Limpieza, Manual, 9a. Edicién.

Surface Cleaning, Finishing, and Coating (Limpieza de Superficies, Acabados y Recubrimientos),
Sociedad Norteamericana de Metales, Manual de Metales. 9a. Edicion, Volumen 5, 1982.

Perfil Reglamentario

U.S.EPAOPPTSTitle 11 Section 313 Release Reporting Guidance: Estimating Chemical Releases from
Electroplating Operations (OPPTS de laEPA, E.U.A., Titulo 111, Seccion 313 de la Guia de Reportes de
Emisiones: Céalculo de Emisiones Quimicas Provenientes de Operaciones de Galvanoplastia), 1988.

Guidance Manual for Electroplating and Metal Finishing Pretreatment Standards (Manual de Guia para
las Normas de Pretratamiento de Acabados Metélicos y Galvanoplastia), EPA E.U.A./Divisén de
Lineamientos de Efluentes y Division de Permisos, 1984.

Listing of Hazardous Waste (40 CFR 261.31 and 261.32): Identification and Listing of Hazardous Waste
Under RCRA, Subtitle C, Section 3001 (Listado de Desechos Peligrosos (40 CFR 261.31y 261.32):
Identificaciony Listado de Desechos Peligrosos Bajo laRCRA, Subtitulo C, Seccion 3001), EPAE.U.A.,
mayo 1980.
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Prevenciéon de la Contaminacion

Guides to Pollution Prevention: The Metal Finishing Industry (Guias para la Prevencién de la
Contaminacion: La Industria de Acabados Metélicos), EPA E.U.A., ORD, Octubre 1992.

Minnesota Technical Assistance Program Checklists for Identifying Waste Reduction Opportunities
(Listas de Verificacion del Programa de Asistencia Técnica de Minnesota para ldentificar
Oportunidades para la Reduccién de Desechos).

Pollution Prevention In Metal Manufacturing: Saving Money Through Pollution Prevention (Prevencion
de la Contaminacion en la Manufactura de Metales: Ahorro de Dinero a Través de la Prevencién de la
Contaminacion), EPA E.U.A., OSW, octubre 1989.

Pollution Prevention Options In Metal Fabricated Products Industries: A Bibliographic Report
(OpcionesparalaPrevencion de la Contamiancion en las Industrias de Productos Metalicos Fabricados:
Un Informe Bibliogréafico), EPA E.U.A., OPPT, enero 1992.

Sustainable Industry: Promoting Strategic Environmental Protection inthe Industrial Sector, Phase
1 Report (Industria Sostenible: Promociédn de la Proteccion Ambiental Estratégica en el Sector
Industrial, Reporte de la Fase 1), EPA E.U.A., OPPE, junio 1994.

Toxic Chemical Release Inventory: Clarification and Guidance for the Metal Fabrication Industry
(Inventario de Emisiones Quimicas Toxicas: Clasificacion y Guia para la Industria de Manufactura de
Metales), EPA E.U.A., OTS, 1990.

Contactos’

Nombre Organizacion Teléfono

Paul Beatty Region VIl delaEPA, E.U.A. (913) 551-5089

Bob Benson EPA E.U.A., Oficina de Palitica, (202) 260-8668
Planeacion y Evaluacion

Marty Borruso Sociedad de Acabadores de (718) 720-6646
Superficies y Galvanoplastas de los
Estados Unidos

Jm Callier Region VIl delaEPA, E.U.A. (913) 551-7646

Doug Fine Departamento de Proteccion
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Ambiental de Massachusetts (617) 556-1049
Marilyn Goode Oficina de Desechos Solidos de
laEPA, E.U.A. (202) 260-6299
Kris Goschen Region VIl delaEPA, EUA., (913) 551-5078
Iniciativa de Michigan del Sureste
Mardi Klevs Coordinador del SEMI de laEPA,
E.UA. (312) 353-5490
Larry Lins Region 'V delaEPA, E.UA. (216) 835-5200
John Raobison EPA E.U.A., Oficinade Prevencion (202) 260-3590
de la Contaminacion y TOxicos
William Saas Taskem, Inc., Asociacion de (216) 351-1500
Proveedores de Acabadores Metélicos
Paul Shapiro EPA E.U.A., Oficinade Investigacion (202) 260-4969
y Desarrollo
William Sonntag Asociacion Nacional de Acabadores  (202) 965-5190

Metalicos, Sociedad Norteamericana
de Acabadores de Superficiesy
Galvanoplastas

ITOXNET es un sistema de computo operado por la Biblioteca Nacional de Medicina,
gue incluye cierto nimero de bases de datos toxicol 6gicas manejadas por la EPA, €
Instituto Nacional del Cancer y € Instituto Nacional de Seguridad y Sanidad en €l lugar
de trabgjo. Para més informacion sobre TOXNET, contactar la linea de ayuda de
TOXNET en d 1-800-231-3776. Las bases de datos incluidas en TOXNET son: CCRIS
(Sistema de Informacion sobre la Investigacion de Carcinogénesis Quimica), DART (Base
de Datos sobre Toxicidad Reproductivay en Desarrollo), DBIR (Directorio de Recursos
de Informacion de Biotecnologias), EMICBACK (Archivo de Respaldo del Centro de
Informacion Mutégeno Ambiental), GENE-TOX (Toxicologia Genética), HSDB (Banco
de Datos de Sustancias Peligrosas), IRIS (Sistema de Informacion de Riesgos Integrados),
RTECS (Registro de Efectos Téxicos de Sustancias Quimicas) y TRI (Inventario de
Emisiones Quimicas Toéxicas). EI HSDB contiene informacién especifica sobre los
guimicos en cuanto a su manufactura'y uso, propiedades quimicas y fisicas, seguridad
y manejo, efectos biomédicos y toxicidad, farmacologia, destino ambiental y potencial
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de exposicién, normas y leyes de exposicion, métodos de monitoreo y andlisis y
referencias adicionales.

2 LasRegionesdelaEPA incluyen los siguientes paises: | (CT, MA, ME, RI, NH, VT);
1 (NJ, NY, PR, VI); lIl (DC, DE, MD, PA, VA, WV); IV (AL, FL, GA, KY, MS, NC,
SC, TN); V (IL, IN, MI, MN, OH, WI); VI (AR, LA, NM, OK, TX); VII (CO, MT, ND,
SD, UT, WY); IX (AZ, CA, HI, NV, Teritorios de Fideicomiso del Pacifico); X (AK, ID,
OR, WA).

*  Muchos de |os contactos enlistados anteriormente proporcionaron informacion y comentarios
valiosos durante el desarrollo de este documento. La EPA agradece este apoyo y reconoce que las
personas enlistadas no necesariamente respaldan todas |as declaraciones realizadas dentro de
esta agenda.
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