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FECHA: 24 de octubre de 2003

PARA: Todos los empleados de la Autoridad del Canal de Panaméa (ACP)

1.

2.

6.

NUMERO DE DIRECTRIZ: AD-2003-02

FECHA DE VIGENCIA: 24 de octubre de 2003

ASUNTO: Establecimiento de los procedimientos ambientales de la ACP.
PROPOSITO:

a. Regular los procedimientos ambientales que siguen los Departamentos de la ACP en sus
operaciones, con la finalidad de procurar el menor impacto posible al ambiente durante la
ejecucion de sus funciones, sobre la base de lo establecido en el Titulo XIV de la
Constitucion Politica de la Republica, la Ley N0.19 de 11 de junio de 1997 y los reglamentos
de la Autoridad.

b. Delegar en el Gerente de la Division de Administracion Ambiental (ESM)la potestad de
verificar el cumplimiento de los procedimientos ambientales, facultdndolo para dar
instrucciones sobre correctivos necesarios para su debida aplicacién por los departamentos,
asegurando asi el mantenimiento de la certificacion 1ISO 14,001 otorgada a la ACP.

DIRECTRIZ:

a. Se aprueban los procedimientos ambientales de la ACP, los cuales pueden acceder en
nuestro sitio en Infored en el siguiente enlace: http://imcd-fsw-01.acp/es/esm/index.html, o si
prefiere puede navegar de la siguiente manera: <http://infored.acp> , Departamento /
Seguridad y Ambiente / Administracion Ambiental; y se ordena su implementacién por todos
los departamentos y unidades de la ACP.

b. Se delega en el Gerente de la Division de Administracion Ambiental la facultad de verificar
su cumplimiento y recomendar correctivos para su debida aplicacion.

FECHA DE VENCIMIENTO: Ninguna.

Alberto Aleman Zubieta
Administrador

Distribuciéon: Todas las unidades


http://imcd-fsw-01.acp/es/esm/index.html
http://infored.acp/

APROBACION

ESTE MANUAL FUE REVISADO Y APROBADO POR LA DIVISION DE ADMINISTRACION
AMBIENTAL PARA SU APLICACION EN LA AUTORIDAD DEL CANAL DE PANAMA EL 19
DE SEPTIEMBRE DE 2005.

bCar Al\Vargas
Gerepte

Division de Administracion Ambiental
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1. OBJETIVO DEL MANUAL

El objetivo de este manual es proveer informacion y guiaalas unidades de la Autoridad del Canal de
Panama (ACP), sobre  mango correcto de desechos en las instalaciones, de acuerdo a la
legidacion vigente, y en cumplimiento a lo que establece la Politica Ambiental de la Division de
Administracion Ambiental (ESM) sobre € compromiso de prevenir la contaminacion ambiental en
nuestras operaciones.

La ley 36 de 17 de mayo de 1996, por la cua se establecen controles para evitar la
contaminacion ambiental ocasionada por combustibles y plomo, es € inicio del establecimiento
de préacticas sobre €l manejo correcto de los desperdicios generados por las industrias.

El presente manua incluye definiciones e informacion para la minimizacion, reutilizacion y
eliminacion de los desechos generados por la operacion de la ACP.

Desde e punto de vista ambiental, la mejor forma de cumplir con los reglamentos y leyes
ambientales, consiste en evitar utilizar o producir sustancias o desechos peligrosos. Desde €l
punto de vista de la ingenieria, es importante maximizar la utilidad de los insumos. Esto
involucra operaciones de reutilizacion y reciclgje; de esta forma, se produce un ahorro en €l
consumo, algo que a su vez permite incrementar los beneficios econdmicos y reducir los
desechos. Algunos materiales considerados hasta hace poco desechos, sirven para la produccion
de gran variedad de bienes y como fuentes de energia. La ACP considera la reduccion de
desperdicios, €l reciclgie y la reutilizacion como factores importantes en la planificacion de sus
actividadesy en e establecimiento de sus procedimientos operacionales.

Este manual se aplicara a las divisiones de la ACP y los contratistas que compran, utilizan,
mangjan, amacenan 0 estan relacionados con la eliminacion de materiales o0 desechos,
contenidos en este documento. Las unidades operativas de la ACP deberan establecer los
procedimientos y sistemas apropiados para aplicar este manual en sus operacionesy actividades.

El mangjo correcto de desechos comienza con algunas premisas de
sentido comun:

e Ordene sdlo lo que necesita.

e Utilicelo que ordent en e tiempo parael quelo hizo.

e Localiceotro usuario parael material sobrante que ordeno.




2. DEFINICIONES

Corrosivo. Se dice que un desecho es corrosivo, S una muestra representativa presenta
cualquiera de las siguientes propiedades:

(1) S en solucién acuosatiene un pH menor o igual a2 o mayor o igua a12.5.

(2) Esliquidoy corroe e acero aunavelocidad mayor de 6.35 mm por afio atemperatura
controlada de 55°C.

Desecho Peligr 0so. L os desechos peligrosos forman parte de una subcategoria de |os desechos
solidos. Un desecho es un liquido, sdlido, semisdlido o material gaseoso que yano se necesitao
gue no cumple las especificaciones para e propdsito origina de su utilizacion. En generd,
cualquier desecho que se dmacene, procese, transporte 0 se disponga de € de maneraincorrecta,
y pueda ser causante de enfermedades, dafios, muerte o severos impactos negativos a medio
ambiente, es un desperdicio peligroso. Un desecho es considerado peligroso si:

(1) Se encuentralistado en el anexo de estaguia.

(2) Existe evidenciade que € desecho es reactivo, corrosivo, inflamable o tiene caracteristicas
toxicas.

I nflamable. Un desecho sdlido presentainflamabilidad s una muestra representativatiene
alguna o varias de las siguientes propiedades:

(1) Esun liquido diferente de una solucion acuosa que contiene menos de 24% de alcohol en
volumen y tiene un punto de inflamacion menor de 60°C.

(2) No esun liquido y es capaz, bajo condiciones de temperaturay presion estandar, de
provocar fuego através de lafriccion, absorcion de humedad, o cambios quimicos
espontaneos. Cuando se inflama, arde de maneratan violentay persistente que representa un
peligro.

(3) Es un gas comprimido.

(4) Es un oxidante.

M SDS (Materia Safety Data Sheet). Hoja de datos de seguridad de material es. Documento
estandarizado que describe las caracterigticas fisicas y quimicas de un producto, y sus
procedimientos para manego y amacenamiento.

Reactivo. Un desecho sdlido se dice que presentareactividad, S una muestra representativa
tiene alguna o varias de las siguientes propiedades:

(1) Normamente es inestable y puede producir cambios violentos sin un detonante.

(2) Reacciona violentamente al contacto con el agua.

(3) Forma mezclas potencialmente explosivas con agua.

(4) Cuando se mezcla con agua, genera gases toxicos, vapores o humos en cantidades
suficientes para provocar dafio ala salud humana o al ambiente.

(5) Es un desecho relacionado a mezclas cianhidricas o sulfhidricas que, cuando son
expuestas aniveles de pH entre 2y 12.5, pueden generar gases tdxicos, vapores 0 humos en
cantidad suficiente para provocar dafo ala salud humanao a ambiente.
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(6) Es capaz de producir una detonacion o reaccion explosivasi es sometida a unafuente
iniciadorafuerte, 0 si es calentada en confinamiento.

(7) Estalista para detonarse, presentar descomposicion explosiva o reaccionar bajo
condiciones de temperaturay presion estandar.

Desechos especiales. Desechos que no se clasifican como peligrosos, aunque son considerados
como tales. Lalistade desechos especiadesincluye aceite usado, dioxinas, furanos, bifenilos
policlorinados (PCB), asbesto y radiontclidos, ademés de materia de construccidn contaminado
y agunostipos de materiales de dragado.

Toxico. Un desecho solido presentatoxicidad si, utilizando la metodologia estandar de andlisis,
el extracto de una muestra representativa del desecho, contiene cuaquiera de |os contaminantes
listados en la tabla a continuaci én en concentraciones iguales o mayores alos valores respectivos
detallados en latabla. Los desechos de esta clase se conocen cominmente como desechos TC
(toxicos caracteristicos). El procedimiento para determinar los valores se conoce como TCLP
(sglaseninglés de Toxicity Characteristic Leaching Procedure, Procedimiento de
Caracterizacion de Toxicidad)

CONSTITUYENTESDE TOXICOSCARACTERISTICOSY NIVELESREGLAMENTADOS
Nive Nive
Condtituyente Reglamentado Condtituyente Reglamentado
(mg/l) (mg/l)
Arsénico 5.0 | Hexaclorobenceno 0.13
Bario 100.0 | Hexacloro-1,3-butadieno 05
Benceno 0.5 | Hexacloroetano 3.0
Cadmio 1.0 | Plomo 5.0
Tetracloruro de Carbono 0.5 | Lindan 0.4
Clordano 0.03 | Mercurio 0.2
Clorobenceno 100.0 | Metoxycloro 10.0
Cloroformo 6.0 | Metil Etil Cetona 200.0
Cromo 5.0 | Nitrobenceno 2.0
0-Cresol 200.0 | Pentaclorofenol 100.0
m-Cresol 200.0 | Pyridina 5.0
p-Cresol 200.0 | Selenio 1.0
Cresol 200.0 | Pata 5.0
24-D 10.0 | Tetracloroetileno 0.7
1,4-Diclorobenceno 7.5 | Toxafeno 05
1,2-Dicloroetano 0.5 | Tricloroetileno 05
1,1-Dicloroetileno 0.7 | 2,4,5-Triclorofenol 400.0
2,4-Dinitrotolueno 0.13 | 2,4,6-Triclorofenal 20
Endrin 0.02 | 245 TP (Slvex) 1.0
Heptacloro (y su epdxido) 0.008 | Vinil Cloruro 0.2




3. ADMINISTRACION Y MANEJO

El mang o adecuado de materiales y desechos es necesario para:

e Evitar pé&rdidasy fugas de materiales y desechos peligrosos a ambiente.

e Reducir riesgos a la salud producto del amacenaje, mangjo y utilizacion de este tipo de
materiales.

e Redizar inventarios con € fin de controlar la adquisicion, amacenge y eiminacién de
materialesy desechos.

La eliminacion de materiales y desechos peligrosos es costosa, por lo tanto, es necesario evitar la
mezcla de materiales peligrosos con desechos comunes o basura comin (absorbentes, agua, aceites)
por que asi se reduce € volumen, € costo de mangjo y de diminacién. Para llevar un control de
materiadles y desechos peligrosos, y contabilizarlos, todas las unidades de negocios de la ACP
necesitan:

e Adgnar y adiestrar persona de las unidades en la administracion y manejo de materialesy
desechos peligrosos y coordinar las responsabilidades.

e Acondicionar areas debidamente sefidadas y controladas para € amacenamiento temporal
de desechos peligrosos, segun las indicaciones de este manual.

e Almacenar los desechos peligrosos en |os envases o reci pientes aprobados para cada caso.
L os reci pientes para d macenamiento deberan estar fabricados con materia es compatibles
con €l tipo de desecho que contendran.

Nota: Observe d tipo de envases utilizados para el materia en su estado original, y verifique en
las (MSDS) lamanera correcta de almacenamiento del material. Por giemplo: algunos
materiales no pueden ser amacenados en tanques metalicos de 55 galones; los solventes
organicos no deben ser recol ectados en envases plasticos; y |os desperdicios corrosivos (pH
mayor a12.5 o menor a 2) deben ser recol ectados en envases plésticos o bolsas plésticas dentro
de envases metdlicos.

e Lostanques de 55 galones utilizados para acumular y almacenar desechos deben estar
sin fugas, 6xido, corrosiony aristas cortantes. Los envases deben permanecer cerrados,
(excepto en @ proceso de llenado o vaciado) y deben asegurarse con cierres herméticos

(“ clamp”).




Mantener un sistema de monitoreo de materiadles y desechos peligrosos. ES necesario
mantener un estricto control del inventario para prevenir accidentes, gastos innecesarios o
demandas en € futuro. Cada unidad de negocios que utilice materiales peligrosos o genere
desechos peligrosos, debe ser capaz de proveer informacién contabilizada de los materiales
peligrosos desde € momento en que la unidad los compré hasta cuando los envié fuera para
su eliminacion.



4. ESTRATEGIA DE CONSUMO

LaACPtiene el compromiso de reducir la compra de material es peligrosos como alternativa
prioritaria parareducir la generacion de desechos peligrosos. Todas las unidades deben sustituir
los materiales que tengan propiedades peligrosas o nocivas por productos biodegradables o
inocuos para el ambiente. En los casos que no es posible el cambio a una aternativa menos
nociva o peligrosa, la unidad debe coordinar con la Seccidn de Politicas y Programas
Ambientales (ESMP), un programa de reutilizacion o reciclaje de materiales.

El excedente de insumos estandarizados (articul os de inventario) adquiridos de la Seccién de
Almacenes (MROW), puede ser devuelto a completar e formulario 7251 (Devolucion de Articulos
de Inventario). Si los materiales no provienen de MROW, se les puede enviar ala Seccion de
Calidad y Disposicion de Bienes (MROD) con € formulario 6042 (Declaracion y Transferenciade
Bienesen Desuso). Si no se encuentra un usuario alterno, MROD procedera diminarlos. [Para
informacion adicional, favor Ilamar aMROD o aESMP](Ver apéendice 1.)



5. AREASDE ALMACENAMIENTO Y ACUMULACION

5.1 AREASDE ALMACENAMIENTO DE MATERIALESPELIGROSOS

Son &reas definidas para almacenar materiales peligrosos, dentro de la ACP, que cumplen con las
condiciones de ubicacion, acondicionamiento, contencion, seguridad y control establecidas en
normas propias para esta actividad.

L as areas de almacenamiento para material es peligrosos deben:

e Estar disefiadas para contener derrames de, por 10 menos, la capacidad del mayor envase
almacenado en €l érea.

e Mantener un inventario actualizado de los materiales peligrosos almacenados.

e Segregar los materiales incompatibles.

e Reunir todos los requisitos de seguridad y tener todas las sefiales de seguridad requeridas que
indican los peligros especificos y las precauciones que se deben seguir.

e Contar con equipo de respuesta a emergencias. proteccion personal, extintores, equipo de
control de derrames en cantidad suficiente.

e Limitar €l acceso a personal autorizado solamente.

e Tener todos |os envases etiquetados de manera correcta (HAZCOM) y con laidentificacion
del contenido.

5.2 AREASDE ACUMULACION TEMPORAL DE DESECHOS PELIGROSOS
Todas las unidades que generan desechos peligrosos deben establecer e identificar lugares para

la acumulacion temporal en estos sitios, antes de ser enviados para su eliminacién o alas éreas
de almacenamiento.

El volumen maximo per mitido para estos sitios es de 110 galones para material
liquido y de 15 pies cubicos para material solido

L os lugares de acumulacion temporal pueden localizarse en |as areas de almacenamiento y
deben:

Ser operadosy estar disefiados para segregar |os diferentes tipos de desechos.

Estar bajo techo y cercados, con control de acceso 0 aislados de otras operaciones.

Estar protegidos de los eementos del clima.

Estar construidos sobre concreto, asfalto o cualquier material impermeable.

Tener una contencion secundaria capaz de retener por 1o menos e 10% de todo el contenido
almacenado, o el volumen del mayor envase en €l area.
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Tener |as sdlidas claramente sefid adas, sin obstruccionesy disefiadas de tal forma que permitan
el acceso y maniobrabilidad del equipo parael manejo de los material es a macenados, equipos
de respuesta a emergencia e inspectores.

Segregar |os materiales incompatibles.

Tener segregados |os materiales que puedan ser reciclados, como solventes (por tipo de solvente
Y pOr proceso).

Tener letreros que indiquen los riesgos especificosy las precauciones, MSDS'y equipos de
proteccion personal requeridos.

Tener equipo de respuesta a emergencias, persona y extintores en € exterior del &reade
amacenamiento.



6. MINIMIZACION

La primeraopcién parareducir la generacion de desechos peligrosos es através de laminimizacion
de la cantidad de materiales peligrosos comprados. No solamente reduce las cantidades potenciales
de desechos peligrosos, sino que, economiza recursos gque se utilizarian en la conversion de insumos
adesechos. Paraminimizar los desechos, |as unidades operativas tienen las siguientes opciones:

6.1 SUSTITUCION DE MATERIALES

L as unidades de negocios deben revisar sus précticas de trabgjo y actividades con € fin de
determinar S es posible sustituir los materiales utilizados por otros no peligrosos, biodegradables o
inocuos parael ambiente. Los requisitos técnicos deben ser los principales factoresy los criterios
més importantes en cualquier decision de utilizar materiales sustitutos. En adicidn, deben
considerarse los factores econdmicos.

6.2 CONTROL DE INVENTARIOS

Solamente se debe adquirir la cantidad de material que sevaautilizar en € trabgjo. El costo total de
cualquier operacion incluye laeliminacion de cualquier material remanente. Se deberevisar €
inventario y utilizar eficientemente las existencias mediante programas de rotacién. Siempre se debe
utilizar los materiales cuyas fechas de expiracion estén méas proximas.



7. REUTILIZACION

Lasiguiente opcion parareducir la generacion de desperdicios peligrosos es lareutilizacion. La
figura es un esquema abreviado de |o que puede hacer con sus materiales peligrosos.

Se puede Si Pedir reembolso
devolver al >
proveedor?
| No
Podemos S Conservary
extender la vida > usar luego
atil?
i No
Pueden usarlo Si Utilice con
otras unidades? » eficiencia los
recursos

iNo

Puede reciclarse? S

Comunique al
encargado del

>
programa
i No
El producto se
Se puede re- Si transforma en
vender? > ingresos
No

El producto se transforma en
desperdicio peligroso que tiene un
costo, por la eliminacion
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7.1 DEVOLUCION DE MATERIAL PELIGROSO AL PROVEEDOR

Si se adquiere material peligroso como parte de alguna compra, y no se utiliza latotalidad del
materia comprado, debe negociarse con € proveedor laposibilidad de regresar e material
excedente adquirido para que sea éste quien se responsabilice de su eliminacion.

7.2 EXTENDER LA VIDA UTIL

S lafechade vencimiento del materia quetiene en

existencia ha expirado, se debeinvestigar s es Proporcion de Materiales que
posible extender su vida (til. El usuario Sempre pueden tener vida util prolongada
debe procurar extender lavida Util del material antes

de proceder con otras aternativas parasu

gliminacion. Los materiales pueden ser clasificados, ' @Tipo | - No
seguin su vidadtil, en dos clases: Tipo | o Tipo 1. I ‘ g;‘tidn%isde;
Aproximadamente €l 10% de los materidles esde BTipo I -

Tipo | y no se puede extender su vida dtil. El 90% Puede ser
restante esde Tipo |, cuyavida Util puede ser k _‘A extendida

extendida por periodos de tiempo razonables. Enla

mayoriade los casos, es suficiente hacer una prueba

rutinaria para determinar €l tipo a que pertenecen.

De cualquier forma, es dificil encontrar informacion sobre las inspecciones o pruebas especificas
requeridas paraextender lavida Util de ciertos objetos, ya que no existe unafuente Unicade
informacion sobre las pruebas, por 1o que en algunos casos sera hecesario consultar con €
proveedor.

Las normas nacionaes parael almacenamiento de materiales peligrosos estén actua mente en
proceso de desarrollo, por |o que las pruebas e ingpecciones de extension de vida Util delos
meateriales utilizados por la ACP, deben basarse en € sentido comin y la observacion del estado
fisico del material. Paralamayoriadelos materides Tipo I1, las pruebas no son complicadas, no
requieren de un laboratorio y pueden ser realizadas “ in Situ” , por cualquier persona con un minimo
de capacitacion. Usualmente, no es mas que una inspeccion visua para determinar dafio fisico en
los contenedores 0 materiales o deterioracion.

En laliteratura se puede encontrar documentacion que ayude a determinar s es posible extender la
vida Util de un material. Uno de estos documentos es € Estandar Federal 793 (FED-STD-793),
"Normas de Almacenamiento en Depositos’. Esta guia se encuentratraducida en € apéndice 6 de
estemanual.

7.3INTERCAMBIO DE MATERIALES

Si no se puede utilizar un material antes de que llegue al término de su vida Gtil, o antes de su fecha
de expiracion, existe la alternativa de intercambiarlo con alguien (otra actividad, otraunidad o
divisién) que utilice e mismo material. Antesdel intercambio, se debe tratar de extender lavida Util
del material (ver punto 7.2). El intercambio de materiales evita el manegjo del material como
desecho peligroso y ahorra costos de eliminacion.
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El intercambio de material es puede realizarse através de |os siguientes medios:

e Conocer los usuarios potenciales paralos materiales que mangja su unidad. Cuando sea
necesario, inférmel es directamente sobre los materiales que tiene en existencia para una
posible transferencia.

e Elaborar un listado de posibles usuarios con la informacion necesaria para establecer los
canal es de comunicacion.

e Enviar periddicamente un listado completo de su inventario de productosy materiales
sobrantesa MROD o0 ESMP.

e Publicar € listado de insumos y materiaes en Intranet.

7.4RECICLAJE Y REUTILIZACION

MROD acepta pinturas, solventes, fluidos hidraulicosy aceites lubricantes con fechas de
vencimiento expiradas, que no hayan sido utilizados y que no sean articulos de inventario. Estos
materiales pueden ser utilizados para labores diferentes alos propésitos por los cuales fueron
adquiridos. (Por gemplo: las pinturas para barcos vencidas, pueden servir para pintar estructuras
metdlicasentierra). Antes de entregar este tipo de materiales |lame aMROD para asegurarse de que
aceptard el material.

e Cualquier unidad puede retirar material de MROD parareutilizacion sin cargo. No se
requiere llenar ninguin formulario para este proceso.
e Losrequisitos paraque MROD recibamateria para reutilizacion son:
v Losenvasesy contenedores deben estar sin fugas 'y en buenas condicionesy tener las
etiquetas original es intactas para poder identificar € contenido.
v El propietario original debe confirmar la aceptacion del material con las oficinas
de MROD vy luego entregarlo donde se le indique.
v Launidad debe llenar €l formulario 5767 y entregarlo. (Ver apéndice 1.)

7.5VENTA - MROD

MROD acepta cualquier materia sobrante que se genere en la ACP, parareutilizacion o
eliminacion. S lafecha de adquisicion dd material es mayor de 30 diasy no puede ser remitido a
proveedor y no es posible extender lavida Util o intercambiarlo con otro usuario, sele debe enviar a
MROD. LosmateriaesenviadosaMROD pueden clasificarse en dos categorias: materiaes que
tienen a menos seis meses de vida Util todaviay aquellos que no latienen. Extiendalavida Util del
material hasta donde sea posible antes de enviarlosaMROD. (Ver € punto 7.2)

Paraenviar materidesaMROD, se deben cumplir los siguientes requisitos:

1) Losmateriales pueden haber excedido lafecha de expiracion, sin embargo, los envases o
contenedores deben estar en buenas condiciones.

2) Sivanaenviarse“kits’ de repuestos, todas |l as partes de | os repuestos deben estar incluidas.
Por gemplo: s e materia fue entregado en una cgja con 12 objetos, MROD debe recibir los
12 objetos contenidos originalmente en lacaja o, de lo contrario, unajustificacion que
indique por qué no esta el material completo.
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3) Documentos necesarios:
a Formulario 5767 (Orden de Transferenciade Bienes). (Ver apéndice 1.)
b. MSDS.
c. Etiquetado del material que vasevaaenviar. Si setrata de materiales peligrosos,
solo se aceptaran etiquetas con papel adhesivo que incluyan la debida advertencia.
Ejemplos de materiales que MROD acepta:

Todos |los materiales inflamabl es (solventes, pinturas, etc.).

Productos quimicos parafotografiay revelados.

Sustancias corrosivas.

Aceite sintético usado y aceite hidraulico sintético usado.

Grasasy |ubricantes.

Compuestos y productos de limpieza (desengrasantes, etc.)

4) S MROD detectamateria empacado de formaincorrecta o defectuosa, o rechazaray
devolverad usuario parasu adecuacion. S MROD rechaza el materia enviado, € remitente
debe solicitar una constancia de rechazo. Esta constanciale explicaralos motivos de esta
accion. El usuario debe hacer |as correcciones necesarias y nuevamente enviar e materia a
MROD.

5) Seguir los procedimientos especiaes parala iminacion segura de material es especificados
en la Seccion 10 de este manual.

6) Seguir los procedimientos especificados por MROD para €l transporte de materiales.

~P Q0T
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8. ELIMINACION

En algunos casos un producto puede permanecer en lainstalacion a pesar de que se haya intentado
reutilizarlo en las formas mencionadas arriba.

8.1 INSTALACIONESEN TIERRA

Cuando hay que eliminar desechos, se debe contactar ala Seccion de Sanidad (ESMS) para
coordinar las acciones necesarias, en especial, S se trata de un material considerado como desecho
peligroso. S e usuario no esté seguro dela clasificacion del material, debe comunicarse con ESMP.

8.2EMBARCACIONES

Se han designado areas especificas paralaeliminacion de desechos en los muelles. Cuando una
embarcacion llegaa muelle con desechos para diminar, debe coordinar con launidad en tierra para
que se cumpla e procedimiento y se elimine e materia de manera correcta. En laembarcacién
siempre debe haber una persona responsable de |os desechos hasta que se haga entrega del material
entierra

Abandonar material peligroso o desechos pdligrosos
en losmuelles, esun violacion alosreglamentos
dela ACP.
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9. TIPOSESPECIFICOS DE DESECHOS

9.1 SOLVENTES

L os solventes usados representan una de las més grandes corrientes de desechos peligrosos
generados por las operaciones de la ACP. Por o tanto, lareduccién de la cantidad de solventes
usados debe ser una de las prioridades ambientales para todas las unidades. Es necesario que
tomen todas |as medidas para no utilizar mas solvente del requerido paralas tareas asignadas. Si
el usuario observa que tiene una cantidad adicional de solvente no utilizado, debe seguir las
indicaciones de la seccion de “Reutilizacion” de este manual.

LaDivisiéon de Astilleros Industriales (Sl1) tiene una unidad encargada de reciclar solventes
usados. El solvente se intercambia a razén de una medida de solvente usado por una medida de
solvente reciclado. Adicionalmente el procedimiento de “Manejo de solventes’, en el Apéndice
2 de este manual, indicalos pasos para eliminar el solvente usado.

9.2 PINTURAS

La pintura usada es una fuente importante de desechos peligrosos. Por este motivo, lareduccion
de la cantidad de pintura utilizada debe ser una prioridad ambiental paratodas las unidades. Es
necesario que tomen todas las medidas para no adquirir mas pintura de la requerida para sus
trabajos. Cuando tengan pintura no utilizada, deben seguir las indicaciones de la seccion de
“Reutilizacion” de esta guia. MROW aceptaladevolucién de latas de pinturadel inventario que no
hayan sido utilizadas.

L as unidades que manejan pintura deben agrupar |as latas utilizadas parcia mente por tipo de
pinturay usos, o eliminarlas de ellas. Hay que procurar no mezclar solventes o pinturas de tipos
diferentes (por giemplo: separe los esmaltes de pinturas epéxicas).

Laslatas de pintura vacias (menos de 1 pulgada de pintura secaen € fondo de lalata) pueden ser
depositadas en los contenedores para basura comun. Sin embargo, € contenido de lalatatiene que
estar seco. (Pinturas con contenido de plomo no se descartan de esta manera).

Esta permitido depositar en |os contenedores metdlicos para basura comun o utensilios empleados
para pintar, tales como brochas, rodillosy varillas utilizadas pararevolver, que estén secos.

Si lapinturaaln estd himeda o € contenido de lalata es mayor de 1 pulgadaen € fondo, no se
puede depositar en los contenedores para basuras.

Consulte laNorma para la Exposicién al Plomo localizada en http://imcd-fsw-
01.acp/es/ess/d.ntml ., especificamente, http://imcd-fsw-01.acp/es//ess/normas/230.pdf
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9.3 ACEITE USADO

Aceitesderivados de hidrocarburo. Los aceitesy otros fluidos con base de hidrocarburos se
pueden reciclar o incinerar parala produccién de energias se mangjan apropiadamente. Un aceite
derivado de hidrocarburo que esta contaminado con unaligera cantidad de agua o tierra, producto
del uso que sele ha dado, no es considerado como un desecho peligroso. De acuerdo con €
procedimiento descrito en € Apéndice 3, € envase de este tipo de desecho |leva una etiqueta que
dice “aceite usado”. Entérminos generaes, laeliminacion de este material siguelos siguientes
procedimientos.

e Embarcaciones. Sedebe utilizar las facilidades instaladas en los muelles parala
recuperacion de aceite. Cuando esté programado un cambio de aceite del motor, se
debe natificar ala Seccion de Control de Contaminacion y Vegetacion Acuética
(ESMV) al teléfono 276-6478 (Sector Pacifico) 6 443-7431 (Sector Atlantico), para
gue efectlie larecoleccion del aceite directamente del tanque de la embarcacion.

No se debe depositar aceite en e tanque de sentina o per mitir que entren
grandes cantidades de agua al tanque de aceite usado en la embar cacion.
Para extraer € agua de la sentina de la embarcacion, se debe notificar aESMV. El
tangue de la sentina debe contener la minima cantidad de hidrocarburosy no debe
mezclarse con € aceite usado.

e Unidadesentierra. Sedebe notificar aESMV paraquerecojae aceite usado en
cualquier instalacion. El procedimiento que se debe seguir esta descrito en €
Apéndice 3 sobre e manejo de aceitesy lubricantes.

Si € aceite se encuentra contaminado con otros material es, especial mente sustancias peligrosas,
éstas deben estar listadas en la etiqueta del recipiente, y se debe anotificar aESMV. S ESMV no
puede efectuar la recoleccion de este material, se debe notificar aESMP paraque asistaenla
eliminacion del material.

Aceitessintéticos. No son considerados residuos peligrosos, sin embargo, paralos aceites sintéticos

usados aplican los mismos procedimientos de mane o de |os aceites derivados de hidrocarburos
usados y deben ser depositados en |os mismos tanques.
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9.4 FILTROSDE ACEITE

Todos losfiltros estan exentos de |as regul aciones para la éiminacién de desechos peligrosos,
siempre y cuando se drenen completamentey setrituren. Bgjo estas condiciones, losfiltros de aceite
son considerados desechos metdlicos'y pueden ser depositados en los contenedores colocados en las
unidades paraeste fin. Parala eliminacién defiltros de aceite, |as unidades generadoras deberan:

¢ Perforar losfiltrosy drenarlos en caiente por un periodo minimo de 24 horas. Cuando
un filtro cuente con una vavula contra drengje hay que removerla.

e Asegurarse que € aceite contenido en losfiltros sea depositado en un recipiente
etiquetado como “ACEITE USADO” y se sigan |os procedimientos de eliminacion para
este material.

e Colocar losfiltros drenados en un tanque de metal sin perforar de 55 galones. Losfiltros
deben estar completamente secos.

e Sdlar latapa del tanque unavez que esté completamentelleno y enviarlo a areade
reciclaje de metales.

9.5 TRAPOSCONTAMINADOS

Trapos contaminados con aceites. Los trapos contaminados con hidrocarburos deben ser
colocados en doble bolsa plasticay etiquetados como trapos contaminados con aceite.

Trapos contaminados con material peligroso. Los trapos contaminados con materiales como
thinner y fredn, etc. deben ser etiquetados como “DESECHOS ESPECIALES’ y colocados en doble
bolsa plastica.

9.6 ASBESTO

Se debe seguir € procedimiento dela ACP para e manegjo de asbesto, “Norma en la Manipulacion
de Asbestos’ 2600ESS240, |ocdizada en http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/d.html ., especificamente
http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/normas/240.pdf

9.7 BATERIAS

Baterias de plomo &cido (vehiculos). Deben enviarse las bateriasa MROD para su €iminacion.
Para e envio de baterias, aplican las siguientes restricciones.

e SOlo baterias de plomo &cido (embarcaciones, vehiculos, montacargas, etc.) son
aceptables.

e L as baterias deben estar en buenas condicionesy con lastapas colocadas. S |as baterias
estén rotas 0 sin tapas, hay que drenarlas del todo. El contenido écido debe ser
neutralizado antes de su éiminacion.

¢ MROD debe recibir notificacion previa.

Bateriasalcalinasy baterias de carbono-zinc. Estas baterias son consideradas desperdicios
comunesy pueden ser depositadas en |os depdsitos para basura comun.

17


http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/d.html

Baterias, tales como las de niquel- cadmio (radiosy celulares), mercurio, y litio (algunos celulares)
deben ser tratadas como desechos peligrosos.

Consultar laNorma para Cambiar, Cargar y Almacenar Baterias 2600ESS220, |ocalizada en
http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/d.html., especificamente, http://imcd-fsw-
01.acp/es/ess/norma/’220.pdf

9.8LATASDE AEROSOL

e Laslatasde aerosol vacias, aexcepcion delas de fredn, pesticidas, insecticidasy
funguicidas, deben ser colocadas en bolsas plésticas (no mas de 25 latas por bolsa) y
contenedores para desperdicios metdlicos.

e Losenvasesde aerosol con fredn, pesticidas, insecticidas y funguicidas, que aln contengan
producto en su interior, deben enviarse aESM S para su eliminacion.

e No deben utilizarse aerosoles que contienen sustancias que afecten la capa de ozono (ODP,
por sus siglaseninglés). Por g emplo: clorofluorocarbono (CFC), halén, metil cloroformo,
metil bromuro, etc.

9.9 CILINDROSDE GASESCOMPRIMIBLES

Todos los cilindros de gases comprimibles deben ser retornados a proveedor origina o a
contratistas es que les pertenecen. En casos de que no seaposible localizar a contratista, se
deben devolver d proveedor. En muchas ocasiones € proveedor lo recogerd sin cargos para
recuperar lapropiedad. Antesde [lamar a proveedor, se tiene que obtener todas |as marcas de
identificacion del cilindro, tales como:

El materia que contiene o contenia previamente € cilindro s esta vacio.
El nombre, direccion y nimero telefénico del proveedor.

El nimero de serie del cilindro.

Lapresion de servicio del cilindro.

Lafechade la Ultima prueba hidrostética.

Cualquier otro nimero o marca de identificacion.

Por dltimo, es necesario guardar un registro con los datos del cilindro y las condiciones de
devolucién.

Ladevolucién de cilindros que contienen halon o cualquiera sustancia ODP, como € fredn o
clorofluorocarbonos (CFC), sigue procedimientos especiales.

Consultar laNorma de Seguridad parael Mangjo y Almacenamiento de Cilindros de Gas
Comprimido 2600ESS116, localizada en http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/c.html, http://imcd-fsw-
01.acp/es/ess/norma/116.pdf
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9.10 MATERIALESDE CONSTRUCCION
L os materia es de construccién producto de demoliciones de edificios, que posiblemente
contengan plomo, asbesto o mercurio, deben ser analizados antes de su eliminacion. Se debe
solicitar instrucciones para proceder ala Division de Seguridad (ESS) o aESMP.

Consultar laNorma de Seguridad para Demolicion de Obras Civiles 2600ESS123), localizada
en http://imcd-fsw-01.acp/es/ess/d.html, especificamente, http://imcd-fsw-01-
acples/ess/123.pdf

9.11 EQUIPO DE REFRIGERACION Y AIRE ACONDICIONADO

L as unidades de aire acondicionado, refrigeradores, congeladores'y cuaquier otro equipo que haya
contenido fredn en algiin momento, deben estar completamente libre de fredn al momento de
eliminar equipo. Laextraccion de fredn debe hacerse con equipo pararecuperacion defredny sin
ventilarse al ambiente.

Ventilar fredn ala atmésfera es una violacion a convenios inter nacionales de los cuales
Panama essignatario

9.12 LAMPARASFLUORESCENTES

Se debe asumir que las |&mparas fluorescentes contienen mercurio, a menos que tengan una
identificacion que digalo contrario, y manejar como desechos peligrosos. La ACP cuenta con
equipos paratriturar lamparas fluorescentes que cumplen con |os requisitos ambiental es.

L os recipientes para empacar |as |amparas fluorescentes deben garantizar laintegridad del
contenido y evitar rupturas. Estos recipientes deben estar identificadosy etiquetados, para
indicar el contenido, y enviados alaDivisiéon de Electricidad y Acueductos (SIE) para que los
triture.

La unidad que cuenta con equipo paratriturar las |amparas seguira el procedimiento
recomendado por el fabricante para operar € equipo. El contenido de los tanques (focos
triturados, filtro de la unidad) debe empacarse en dobles bolsas plasticas y colocarse en tanques
herméticamente cerrados para su eliminacion. El contenido de |os tanques debe estar
identificado.

9.13 MATERIAL ABSORBENTE

El material absorbente utilizado para recoger derrames se maneja de la misma manera que €l
producto que se recogid. Por gjemplo, el aserrin utilizado para absorber aceite usado o aceite del
piso se maneja segun los lineamientos para el manejo de trapos contaminados con aceite. De
igual forma, el aserrin utilizado para recoger pintura o solvente es considerado como peligrosos
puesto que asi estén clasificados | os solventes.
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9.14 DESECHOSNO REGULADOS

Aungue algunos desechos no estan clasificados como peligrosos, requieren algun tipo de
tratamiento para prevenir la contaminacion. Un caso tipico es €l del aceite usado con algin
contenido de aguay tierra. Este material no es considerado como un desecho peligroso, sin
embargo, se debe eliminar de manera correcta para evitar fugas al ambiente o derrames. Los
anticongel antes de motores, aceites sintéticos usados (sin contaminantes peligrosos) y los
reactivos de |aboratorio no peligrosos son otros € emplos de material es que no estan regul ados.

Una buena préactica ambiental consiste en no enviar desechos liquidos a |l os vertederos de basura,
para evitar infiltraciones en el suelo y contaminacién de las corrientes de agua subterranea.

9.15 MATERIALES DESCONOCIDOS

L as unidades generadoras de desechos deben esmerarse en identificar todos los materides. Se puede
perder laidentificacion del producto al trasvasarlo aotro recipiente sin identificacion o a mezclar
diferentes productos sin identificar. De cualquier forma, cuando no se pueda identificar € contenido
de un envase, se sigue € procedimiento a continuacion:

¢ Etiquetar d envase como “MATERIAL DESCONOCIDQO” y adjuntar cualquier otra
informacion disponible, como por gemplo, € taller, &reade trabajo o proceso del cua
proviene & materia, de que material se sospechaque setratay laMSDS
correspondiente.

e Solicitar que € materia sea caracterizado para su eliminacion. Es recomendable
notificar a higienistaindustria o al oficial de seguridad de su area para que tome la
muestra.

e Colocar unaetiquetaen € envase, con lafechaen que se tomo lamuestra, que diga: “EN
ESPERA DE ANALISIS'.

e Proceder asegregar € materia y aeliminarlo de acuerdo con los procedimientos unavez
se obtengan los resultados ddl andlisisy la aprobacion dd higienista.

9.16 DESECHOSINDUSTRIALES

Arena o material abrasivo (grit blasting). Este material es utilizado en lalimpieza de superficies
metdicas, y su toxicidad depende del material que vaa ser removido de la superficie. El higienista
industrial de su érea efectuard una prueba de plomo al material y certificara que se encuentra por
debajo de los niveles permitidos por lanorma, para entonces proceder asu eliminacion. Si el
materia no contiene plomo o no ha sido utilizado pararemover pintura con contenido de plomo u
otro material toxico, sele puede utilizar como relleno o considerar basura comun.

Anticongelante para motores. La Seccién de Transportey Mantenimiento (MROM) dela
Division de Trangporte Terrestre y Almacenes (MRO) sigue un procedimiento para el reciclge de
anticongelante en sus instalaciones. Por tanto, no se debe verter € anticongelante en alcantarillas o
en latierradirectamente.

Varillasde soldadura. Losremanentes de varillas de soldadura pueden ser depositados en los
contenedores parametales no ferrosos. Parafacilitar su mangjo, es preferible colocarlos en bolsas o

20



amarrarlos con dambre. Las cubiertas de lamayoria de |os el ectrodos estan constituidas por una
base de silica (arena) que en algunos e ectrodos es reemplazada por titanio, con otros componentes
menores de metales facilmente ionizables parafacilitar que se fundalavarilla.

Varillasde soldar detungsteno toriado: Por muchos afios, €l material de tungsteno mas
utilizado en soldadura de arco ha sido el tungsteno toriado al 2%. Estetipo de electrodo ha
empezado ainvestigarse por la preocupacion ambiental y por la seguridad de quienes|o utilizan.
La preocupacion proviene de la posible radioactividad emitida por este material. Esun afa
emisor, sin embargo, €l torio al encontrarse encerrado en una matriz de tungsteno, laemision
radiactiva es minima. EI mayor riesgo para el usuario esté en laingestion del material por medio
de los humos o vapores de la soldadura.

Productos quimicos especificos. Paradisponer de productos quimicos no mencionados
anteriormente, se debe consultar con ESMP.
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10. INFORMACION SOBRE LOSENVASES

10.1 ADQUISICION DE ENVASESY CONTENEDORES

Si no es posible amacenar |os desechos de un material en el envase original, MROD cuenta con
tanques usados de 55 galones que estén disponibles sin costo alguno. Sin embargo, € transporte es
responsabilidad del solicitante.

En los casos que sea necesario reenvasar material por efectos de deterioro del envasey los tanques
de 55 galones no estén disponibles, se puede colocar € tanque deteriorado con € material, en un
envase disefiado para este propdsito. MROW tiene tanques de tamafio extra para contener tanques
de 55 galones que se pueden conseguir mediante |os procesos regulares paraadquirir articulos de
inventario.

10.2 ELIMINACION ENVASESMETALICOSY TANQUESDE 55 GALONES

L os tanques de 55 gal ones vacios no deben colocarse en |os contenedores para reciclg e de metal
existentes en las unidades. Launidad debe designar un area parael almacenamiento temporal de
tanques de 55 galones vacios y notificar aMROD paraentregarselos. Se deberevisar € estdndar
ambienta 03.6.1: “Manejo de tanques de 55 galones'y otros recipientes metalicos’ (Apéndice 4),
paratener informacion mas detallada. L os recipientes metdicos més pequefios si pueden ser
colocados en estos contenedores cuando no contienen material.

MROD, localizada en Corozal, recibe |os tanques de 55 gallones para su eliminacion o
comercializacion. Antes de entregarle un tanque aMROD, la unidad generadora debe cumplir con
lo establecido en € estandar 03.6.1. Esta unidad es laresponsable del transporte de |os tanques hasta
Coroza o donde seindique.
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11. INFORMACION ADICIONAL

11.1 RECICLAJE

ESM coordina e programade reciclgje de varios materiaes, entre los que se encuentran €l papel
blanco de oficina. Para obtener informacion sobre este'y otros programas de reciclgje de materiaes
se debe llamar aESMP al teléfono 276-2830.

11.2 CONTENEDORES PARA METAL

L os contenedores para el depdsito de metales ferrososy no ferrosos se encuentran distribuidos en las
instalaciones de las unidades usuarias parala eliminacion de metales y su venta como chatarra.
Aunque estos contenedores son para depositar metales, los articulos que estan listados a
continuacion no deben estar depositados ahi.

Madera Basura organica o comin Muebles
Calentadores de agua Lavadoras Secadoras
Articulos de bafio Compresores Fuentes de agua
Aire acondicionado Refrigeradores Alambre > 5 pies
Cilindros de gas comprimibles  Accesorios de edificios Puertas
Extintores de fuego Plasticos Llantas
Portalamparas Cubiertas de lamparas Baterias
Lamparas Ventanas Papel
Luminarias de sodio Mangueras de incendios Carton
Mangueras dejardin Mangueras hidraulicas Caucho
Concreto Cielorraso suspendido

e Laslatas de pintura pueden colocarse en 0s contenedores para metal semprey cuando estén
vacias o0 lapinturaesté secay endurecida. Si |os recipientes contienen material liquido hay
gue sacarlo antes de colocarlos en |os contenedores parametal. L alata debe contener
menos del pulgada de pintura en € fondo antes de que se pueda colocar en un
contenedor para metales.

e Sepueden depositar otros envases metalicos (a excepcion de los tanques de 55 gaones) en
los tanques parameta pero Unicamente si tienen menosde 1 pulgada deresiduo de
material en e fondo.

e Cadaunidad es responsable de obtener contenedores para depositar sus desechos metdlicos.
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APENDICE 1
FORMULARIOS5767, 6042y 7251
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ACP 5767
Rev. 06-2003

D 1. Activos fijos

AUTORIDAD DEL CANAL DE PANAMA
ORDEN DE TRANSFERENCIA DE BIENES

D Capitalizables (requiere firma del director del departamento)

D No capitalizable
D 2. Otros activos (No fijos)

Especifique:

Fecha de transferencia

Numero de la unidad de negocio solicitante

A. TRASFERIDO DE

B. TRANSFERIDO A

Divisién

Division

Seccién

Seccién

Cadigo de ubicacion

Cadigo de ubicacion

Namero de funcién

Ndmero de funcién

C. DESCRIPCION DEL BIEN

Describa el bien a ser transferido, incluyendo el nimero de activo fijo (si aplica) y el nimero de identificacion del bien.
Cuando el bien sea un componente de un activo fijo, identifique el nimero de activo fijo al cual esta asociado.

D. MOTIVO DE LA TRANSFERENCIA

E. APROBACIONES

ACTIVOS FIJOS CAPITALIZABLES

ACTIVOS FIJOS NO CAPITALIZABLES Y OTROS ACTIVOS (NO FIJOS)

Gerente de la Divisiéon de Presupuesto y Andlisis Financiero (FMB)

Fecha:

Division que entrega:

Division que recibe:

Departamento que entrega:

Departamento que recibe

Gerente de divisién o su

designado

Gerente de divisién o su

designado

Gerente de division
Fecha

Gerente de divisién
Fecha

Director de departamento

Director de departamento

Fecha Fecha
Entregado por Recibido por
Fecha Fecha

Distribucion:

Original: Seccion del Mayor General
(1) Copia - Gerente de la division (que entrega)
(1) Copia - Gerente de la division (que recibe)
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ACP 6042
REV. 04-2004

AUTORIDAD DEL CANAL DE PANAMA
DECLARACION Y TRANSFERENCIA DE BIENES EN DESUSO

Refiérase al MSF 4.230, Declaracion y transferencia de bienes muebles en desuso.
I. INFORMACION DEL DEPARTAMENTO QUE ORIGINA LA DECLARACION

[ ] Bien mueble

[ ] Bien inmueble

Unidad de negocio:

Ubicacion:

Il. INFORMACION DEL ACTIVO

No.de funcién:

Fecha:

No. de reporte:

Cédigo de ubicacion:

Categoria:

] No capitalizable

Estado: [] No sirve

[] capitalizable

[ TMobiliario o equipo de oficina

[ ] otros
[] sirve [ ]pesmantelado
Ill. DESCRIPCION DEL ACTIVO AVALUO No
Descripcion (MROD-ED/FMAV) ;’f“o’
Cantidad No. de activo (Fabricante, No. de serie, modelo, ID 6 cédigo de identificacién de la unidad, dimensién) Costo original . f
Primero Segundo )

Motivo de la declaracién y comentarios adicionales:

formulario.

IV. APROBACION DE DESUSO DEL ACTIVO

La disposicién de las piezas o las partes de repuestos relacionadas a equipos listados en este formulario, que no van a ser utilizadas en otro equipo existente, es el siguiente:
1. En custodia de la unidad de negocios que posee el activo: Incliyalos en este formulario.

2. En custodia de la Seccién de Administracién de Inventarios (MROI): Solicite por escrito al Gerente de MROI la disposicién de los repuestos en inventario y adjunte copia de éste

Cargo Nombre y firma Fecha
Recomendado por:
Aprobado por:
NOTA: APLICA A TODOS LOS BIENES INMUEBLES Y A LOS BIENES
MUEBLES CON COSTO ORIGINAL MAYOR A B/.100,000.00.
[J concuerpo
Administrador
[ ] NO CONCUERDO
V. RECIBO DEL ACTIVO (MROD) VI. INSPECCION DEL AVALUADOR
Recibido por No. de IP Fecha No. de control No.de inspeccién Firma Fecha
Primero
Aprobado por: Fecha: Segundo
Distribucién: Bien mueble: MROD FMAD Unidad de negocio
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ACP 7251
Rev. 11-2003

Autoridad del Canal de Panama
Devolucién de articulos de inventario

Articulo

Descripcion

No. de
Req.
interna

Razo6n

Cantidad
recibida por
MROW

Cantidad
devuelta

© |0 |Njo o |bd Jw N (-

=
o

[y
=

=
N

[y
w

[
S

=
o

=
(o))

[N
~

[y
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=
©

20

Preparado por

Unidad de negocio.Funcién.709120

Esp. en adm. de inventario

Recibido por

Fecha

Numero de proyecto/tarea

Sub inventario

Fecha de recibo
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APENDICE 2

PROCEDIMIENTO PARA
RECUPERACION Y MANEJO DE
SOLVENTESUSADOS
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ESTANDAR # 04.2.3
RECUPERACION Y MANEJO DE SOLVENTES USADOS

11 de agosto de 2003

EOR R R R b b b R S R R S S b S R b b b b b R b b R b R R b SR R b b b b b b b b b b b b b R b b b b b R b b b b b b b SR b b S b b b b b b b b b b b b
NOTA: Estas especificaciones guias incluyen los requisitos de la ACP en relacion con € manejo
de solventes usados.

khkhkkkhhkkkhhhkkhhhkkhhhkhhhkhhhkhhhkhdhhkhhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhhkhhhkhhhkhhhkhdhhkhdhhkhdhhkhkhhkhkhhkhkikkk,kx%

1. DEFINICIONES

(a) Solventes. Para e propésito de este documento, un solvente es un producto
(orgénico) usado para limpiar un componente 0 conjunto de componentes por
disolucién de contaminantes presentes en su superficie.

(b) Solventes usados

(1) Generales. Solventes, seguin la definicion anterior, que han sido utilizados y
han perdido sus propiedades de limpieza por la contaminacion de las
sustancias removidas.

(2) Solventes usados. Desechos peligrosos si € usuario decide disponer de los
solventes usados como basura, y si estos:

a.  Exhiben unao mas delas caracteristicas de inflamabilidad, corrosion,
reaccion o toxicidad; o

b. Contienen, antes de usarse, un total de 10% o més (por volumen) de
uno o més de los siguientes solventes halogenados o no-halogenados
enumerados en la siguiente tabla:

Solventes halogenados Solventes no-halogenados
Tetracloruro de carb6n Acetona Metil etil cetona
Clorobenceno Benceno Metil isobutil cetona
Cloruro de metileno Acido cresilico Alcohol n-butilico
Tricloroetileno Ciclohexanona Nitrobenceno
Tetracloroetileno Acetato etilico Piridina
Tricloroetano Benceno etilico Tolueno
Triclorotrifluoroetano Eter Etilico Xileno
Triclorotrifluorometano | sobutanol 2-etoxietanol

c. Area de Recuperacion de Solventes. Area dentro de la Division de
Adtilleros Industriales (SII) en Monte Esperanza dedicada a almacenar
temporal mente los solventes usados y recuperarlos por destilacion.
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2. PROCEDIMIENTO PARA EL RECICLAJE DE SOLVENTES
(@ Reduccion de desechos

Para desarrollar opciones efectivas de minimizacion de desechos de solventes,
enfatizando en la reduccion de desechos en la fuente, se deben observar los siguientes
pasos:

(1) Eliminar la necesidad de usar solventes (minimizar lalimpieza). Antesde
usar un solvente, determinar si la limpieza es necesariay cuan limpia necesita
estar lapieza. Los solventes nunca deben usarse para limpieza general cuando
otros productos menos peligrosos sirvan satisfactoriamente.  Sélo deben
usarse en sistemas de limpieza independiente (cerrados).

(2) Seleccionar e limpiador menos peligroso.  Seleccionar la sustancia
apropiada para la limpieza es importante para reducir peligros alasaud y la
generacion innecesaria de desechos peligrosos.  Considerar  soluciones
acuosas para reemplazar solventes en operaciones selectivas como la limpieza
de aguas de sentina.

(3) Estandarizar el uso de solventes. Reducir el nimero de solventes usados en
el &ea de trabajo para facilitar la segregacion y la probabilidad de
contaminacion. Incrementar el potencial de reutilizacion de solventes.

(4) Segregar solventes usados. No permitir la mezcla de solventes, ni de
diferentes tipos de solventes, ni de diferentes procesos de limpieza, como,
gjemplo, los solventes usados para limpiar € equipo de pinturay los usados
para desengrasar un motor. No mezclar solventes con otros productos, tales
como agua, aceite y combustible. El taller que usa diferentes solventes los
debe recolectar en contenedores separados y debidamente identificados.
Mezclar diferentes solventes, 0 poner agua, aceites, excesos de pinturas, etc.,
dentro del mismo tanque de desperdicios liquidos hace la reutilizacion o
reciclgje impractico.

(5) Limpiar eficientemente. Para optimizar e uso de solventes y mangar
efectivamente su reutilizacion y reciclaje continuo, es necesario el siguiente
enfoque:

a. Usar apropiadamente solvente

1. Pérdidas de solventes debido a uso inapropiado, fugas en €l
equipo, derrames y evaporacion en las latas, pueden alcanzar
del 25% a 40% del total del uso de solventes. Solventes en
lata 0 en aerosol solamente deben usarse cuando no es posible
remover las piezas del equipo y colocarlas en un fregador 0 no
es factible colocarlas en una bandegja o sumidero para limpieza.
Desde € punto de vista de prevencion de la contaminacion, una
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limpieza més eficiente reduce la generacion de desperdicios
peligrosos.

2. Hay técnicas que ayuden a reducir la cantidad de solventes
necesarios en una operacion de limpieza, y a veces eliminan la
necesidad de utilizar de solventes en general, por gemplo:
cepillado manual, bafios de solventes, bafios de ultrasonido,
rocio presurizado, desengrase por vaporizacion, etc.

b. Recuperar y recolectar tanto como sea posible € solvente usado
pararealizar unafuncion dada. Se debe usar fregadores con tanque
de recirculacion en vez de tanques para enjuagar o cubos abiertos. El
tanque debe estar colocado en un lugar conveniente. Debe haber
bandgjas o rgjillas para secar las piezas limpias.

(b) Reciclajede solventes

(1) La ACP ha implementado un programa de reciclagje de solventes con la meta de
reducir € consumo de materia prima y por consiguiente la generacién de
desechos peligrosos 'y |os costos asociados con |as operaciones.

(2) Los solventes usados se reciclaran por destilacion en el Area de Recuperacion
de Solventes en Sl y se enviaran a MROD (para redistribucion). El proceso
de destilacién remueve todos los contaminantes de los solventes usados y les
devuelve su pureza original. Sobre la base de criterios técnicos, que se
especificaran dentro de cada unidad, los solventes destilados de pinturas
pueden usarse en las operaciones de limpiezay para adelgazar la pintura.

(3) Los contratistas que generen solventes usados deberan seguir los requisitos
gue se describen a continuacién para asegurar la integridad del programa de
reciclaje de solventes usados.

a.  Separar los solventes por tipo, por gemplo, xileno, diluyente o
adelgazador epdxico y otrosy recolectarlos en tangques de 55 galones
propiamente marcados y etiquetados. (Para detalles ver el parrafo de
“Manejo de tanques’ de este procedimiento).

b. Marcar y etiquetar debidamente, a lo largo de todo e proceso, la
fuente y e contenido de los tanques usados para recolectar y
transportar solventes.

Nota de sequridad: Siempre mantenga los barriles eléctricamente aterrizados cuando se
estén llenando con solventes. Los empleados usaran equipo protector como queda
especificado en el manegjo delas M SDS para los solventes en uso.
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Colocar los barriles dentro de contenedores de proteccion, en buenas
condiciones y propiamente identificados, antes de enviarlos a Area
de Recuperacion de Solventes en Monte Esperanza.

Coordinar los cargamentos con el Area de Recuperacion de
Solventes, llamando a 443-7063, de lunes a viernes, de 7:30 am. a
3:30 p.m.

Mantener un registro de todos los solventes usados enviados a Area
de Recuperacion de Solventes, con la informacién requerida en las
etiquetas de cada barril.

Usar solventes reciclados para operaciones de limpieza / desengrase
adicionales en vez de comprar solventes nuevos.

(c) Mangodetanques

Cada unidad debe designar a un empleado, preferiblemente un supervisor, para la
custodia de los tanques de solvente usado. Por lo tanto, el empleado seleccionado serd
responsable de supervisar la recoleccion, mangjo y almacenamiento de los tanques que
contengan solventes usados. Los tangques con solventes usados requieren un manejo
riguroso y un estricto control de las caracteristicas del material que contienen. Para €l
manejo y amacenamiento de estos tangues se deben observar |os siguientes requisitos:

(1) Lostanques escogidos para amacenar solventes usados deben:

oapoo

Estar libres de 6xido y abolladuras.

Tener tapas en buenas condiciones.

Estar libres de etiquetas vigjas y otras marcas.

Estar pintados de naranja en €l tercio central del tanque. EI nombre del
solvente / producto estara pintara en letras negras de 10 mm (4
pulgadas) minimo de ato, en lados opuestos del barril (180 grados).

(2) Los tanques deben mantenerse cerrados herméticamente todo el tiempo
(excepto para operaciones de llenado / vaciado) y estar protegidos de los
rigores del tiempo para prevenir que e agua u otras sustancias no deseadas
contaminen |os solventes usados.

(3) Las etiquetas de los tanques siempre deben estar actualizadas y colocadas en
lugares visibles.

(4) Debe mantenerse y documentarse en un registro escrito los controles estrictos
de los materiales que se cologquen en los tanques.
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(5) Los tangques que contienen solventes usados deben estar apropiadamente
etiquetados y claramente identificados como se especifica arriba. Se colocara
una etiqueta de control en las tapas de los tanques para proporcionar la
siguiente informacion:

Descripcion del contenido.

Proceso de generacion.

Duefio del tanque.

Fechaen que el tanque se llend por primeravez.

Fecha de embarque a Area de Recuperacion de Solventes.

CaepoTe

(d) Areadealmacenamiento detanques

En cadainstalacion habra un érea controlada para almacenar tanques con solventes usados.
El &rea designada estara provista de todas las medidas de seguridad y equipo del caso para
dar respuesta a emergencias y estara identificada con todas las sefiaes de seguridad
pertinentes. Ademés, estara disefiada para contener un volumen igua a mayor contenedor
de solventes en € caso de un derrame (muro de contencién).

Nota: La informacién requerida por € Control de Tanques deber& estar escrita sempre con
tinta permanente o mar cador indeleble. Las etiquetas de control estaran disponibles através de la
ESMP para quienes las soliciten en € teléfono 276-2830. El supervisor sera responsable de obtener
y adherir estas etiquetas atodos | os barriles que contengan sol ventes usados.

(e) Reutilizacion de solventes

Bajo circunstancias normales, las propiedades de limpieza de un solvente duran mas alla de
un simple uso u operacion de limpieza, por 1o que se puede reutilizar pararemover (disolver)
sucio — organico (resinas, aceites, grasas), saes inorganicas solubles en agua (cloruro,
sulfatos), particulas insolubles (tierra, polvo, metales) — de piezas y equipo. Remover y
vigilar @ nivel de contaminacion en un solvente permite lareutilizacion efectiva. Unavez la
eficienciade lalimpieza se deteriora, se puede reciclar € solvente por destilacion.

(1) Los contratistas pueden escoger la reutilizacion para optimizar y prolongar la
vida util de sus solventes. Cuando crean que el solvente esta muy sucio para
usos adicionales deben enviarlo a reciclgje en el Area de Recuperacion de
Solventes de acuerdo con los requisitos para tal efecto especificados en este
procedimiento.

(2) Los contratistas puede mandar sus solventes usados directamente al programa
de reciclaje sin la necesidad de implementar un proceso de reutilizaciéon. La
reutilizacion requiere un almacenamiento estricto, un control de materiales,
requisitos de seguridad y segregacion de productos. L os siguientes pasos son
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los requisitos minimos para asegurar la debida reutilizacién de solventes
dentro de una instalacion:

a

b.

Asignar un empleado con la responsabilidad de vigilar el proceso de
reutilizacion.

Establecer un sistema para identificar y darle seguimiento a los
barriles que se usaran en el proceso de reutilizacion.

Establecer un sistema que permita la mayor sedimentacién posible por
gravedad para deshacerse de las particulas contaminadas suspendidas
en el solvente usado antes de reutilizarlo.

Mantener |os solventes segregados por tipo através de todo e proceso
de reutilizacion.

Después de cierta cantidad de usos, filtrar el solvente con un textil
desechable (5-10 micrones) para eliminar las particulas grandes en el
solvente y asegurar la calidad de la limpieza.

El lodo generado durante el proceso de filtracién sera segregado
debidamente y recolectado en tanques de 55 galones.

Los tanques que contienen lodo de solventes estardn marcados con
etiquetas que tengan |a siguiente informacion:

i. Descripcion del contenido (lodo de solvente).

ii. Proceso que lo genero.

iii Duefio del tanque (contratistay nim. de contrato).
iv Fecha en que se llend el tanque por primeravez.

v Fechaen que se envié aMROD.

Mantener todo el tiempo los tanques cerrados y dentro del area
asignada para a macenamiento.

Mantener el menor inventario posible de tanques con solventes usados
para permitir la efectividad del proceso.

L os tanques que contienen lodo de solvente deben enviarse a MROD
acompafados del formulario 7131, para su eliminaciéon. Llamar a
técnico en disposicion de bienes excedentes a 276-3683 para
coordinar |os cargamentos.

(d) Eliminacion de solventes.



(1) Los solventes requieren un maneo acorde con su calidad de sustancia peligrosa.
Las unidades no eliminaran solventes, ya sean usados 0 no usados, mezclados
con otros productos (tales como aceite usado), directamente a ambiente, o
mediante otro método no descrito en este procedimiento.

(2) Los solventes usados no son y no pueden ser considerados como desechos a
menos que lo determine e gerente del Area de Recuperacion de Solventes en
coordinacion con ESM de la Autoridad. Todos los solventes usados seran
recolectados y enviados a Area de Recuperacion de Solventes para su
reciclaje por destilacion segun los requisitos del presente procedimiento.
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APROBADO:

LUISA. ALVARADOK.
GERENTE
DIVISION DE ADMINISTRACION AMBIENTAL
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APENDICE 3

PROCEDIMIENTO PARAMANEJOY
UTILIZACION DE ACEITE

ESTANDAR # 04.2.1
MANEJO Y UTILIZACION DE ACEITE.

28 de Julio de 2003
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NOTA: El presente procedimiento sefiala las estrategias para la utilizacion efectiva de aceites
nuevos y € mango de aceite usado, en las actividades y operaciones de la ACP. Este
procedimiento aplicara igualmente a los trabajos realizados por contratistas y subcontratistas de
laACP.
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1) RESPONSABILIDADES

a) Aceites nuevos. El persona responsable de la operacion o mantenimiento de
equipo debe establecer |os sistemas para asegurar que lavida Gtil del aceite lubricante
y aceite hidrdulico sea lo méas larga posible, mientras toma en cuenta las
recomendaciones de los fabricantes de maquinaria y equipos contenidas en las
especificaciones de mantenimiento y operacion.

b) Aceites usados. El personal que genere o mange aceites usados debe
administrarlos de manera apropiada para evitar que se mezclen con otros desperdicios
0 contaminen con otras sustancias. Asi la ACP o una fuente externa podra reciclarlo
de manera eficiente.

2) PRACTICASDE TRABAJO

a) General. El volumen de aceite lubricante usado, generado por las actividades
de mantenimiento realizadas por la ACP, puede reducirse si se extienden los
periodos de tiempo entre cambios de aceite. Esto puede lograrse al cambiar €l
uso de aceite regular (cuyo periodo entre cambios de aceite es de 2 meses o
aprox. 30,000 kildbmetros) por aceite sintético (periodo de cambio de aceite de
6 meses 0 100,000 kilémetros). El aceite sintético es més costoso, pero se
compensa con un mejor rendimiento y proteccion de los motores y menos
cambios de aceite por periodo de tiempo.

b) Analisis de aceites. Se necesita establecer un programa que analice los aceites
lubricantes e hidraulicos periddicamente, para determinar las condiciones del
aceite, los motores y equipos relacionados. Dicho programa ayudara a determinar
con certeza la vida Util de los aceites y los intervalos maximos permisibles entre
cambios de aceite. El objetivo es dar un dptimo uso a recursos, material y fuerza
laboral y minimizar la produccién de aceite usado.

L os requisitos basicos para este programa son:

e Utilizar los resultados del andlisis de aceite como indicador
principal paradecidir la necesidad de cambio de aceite.
e Hacer un andlisis de aceite atiempo y confiable, yainternamente o
por un laboratorio externo.
e Determinar por medio del andlisis|os niveles de contaminacion del
aceitey las propiedades fisicas y quimicas del mismo.
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e Mantener contacto cercano con los fabricantes para estar dentro de
las especificaciones y garantias, ya que los aceites y lubricantes
permaneceran en uso por periodos mayores gue |os especificados.

e Establecer e programa lo més pronto posible en todas las
operaciones de la ACP, después de un periodo preliminar de
implementacion, en e que serdn evaluadas la confiabilidad y
efectividad del programa.

c) Cambio de aceite. Deben revisarse periddicamente los lubricantes y aceites
hidraulicos siguiendo los requerimientos de los andlisis de aceite rutinarios.
Los periodos entre cambios de aceite deben determinarse sobre la base de la
calidad del aceite dada por los reportes del andlisis y no por € ndmero de
horas de servicio.

d) Mango de Aceite Usado. El manegjo y administracion de tanques con aceite
usado deben seguir |os siguientes pasos:

1.

8.

9

Laresponsabilidad del mangjo y almacenamiento de aceites usados debe
ser asignada a un empleado por cada area definida; por ejemplo: las
Esclusas de Miraflores.

El usuario debe marcar correctamente y etiquetar os tanques con lafecha
y contenido antes de transferirlo al &rea de amacenamiento.

L os tanques deben estar herméticamente cerrados en todo momento.

El anticongelante, restos de pintura, solventes desengrasantes, aceite
lubricante sintético o cualquier otro liquido no se debe mezclar con
el aceite usado.

El aceite usado de motores, fluido hidraulico y fluido de transmision
automética se puede consolidar.

Es necesario identificar areas definidas para el amacenamiento temporal
de tanques con aceite usado.

. La cantidad de aceite usado en amacenamiento temporal, debe

mantenerse a minimo indispensable para hacer |a recoleccion eficiente.
Las areas de almacenamiento deben estar sefidadas con letreros de
seguridad y advertencia.

Las &reas de almacenamiento deben tener estructuras de contencion, en
caso de un derrame.

10. Los lugares de almacenamiento deben limitarse a uno por area definida,

para reducir €l potencial de contaminacién y facilitar la recoleccion y el
manejo.

3) PROCEDIMIENTOSDE ELIMINACION
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a) El persona responsable del manejo del aceite usado avisara a Control de
Contaminacién para coordinar €l retiro de los tanques con aceite usado del
area de almacenamiento temporal .

b) Debe mantenerse un registro detallado con las cantidades de aceite usado
recuperaday lafecha de recuperacion .

kkhkhkkkhhkkkhhhkkhhhkhhhkhhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhhkhhhkhhhkhhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhhkhhhkhkhkkhkkkkx*x

APROBADO:

LUISA. ALVARADO K.
GERENTE
DIVISION DE ADMINISTRACION AMBIENTAL
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APENDICE 4

PROCEDIMIENTO PARA MANEJO DE
TANQUESDE 55 GALONES Y OTROS
RECIPIENTESMETALICOS
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ESTANDAR #03.6.1
MANEJO DE TANQUESDE 55 GALONESY OTROSRECIPIENTES
METALICOS.

14 de enero del 2003

RO R b b R R R R S R S R R R b b b b SR b b b b R R b R b b R b b b b b b b b b b b R b b b b SR b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b
NOTA: El presente procedimiento sefiala la politica aplicable al mangjo de tanques de 55
galonesy otros recipientes metalicos en las actividades y operaciones de la ACP y alos trabajos
realizados por contratistas parala ACP.

kkhkhkkkhkhkkkhhhkkhhhkhhhkhhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhhkhhhkhhhkhhhkhhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhkhkhhhkhhhkhdhhkhdhhkhdkkk,kx%%

1) DEFINICION

Tanques de 55 galones y otros recipientes metélicos. Se refiere a cualquier envase
metalico desechable que es utilizado para contener productos quimicos, lubricantes,
derivados de hidrocarburos y otros, utilizados en las operaciones y / o mantenimiento,
independientemente de su volumen.

2) GENERALES

(@) General. Las actividades y operaciones realizadas por la ACP reduciran al
minimo indispensable |a utilizacion de tanques metalicos como reci pientes.

(b) Contratistas. Los contratistas que requieran € uso de estos recipientes,
deberan cumplir con las disposiciones de este procedimiento y retirar los
tanques de las &eas de la ACP a finadlizar €l trabgo. Bao ninguna
circunstancia se permitird €l uso de las &eas del Canal como lugar de
eliminacion de tanques metdlicos.

(c) Compras. LaACP, evitarala adquisicion de productos (quimicos, lubricantes,
solventes, etc.) gque vengan en tanques metalicos.

(d) De ser necesario adquirir productos contenidos en estos tanques, €l proveedor

debe aceptar la devolucién de los tanques vacios cuando se haya utilizado €l
producto.

3) Regulaciones aplicables. Las siguientes referencias son parte integral de este procedimiento
y deben ser cumplidas en adicién alas medidas sefial adas en esta guia.

(@) Procedimientosy politicasdela ACP

Politica Ambiental de ESM.
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Procedimiento paralarecuperacion y € manejo de desperdicios metélicos.

4) ALMACENAMIENTO DE TANQUESDE 55 GALONES

De ser indispensable |a utilizacion de tangques de 55 galones en alguna operacion, se almacenaran
bajo las siguientes condiciones:

a)

b)

d)

f)
9)
h)

L os tanques se pondrén en posicién vertical con latapay € respiradero hacia arriba, en
paletas de madera en buen estado (cuatro tanques por cada paleta) y almacenados a una
altura méxima de cuatro paletas. Como alternativa se pueden colocar en enrejados
metalicos, con espacios individuales para cada tanque siempre y cuando los tanques no
hayan sido abiertos previamente. Cuando los tangques se colocan en enrejados metélicos,
la estructura debera tener conexion a tierra (“ground”). En ningun caso, |os tanques
estardn en contacto directo con el suelo.

Los tanques deben estar almacenados en éreas designadas para este fin. Deben tener
sefiaizacion y ventilacion y estar bajo techo y fuera de los elementos del clima (Iluvia o
sol) para evitar que estén expuestos a la corrosion o sobrecalentamiento del producto que
contienen.

L as zonas para almacenamiento de tanques de 55 galones deben tener un piso de cemento
0 material que no permita filtraciones, una contencion para evitar derrames del producto,
y un sistema de drenaje que facilite su recuperacion en caso de derrame. La contencion
debe poder retener el 10% del volumen total de producto almacenado en el &rea. Se debe
evitar el sobrellenado del area de contencién a menos que el sistema de eliminacion tenga
suficiente capacidad para evacuar €l contenido.

En caso de almacenar productos diferentes en la misma érea, se debera verificar si son
compatiblesy si el material del tanque es compatible con el producto que contiene.

Si se almacenan productos inflamables o explosivos en tanques de 55 galones, se les debe
colocar en areas protegidas y a por lo menos 15 mts. (50 ft.) de la cerca de proteccion.
Cuaquier tanque que contenga producto debe almacenarse cerrado herméticamente, y
manejarse de tal forma que no se altere la estructura fisica del tanque.

Solamente se permitira el almacenamiento de tanques en buen estado fisico y libres de
corrosion, correctamente etiquetados y con el contenido identificado.

Deberan llevarse a cabo inspecciones periodicas a las areas de amacenamiento, y
documentarlas, afin de detectar fugas o situaciones irregul ares.

Si se detecta una fuga de un tanque de 55 gal., se debe transferir el contenido del tanque
defectuoso a un tanque en buen estado y eliminar tanque defectuoso, segun lo descrito en
el punto 6 de ésta guia.

5) USO DE TANQUESDE 55 GALONESY OTROS

En caso de ser indispensable, el uso de tanques de 55 galones y de otros recipientes metélicos
estara restringido a la funcion para la que fue disefiado €l envase. Sin embargo, se permitiran
algunas excepciones alos usos siempre y cuando se cumplan las siguientes condiciones:
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a)

b)

Suministros aterceros. En el caso de que la ACP suministre a terceros tanques de 55
galones a terceros, solamente sera para utilizarlos para desperdicios solidos. Bagjo
ninguna circunstancia debera permitirse el uso de estos tanques para amacenar agua.
L os tanques destinados a donaciones deberan pasar una rigurosa limpieza que incluya un
lavado avapor y estar complemente abiertos en la parte superior y perforados en €l fondo
para su utilizacion para amacenamiento de agua. Los tanques deben estar libres de
cualquier tipo de sefializacion al momento de la donacion.

Uso Interno. Se pueden utilizar |os tanques de 55 galones en operaciones de la ACP en
condiciones especiales, siempre y cuando se cumpla lo siguiente: Los tanques para uso
interno deberdn pasar una rigurosa limpieza que incluya un lavado a vapor y estar
complemente abiertos en la parte superior y perforados en e fondo para su utilizacion
para almacenamiento de agua. Se les debera pintar para evitar la corrosion y colocar
rétulos que indiquen el uso que se dara al tanque. Excepcion: se podra mantener un
inventario limitado y previamente determinado de tanques sin perforar para
usarlos en operaciones de emergencias (control de derrames de hidrocarburos,
materiales peligrosos, etc.). El personal responsable de estas operaciones custodiara
lostanques.

Unicamente e uso secundario de tanques metélicos de 55 galones estara permitido. No
se almacenara ni reutilizara ninglin otro tipo de recipiente metdlico usado previamente
para productos quimicos.

6) ELIMINACION.

Los tanques metalicos de 55 galones usados deberdn ser trasladados a un érea especiamente
designada para su eliminacion con la siguiente descripcion:

a)

b)
c)

d)

El area debe contar con un sitio para poder procesar 1os tanques. Debe estar equipada
con facilidades para vapor, drengje adecuado y sistema de recuperacién de los residuos
de los tanques.

L os de tanques deberan ser responsables de su eliminacion.

Las condiciones de amacenge de tanques de 55 galones usados son similares a las de
tanques con producto: Los tanques deben estar almacenados en éreas bgjo techo. S ya
han sido lavados, deberan ser colocados sobre paletas de madera y cortados con la
abertura hacia abgjo y en paletas de cuatro tanques. Si no han sido lavados alin, deberan
ser tapados nuevamente tanto por latapa original como por el respiradero, y montarse en
paletas de cuatro tanques. En el caso de tanques usados, solamente se permitiran dos
estibas de alto como maximo.

L os tanques vacios que van a ser devueltos a algun proveedor deberan almacenarse en las
mismas condiciones aplicables alos tanques llenos.

En ningln caso se almacenaran tanques metalicos vacios que no sean de 55 galones, a
excepcion de las actividades que los requieran por la naturaleza de sus labores (control de
derrames de hidrocarburos y de material es tdxicos.)
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APROBADO:

LUISA. ALVARADO K.
, GERENTE
DIVISION DE ADMINISTRACION AMBIENTAL



APENDICE 5

COLORESDE LOSRECIPIENTES
PARA DEPOSITAR MATERIALES
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COLORES DE TANQUES PARA MANEJO DE MATERIALES

1/3 Azul
1/3 Naranja
1/3 Azul

BASURA SECA

Azul

Negro

DIESEL

SOLVENTE USADO

46

BASURA ORGANICA

Griso
Plateado

RESIDUOS DE HIDROCARBUROS
(TRAPQOS, FILTROS DE ACEITE,ETC.)



DIESEL

Amarillo
GASOLINA EN USO GASOLINA / ACEITE
Rojo 1/3 Amarillo
2/3 Rojo

RESIDUOS METALICOS NO FERROSOS

Verde
T
1 PCB RESIDUOS METALICOS
PCB FERROSOS
e
Blanco Anaranjado
N

Todos los tanques que contengan materiales para uso en la operacion del
Canal, deben estar correctamente marcados e identificados.
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APENDICE 6

NORMAS DE ALMACENAMIENTO EN
DEPOSITOS (FED-STD-793A)

Traduccioén
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15 de octubre de 1998
REEMPLAZA
FED-STD-793
30 de octubre de 1985

NORMA FEDERAL
NORMASDE ALMACENAMIENTO EN DEPOSITOS
La Administracién de Servicios Generales (GSA) ha autorizado €l uso de esta normafederal por

todas |as agencias federales.

1. ALCANCE. Estanorma especifica las condiciones en |os depositos de almacenamiento, las
instrucciones correspondientes alainspeccién de los mismos, y |os criterios empleados respecto
alaprolongacion del tiempo autorizado de amacenamiento antes de su reparticion para
materiales cuyo tiempo de almacenamiento es controlado por la GSA. (Véase 3.5 referente al

usuario final).

2. DOCUMENTO DE REFERENCIA. ANSI/ASQC Z1.4, Procedimientos y tablas para
inspeccién segun atributos (copias disponibles en la Sociedad Americana para Control de

Calidad (ASQC), P.O. Box 3066, Milwaukee, WI 53201-3066, sitio Web de ASQC,

[http://www.asqc.org]).

3. INSTRUCCIONES GENERALESPARA INSPECCION

3.1  Muestreo estadistico. Salvo que se indique otra cosa, el muestreo se realizara conforme a

ANSI/ASQC Z1.4, Procedimientos para Muestreo y Tablas parainspeccion segun atributos.
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3.2 Criterios empleados respecto ala prolongacion del tiempo autorizado de a macenamiento

antes de lareparticion. El material sera objeto de muestreo e inspeccion como esta dispuesto en
las instrucciones especiales (Seccidn 5) o en otras disposiciones pertinentes. En caso de no
existir un plan de muestreo, cada servicio o agencia de inspeccion procedera de acuerdo con sus
reglasinternas. Se deberia considerar el material adecuado para su reparticion y parala
prolongacion de su tiempo de amacenamiento, si la cantidad de defectos no iguala ni rebasa el
numero limite de rechazo especificado para el Nivel de Calidad Aceptable (AQL = Acceptable
Quality Level), es decir, € Nivel de Calidad Estandar (SQL = Standard Quality Level). El
material que no satisface |os criterios de aprobacién sera eliminado de conformidad con las
disposiciones del servicio o agenciadeinspeccion. Si se trata de articulos no incluidos en la
Seccidn 5, se puede obtener més orientacion del Centro correspondiente de la GSA que esta

anotado en la Seccion 4.

Enviense comentarios, recomendaciones, adiciones, eliminaciones o aclaraciones de provecho a General Services
Administration, Federal Supply Service, Environmental and Engineering Policy Division, Washington DC 20406.

3.3 Duracion de la prolongacion del tiempo de amacenamiento. Por o general, la duracion de

la prolongacion es lamitad del tiempo de amacenamiento original. El método para calcular la
fecha nueva de reinspeccion o determinaran | as disposiciones del servicio o agenciade
inspeccién. Un periodo de prolongacion que incluye parte de un mes deberia redondearse al mes

entero gue sigue.
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3.4 Prolongaciones maximas del tiempo de almacenamiento al por mayor. Salvo que se indique

otra cosa en la Seccion 5, tratandose de depdsitos a por mayor, no debe postergarse lafecha de
reinspeccion de articulos de la Clase 11 (prolongables) que pertenecen al Grupo Federal de
Abastecimiento 80 (FSG = Federal Supply Group) hasta pasar |a fecha que es determinada por la
adicion alafecha de fabricacion de dos veces el tiempo original de almacenamiento. Por
gjemplo, no se permite prolongar el tiempo de almacenamiento de pintura que pertenece ala
Clase Federal de Abastecimiento 8010 (FSC = Federal Supply Class) y que tiene unafecha de
fabricacion de 5/95 y un codigo de tiempo de amacenamiento de 6 (24 meses), hasta pasar la
fecha 5/99. Salvo que se indique otra cosa en la Seccion 5, no se permite postergar lafecha de
reinspeccion de articulos de la Clase 11 que pertenecen a otros FSG hasta pasar lafecha que es
determinada por la adicion alafecha de fabricacidn de tres veces el tiempo original de

almacenamiento.

3.5 Prolongaciones maximas del tiempo de almacenamiento por el usuario final. El usuario

final puede prolongar €l tiempo de almacenamiento mientras el articulo responde
satisfactoriamente a las necesidades de ese usuario. Con el fin de minimizar la eliminacion de
material que aln es aprovechado, se exhorta alos usuarios finales a que revisen los materiales de
acuerdo con este documento, o con cualquier prueba préctica relacionada con el uso final, para

determinar si |os mismos aln responden al uso deseado.

3.6 Resultados de | as inspecciones — Recomendaciones de cambios. El material cuyainspeccion

de tiempo de almacenamiento no es aprobado puede significar la presencia de condiciones de
almacenamiento defectuosas, 0 un codigo de tiempo de almacenamiento inadecuado.

Prolongaciones repetidas del tiempo de almacenamiento pueden significar que seria procedente
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asignar un codigo de tiempo de almacenamiento mas largo. Los cambios que se recomiendan a
los codigos de tiempo de almacenamiento deben remitirse al Centro de la GSA encargado de la

clase de existencias pertinente (véase la Seccion 4).

4. CENTROSDE MERCANCIA DE LA GSA.
Para mayores informes sobre articulos administrados por la GSA, comuniquese con € Centro de

Mercancia responsable de esa clase 0 grupo de existencias.

GSA FSC's. 2310, 2320, 2330
Direccion de adquisicion de vehiculosy 4210 (solo autos
Servicios de arrendamiento (FFAE) FSG's. 24-29, 38 bomba)

Washington, DC 20406
703-308-4670

FAX 305-3034

GSA FSC'S. aparatos en 3510,
Centro de ferreteriay aparatos 4110, 4120, 4140, 7310y
FSS-6FET 7320

1500 E. Bannister Rd. FSG's: 51,52,80y 91

Kansas City, MO 64131
816-926-2784
FAX 926-1371

GSA FSC's. 3610y 3615

Centro de equipo cientificoy FSG's: 66, 67, 74 (con
deoficina excepcion de calculadoras,
FSS-FCG fundas para maquinas de
Washington, DC 20406 escribir, y méaguinas para
703-305-6205 grabar en relieve)

FAX 305-7135

GSA FSC'S: 6230, 7220, 7230, 7540
Centro de muebles

FSS-3FNE-CO FSG'S: 71 (con excepcion de
Washington, DC 20406 marcos)

703-305-6338
FAX 308-3658
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GSA
Centro de Utiles de oficinay

Papeleria
FSS-2FYE

26 Federal Plaza
New York, NY 10278
212-264-3573

FAX 264-3574

GSA

Centro de Productos Generales

FSS-7FXE
819 Taylor Street
Fort Worth, TX 76102

817-978-4403
FAX 978-8614

FSC's: 8540, 7105 (marcos),
7420 (calculadoras), 7430
(fundas para maguinas de
escribir), 7490
(méquinas para grabar en
relieve) 9310

FSG's: 69, 70(disquetes) 75, 76y 81

FSC's: 3510-3695, 4130, 7105,
7530, 7540, 7910-7930, 8510-

8530 and 9320-9390

FIRE, FORG, MECA, MFFP, THDS

FSG's: 10-23, 30-34, 37, 39,
40, 42-49, 53-56, 59-63,
65-66, 68, 72, 73, 77, 78,
83, 84, 87, 88 and 94-99

5. INSTRUCCIONES ESPECIALESPARA LA INSPECCION DE ARTICULOS

SELECCIONADOQOS.

5.1 FSC 6810 - Quimicos.

Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuosos.

L os envases deben ser segurosy sin escapes, 0xido y otros contaminantes, y sin protuberancias.

Lasindicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente.

A laprimerareinspeccion, los productos liquidos deben ser soluciones homogéneas sin

separaciones, sedimentos, putrefaccion u otra degradacion. Los productos solidos deben fluir

libremente sin haber absorbido cantidades importantes de agua u otra contaminacion.
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A la segunda reinspeccion, se debe analizar el material para determinar la concentracion de los
ingredientes activos indicados en la etiqueta. Si la concentracion de los ingredientes activos no

resulta mas de 10 % de la etiquetada, €l tiempo de almacenamiento se puede prolongar vez mas.

Consérvese atemperaturas entre 32 y 90 grados F (0 y 32 grados C).

5.2 FSC 6840 - Desinfectante, desinfectante-detergente, vy anti sépti co-detergente.

Véase el aparte 5.1.

5.3 FSC 6850 — Especialidades quimicas varias.

Véase el aparte 5.1.

54  ESC 7510 Tintas. Los criterios siguientes se refieren alos apartes a continuacion:

Plan de inspeccién — Nivel S-3, SQL 2.5 por ciento defectuosos.

L os envases de unidades, intermedios y de embarques deben ser segurosy sin escapes,
contaminantes, abolladuras, protuberancias u otras deformaciones. Las indicaciones en todos |os
envases deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente. Latinta se debe expulsar uniformemente

sin que haya sedimentacién ni incrustacion.

5.4.1 Tintas paradibujar (impermeables, de colores), A-A-2331

5.4.2 Tintas para estarcido, opacas (porosas/no porosas) A-A-208

5.4.3 Tintas paraamohadillas de sellos, A-A-209

5.4.4 Tintaparaescribir, roja, A-A-2749

5.4.5 Tinta para maguinade estampar nimerosy fechas, A-A-2751

5.4.6 Tintaparaescribir, para plumas fuente y plumas de mojar, A-A-2752

5.4.7 Tintanegraparad proceso de duplicaciéon, A-A-2753
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5.4.8 Tintanegraparaestarcido parael proceso de duplicacion, A-A-2754

5.4.9 Tintaparadibujar, impermeable, negra, A-A-2767

5.5 FSC 7510 - Cintas. Los criterios siguientes corresponden alos apartes a continuacion:

Plan de inspeccion ocular — Nivel S-4, SQL 2.5 por ciento defectuoso.

L os envases de unidades, intermedios y de embarques deben ser segurosy sin escapes,
contaminantes o dafios importantes. Las indicaciones en todos |os envases deben ser claras,
legiblesy fijadas firmemente. Cintas que presentan un tejido desigual, con bordes

deshilachados, hendeduras o nudos seran rechazadas.

El rendimiento de una cinta puede evaluarse con la seleccion de una cinta de cada lote, grupo o
nimero de orden, que se somete a prueba para establecer las propiedades deseadas. Evalle €l
rendimiento de la cinta en la maguina para la que esta destinada. Al utilizarlas en € modelo
designado de méquina, las cintas deben producir impresiones tipograficas claras, limpias y

legibles. Si el rendimiento es aceptable, el tiempo de almacenamiento se puede prolongar.

551 Cinta paraimpresion, de algodon y nailon, A-A-370

55.2 Cintas para correccién de un solo golpe para méguinas de escribir, A-A-416

553 Cintas para maguinas de escribir, A-A-417

554 Cinta parala maguina de teletipo, A-A-419

555 Cinta para maquina de contabilidad, A-A-420

55.6 Cinta para computadora (Procesadora de textos), A-A-2367

5.6 FSC 7510 — Cinta, sensible apresion
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Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuoso. Los envases deben ser segurosy

libres de dafios. Las indicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente.

Los articulos adquiridos de acuerdo con especificaciones militares seran sometidos a prueba y
deberan cumplir con todos los requisitos de dichas especificaciones. Los articulos comprados de
conformidad con especificaciones federales o con Descripciones de Articulos Comerciales (CID)
serédn sometidos a prueba para determinar su cumplimiento con los siguientes requisitos de las

especificaciones.

Propiedad Método de Prueba

Adhesion ASTM D3330

Fuerza de soporte ASTM D3654

Resistenciaalatension ASTM D3759

Resistencia areventar ASTM D3662 (de especificarsey
requerirse)

Fuerza en desenvolverse ATM D3811 (de especificarse y
requerirse)

Cintas adhesivas sensibles a presion se deterioran mas rapidamente a medida que sube la
temperatura de almacenamiento. Estos articulos deben ser expedidos estrictamente de acuerdo
con la fecha de fabricacion méas temprana. Si 1a temperatura de almacenamiento rebasa los 80
grados F (27 grados C), se deben reducir las existencias y acelerar el movimiento de mercancia

paraminimizar el tiempo de amacenamiento durante temperaturas elevadas.

5.7 FSC 7520 Plumasy marcadores. L0s criterios siguientes corresponden alos apartes a

continuacion:

Plan de inspeccion ocular — Nivel S-4, SQL 2.5 por ciento defectuoso.
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Los envases de unidades, intermedios, y de embarques deben ser seguros y Sin escapes,
contaminantes o dafios importantes. Las indicaciones en todos los envases deben ser claras,

legiblesy fijadas firmemente.

Rendimiento. De cada lote, grupo o pedido escoja tres plumas/marcadores/repuestos al azar.
Someta a prueba las muestras en una libreta para escribir o en papel en condiciones y
temperaturas normales de trabajo. Defectos como borrones, saltos, puntos y variaciones en la

densidad de laintensidad de lalinea en cua quiera de las muestras constituira deficiencia.

5.7.1 Pluma, boligrafo, A-A-2695

5.7.2 Marcador, Tipo cilindrico, Punto fino, Transparencia, A-A-2756

5.7.3 Marcador, tipo cilindrico, punta de fieltro (tinta permanente), A-A-2758

574 Marcador, tipo cilindrico, fino, punta de fieltro A-A-2778

5.7.5 Marcador, tipo cilindrico vy plano (fluorescente/no fluorescente), resaltador A-A-2779

5.7.6 Pluma, tubo de caucho, A-A-2905

5.7.7 Pluma, tubo de caucho, de repuesto, A-A-2906

5.7.8 Pluma, boligrafo, sin repuesto, A-A-2907

5.7.9 Pluma, boligrafo (Reciclada), A-A-2915

5.7.10 Pluma, boligrafo, con repuesto, A-A-2916

5.7.11 Marcador, tipo cilindrico, tinta permanente (a base de solventes), A-A 2960

5.7.12 Marcador, surtido, tipo cilindrico, A-A-2942

5.7.13 Marcador, tipo cilindrico, Blanco, A-A-356

5.7.14 Pluma, boligrafo, apoyo acolchado, tipos diversos, A-A-3167

5.8 FSC 7520 Juego de letras, polistireno, A-A-2827.
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Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuoso.

L os envases de unidades, intermedios y de embarques deben ser segurosy sin escapes,
contaminantes o dafos importantes. Las indicaciones en todos |os envases deben ser claras,
legiblesy fijadas firmemente. Escoja un juego de cada lote, grupo o pedido para verificar €
rendimiento deseado. Escojavarias letras del juego al azar y péguelas alas bandas plésticas de
acuerdo con las instrucciones del fabricante. Transcurridas ocho horas, si la adhesion de la

muestra sometida a prueba es aceptabl e, se permite prolongar €l tiempo de a macenamiento.

L etras adhesivas sensibles a presion se deterioran més rapidamente a medida que sube la
temperatura de almacenamiento. Estos articulos deben ser expedidos estrictamente de acuerdo

con la fecha de fabricacion més temprana.

Si latemperatura de almacenamiento rebasa los 80 grados F (27 grados C), se debe reducir las
existenciasy acelerar el movimiento de mercancia para minimizar €l tiempo de almacenamiento

durante temperaturas el evadas.

5.9 FSC 7930 — Articulos de limpiezay pulimento.

Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuoso.

L os envases deben ser segurosy sin escapes, 0xido y otros contaminantes, y sin protuberancias.
Las indicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente. Los productos liquidos deben
ser soluciones homogéneas sin separaciones, sedimentos, putrefaccion u otra degradacion. Los
productos solidos deben fluir libremente sin haber absorbido cantidades importantes de agua u

otra contaminacion. Consérvese atemperaturas entre 40y 80 grados F (4 'y 27 grados C).
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5.10 FSC 8010 — Sistemas de Revestimiento de dos componentes.

Plan de inspeccién — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuoso.

L os envases deben ser segurosy sin escapes, protuberancias, 6xido y otros contaminantes. Las
indicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente. L os componentes pigmentados
estaran libre de cascgjo, semillas, grumos, espesor o incremento de viscosidad anormales, y no
presentaran flotacion de pigmentos ni sedimentaci On excesiva gue impida que pueda recuperar

su estado terso, homogeéneo y verterse facilmente.

Componentes no pigmentados no presentaran huella alguna de particulas, ya sea que estén
suspendidas en la solucion o depositadas en la superficie interior del envase que no pueden ser
facilmente dispersadas a agitarse. La mezcla debe hacerse manualmente, con un agitador de
motor 0 con un aparato automatico batir, y concluir dentro de 5 minutos del tiempo indicado en

el documento de compra.

L os materiales se almacenaran a temperaturas entre 35 y 115 grados F (2 y 46 grados C).

5.11 FSC 8010 — Revestimientos premezclados de un componente (pinturas, lacas, esmaltes,
etc.)

Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 4.0 por ciento defectuoso.

L os envases deben ser segurosy sin escapes, protuberancias, 0xido u otros contaminantes. Las
indicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente. No debe producirse sedimentacion
dura, incrustacién, formacion gelatinosa, nata, cuajamiento, criadero, oxidacion u otra reaccion

con el envase, putrefaccion, separacion u otra condicion que impida que el material se mezcle
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con un aparato automatico de batir o con una agitador de motor hasta alcanzar un estado terso y
homogeéneo y sin burbujas de aire. El mezclado debe terminarse dentro de 5 minutos en el caso

de envases de 1 gal6én o0 menos, y dentro de 10 minutos si se trata de envases de 5 galones.

Materiales contenidos en dispensadores automaticos tipo aerosol deben poder mezclarse de
acuerdo con lasinstrucciones en la etiqueta, rociarse y fijar una capa uniforme. El producto debe
aplicarse con brocha o rociado, y debe reunir los requisitos del documento de compra en cuanto
atiempo de secado, propiedades de aplicacion, y evaluacion visual del brilloy color. Los
productos que presentan discrepancias con respecto a los requisitos especificados deben ser

sometidos a pruebas de laboratorio para verificar los resultados.

L os productos diluidos con agua deben almacenarse atemperaturas entre 40 y 115 gradosF (4 y
46 grados C). Los productos diluidos con solventes deben almacenarse entre 0y 115 grados F (-

18 y 46 grados C) con excepcidn de los siguientes:

Especificacion Limites de latemperatura de almacenamiento

MIL-P-15931 35-115 grados F (2-46 grados C)
MIL-C-83231 35-100 grados F (2-38 grados C)
MIL-C-83445 35-100 grados F (2-38 grados C)
TT-P-2756 35-115 grados F (1.7-46 grados C)

5.12 FSC 8030 - Selladores.

Plan de inspeccion — Nivel S-2, SQL 1.5 por ciento defectuoso.

L os envases deben ser segurosy sin escapes, protuberancias, 0xido u otros contaminantes. Las

indicaciones deben ser claras, legiblesy fijadas firmemente. No debe existir separacion,

60



formacion de capas ni sedimentaci on que no disperse una mezcla homogénea cuando se agita.

No debe existir condiciones anormales para el producto, como grumos o inclusiones.

Laviscosidad y el tiempo de secado o curacién no debe ser més de 10 por ciento por encimao
por debajo de los limites especificados. Almacene en un espacio con temperaturay humedad
controladas. Salvo que seindique otra cosa en el envase, las temperaturas no deben sobrepasar

los 60 grados F (16 grados C), y la humedad relativa no debe exceder € 50 por ciento.

5.13 FSC 8040 - Adhesivos.

Véase e parrafo 5.12.

6. TRADUCCION DE ALGUNOSACRONIMOS

ANS| American National Standards Institute
FSC Federal Supply Classification
FSG Federal Supply Group (codes)
FFAE GSA Automotive Engineering & Commodity Management Division
FSS GSA Federal Supply Service
FET Federal Excise Tax
FCG Office and Scientific Equipment Commodity Center
FNE-CO Furniture Commodity Center
FYE Fiscal Year End
FXE Foreign Exchange Encashment
FIRE Finance, Insurance & Real Estate
OR Filing Information Returns Electronically
FORG Forgings
MECA Metal Castings OR Map Exercise Computer Assistance
MFFB Unknown
THDS Screw threads
SQL Standard Quality Level
ASTM American Society for Testing and Materials
AQL Acceptable Quality Level
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APENDICE 7

Productos de Uso Regulado
(Consider aciones Ambientales)
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Acetato de Etilo (solvente): Si se derrama en el agua se pierde por dilucién y evaporacion, es
biodegradable y tiene unavida media de 10 horas.

Acetona (solvente): Un gran porcentaje (97%) de la acetona gque se libera durante su produccion
o uso entraa aire. Laluz solar u otras sustancias en el aire degradan aproximadamente la mitad
de laacetonaen el aire cada 22 dias. Lalluviatransporta ala acetona presente en el aire hacia el
aguay €l suelo. También pasa rapidamente desde el suelo y €l agua nuevamente al aire. No se
adhiere a particulas en el suelo ni se acumula en animales. Es degradada por microorganismos en
el sueloy en e agua. Puede pasar a agua subterranea desde escapes o vertederos.

Benceno, etilbenceno y nitrobenceno (solventes): El aire libre contiene niveles bajos de
benceno provenientes de humo de cigarrillo, gasolineras, emisiones industriales y del tubo de
escape de automoviles. El aire interior generalmente contiene niveles de benceno maés altos;
estos provienen de productos que contienen benceno tales como pegamentos, pinturas, cera para
muebles, y detergentes. El aire en los alrededores de vertederos o de gasolineras contiene niveles
de benceno més altos. Los escapes de tanques de almacenaj e subterraneos o de vertederos que
contienen benceno pueden contaminar el agua de manantiales. La gente que trabaja en industrias
gue fabrican o usan benceno puede estar expuesta a los més altos niveles de benceno. Unade las
fuentes principales de exposicion al benceno es el humo de cigarrillo. El benceno se clasifica
como clase A o un agente carcinégeno humano sabido. El benceno es una preocupacion parala
EPA porque la exposicion alargo plazo a este producto causa un riesgo creciente del cancer en
seres humanos, y también se asocia a anemia, a pancitopenia, afracturas cromosomicas, y a
debilitamiento de lamédula. Esta clasificado por la EPA como un HAP (Hazardous Air
Pollutant).

Ciclohexanona (solvente, estabilizante): Un derrame o un incendio provoca su dispersion, los
vapores contribuyen ala formacion de compuestos contaminantes alin mas peligrosos. En
animalesy el hombre puede provocar lesiones en |os tejidos (0jos, piel, membranas nasales,
garganta). Puede causar dafo al sistema reproductivo, manifestandose en el feto. Puede afectar
otros 6rganos (higado, rifiones, etc.). En caso de derrame evitar laignicion, echar vermiculita,
tierra o un material similar y depositar en recipientes herméticamente cerrados. Retirar el
derrame con material absorbente, medio para neutralizar y ventilar.

Clor oflor ocar bonos (componentes de aerosol es, refrigerantes): Compuestos mayormente de
origen antropico, que contienen carbono y hal 6genos como cloro, bromo, fldor y aveces
hidrégeno. Por motivo de su casi inexistente reactividad son transportados ala estratosfera donde
se degradan por accién de los UV, momento en el cual liberan atomos libres de cloro que
destruyen efectivamente el ozono. Hidroclorofluorocarbonos (HCFCs) e Hidrofluorocarbonos
(HFCs): compuestos de origen antrdpico que estan usandose como sustitutos de los CFCs, sélo
considerados como transicionales, pues también tienen efectos de gas invernadero. Estos se
degradan en latroposfera por accion de fotodisociacion. Por lalarga vida que poseen son gases
invernadero miles de veces mas potentes que el CO2.

Cresolesy Acido Cresdlico (solvente de desinfectantes y desodorantes): Entran a ambiente
desde fuentes natural es, escapes de automoviles, vertederos y combustion de materiales. Se
encuentran naturalmente en el ambiente a bajos niveles por su rapida descomposicion a otras
sustancias. Se descomponen por bacteriasy pueden perdurar en el ambiente por mastiempo si
no existen bacterias en el lugar. Lamitad de |los cresoles se descomponen en una semana. Los
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cresoles se clasifican como clase C o agentes carcinégenos humanos posibles. Por |o tanto,
mientras que el riesgo del cancer es una posibilidad, no hay suficiente evidencia para cuantificar
€l riesgo creciente del cancer alos seres humanos causados por estos productos quimicos.

Disulfuro de Carbono (solvente): Se evapora a temperatura ambiente. No permanece en € agua
disuelto por mucho tiempo y se mueve répidamente a través de los suelos. No es asimilado o
bioacumulado en forma significativa por organi Smos acuati cos.

2-etoxietanol (plaguicida): No existen registros de ecotoxicidad.

| sobutanol (solvente): considerado un contaminante ligeramente toxico, no es bioacumulable, se
degrada muy rapidamente en € ambiente y se considera ligeramente téxico por su efecto
indirecto sobre lavidaanimal: su metabolismo conduce a una disminucién en la tasa de oxigeno
en el agua.

Laca Thinner y epoxi thinner (solvente): EI componente principal es el tolueno. El tolueno
entraal medio ambiente cuando se utilizan materiales que lo contienen. También puede entrar al
agua superficia y al agua subterranea en derrames de solventes y productos de petroleo, o por
escapes de tanques subterrdneos en gasolineras y otras instal aciones. Cuando |os productos que
contienen tolueno se desechan en vertederos o en sitios para residuos, €l tolueno puede entrar al
suelo o al agua cercadel sitio. El tolueno generalmente no permanece mucho tiempo en €
ambiente, no se concentra ni se acumula en cantidades significativas en animales.

Metanol (solvente): No hay registro de ecotoxicidad.

Metil etil cetona o butanona (solvente): Dentro del mismo marco que es la produccion de la
madera terciada, se encontré que una vez descortezada la madera debe introducirse en bafios
calientes que producen vapor. Este puede causar trastornos respiratorios y circulatorios,
agotamiento, hipertermiay desmayo en personas gue no estén protegidas. Dentro de este campo
toxicol6gico para el ser humano se ha marcado un limite maximo permisible de metil etil cetona
en e aire que es de 250 mg/dm3. La inhalacion de concentraciones mayores deprime el sistema
nervioso central y tiene efectos irritantes.

2-nitropropano (solvente): Datos de ecotoxicidad no disponibles.

Piridina (solvente): La piridinaes liberada al medio ambiente principal mente por industrias que
fabrican o usan esta sustancia, se evapora muy facilmente al aire y puede demorarse meses o
anos en degradarse a otras sustancias. Es muy soluble en agua. Puede ser degradada por
microorganismos en el aguay en el suelo en unos pocos dias 0 hasta meses. Se adhiere a
particulas en € suelo. No se acumula en plantas 0 en animales.

Pinturas con base de | socianato: El metil isocianato es usado en la produccion de plaguicidas,
espuma de poliuretano y plasticos. Cuando se libera a aire, existira solamente como gas. El
metil isocianato gaseoso es degradado rapidamente en €l aire al reaccionar con sustancias
presentes comunmente en €l aire. El metil isocianato también puede ser degradado por la
humedad de las nubes o lalluvia. Solamente permanecera en la atmésfera unas pocas horas o
dias antes de ser degradado. En el agua, €l metil isocianato es degradado rapidamente (en
minutos u horas) a otros compuestos. La mayor parte del metil isocianato liberado al suelo sera
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degradado a otros compuestos al entrar en contacto con la humedad del suelo. Pueden evaporarse
al aire pequeiias cantidades de metil isocianato. El metil isocianato no se acumula en la cadena
alimentaria.

Varillasde soldar detungsteno toriado: Por muchos afios, el material de tungsteno mas
utilizado en soldadura de arco ha sido el tungsteno toriado al 2%. Este tipo de electrodo ha
empezado ainvestigarse por la preocupacion ambiental y por la seguridad de quienes lo utilizan.
La preocupacion proviene de la posible radioactividad emitida por este material. Esun afa
emisor, sin embargo, €l torio al encontrarse encerrado en una matriz de tungsteno, laemision
radiactiva es minima. El mayor riesgo para el usuario esta en laingestion del material por medio
de los humos o vapores de la soldadura.

Xileno (solvente para barnices): Se evapora rapidamente al aire desde el suelo y desde aguas
superficiales. En € aire, es degradado por laluz solar en otros productos quimicos menos
peligrosos. En €l sueloy e agua es degradado por microorganismos. Solamente una pequefia
cantidad se acumula en peces, mariscos, plantas, y en animales que viven en agua contaminada
con xileno.
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